


Vejledning i periodisk vedligeholdelse

For at sikre en lang levetid, undga skader og sikre, at sikkerhedsanordningerne fungerer fuldt ud, skal falgende
vedligeholdelse udferes regelmaessigt. Garantikrav godtages kun, hvis dette arbejde er blevet udfgrt regelmaessigt
og korrekt. Safremt den foreskrevne vedligeholdelse ikke udfgres, kan det medfare ulykker! Brugeren af kaedesaven
ber ikke udfere vedligeholdelsesarbejde, der ikke er beskrevet i denne brugsvejledning. Alt sddant arbejde ber ude-
lukkende udferes af vores autoriserede servicecenter.

Kontrolpunkt / Driftstid

For brug

Hver dag

Hver uge

Hver 3.
maned

Arligt

For
opbevaring

Keedesav

Inspektion.

v

Rengering.

v

Kontrolleres
pa autoriseret
servicecenter.

v

Savkeede

Inspektion.

Skaerpes om
nedvendigt.

Sveerd

Inspektion.

Fjern fra
keedesaven.

Kaedebremse

Kontroller, at
den virker.

Faden
regelmaessigt
kontrolleret
pa autoriseret
servicecenter.

Smering af
kaeden

Kontroller
olietilfgrslen.

Afbryderknap

Inspektion.

Lasehandtag

Inspektion.

Olietankdaeksel

Kontroller
spaendingen.

LKL

Keedefanger

Inspektion.

Skruer og
motrikker

Inspektion.
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FEJLFINDING

Udfer selv en inspektion, inden De anmoder om reparation. Hvis De opdager et problem, som ikke er forklaret
i brugsanvisningen, ma De ikke forsgge at adskille maskinen. Radfgr Dem i stedet med et autoriseret Makita
Servicecenter, og brug altid originale Makita udskiftningsdele til reparationer.

Fejl

Arsag

Losning

Keedesaven starter ikke.

Akkuen er ikke indsat.

Indszet en opladet akku.

Akku-problem (lav spaending).

Genoplad akkuen. Hvis genopladningen
ikke lgser problemet, skal du udskifte
akkuen.

Hovedafbryderen er slaet fra.

Der slukkes automatisk for keedesaven,
hvis den ikke betjenes i en vis periode.
Teend for hovedafbryderen igen.

Savkeeden korer ikke.

Keedebremsen er aktiveret.

Friger keedebremsen.

Motoren holder op med at kare efter kort
tids brug.

Akkuens opladningsniveau er lavt.

Genoplad akkuen. Hvis genopladningen
ikke lgser problemet, skal du udskifte
akkuen.

Ingen olie pa kaeden.

Olietanken er tom.

Fyld olietanken.

Olieferingssporet er snavset.

Renger sporet.

Darlig oliefremfgring.

Juster maengden af oliefremfaringen med
justeringsskruen.

Keedesaven nar ikke op pa maks.
omdrejningshastighed.

Akkuen er sat forkert i.

Monter akkuen som beskrevet i denne
brugervejledning.

Batteriladningen er faldende.

Genoplad akkuen. Udskift akkuen, hvis
genopladning ikke lgser problemet.

Drivsystemet fungerer ikke korrekt.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Hovedstremlampen blinker grent.

Der er trykket pa afbryderknappen under
forhold, hvor maskinen ikke kan anvendes.

Tryk pa afbryderknappen, efter at der er
teendt for hovedafbryderen, og keedebrem-
sen er frigivet.

Kaeden stopper ikke, selvom kaedebrem-
sen aktiveres:
Stop maskinen med det samme!

Bremsebandet er nedslidt.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Unormal vibration:
Stop maskinen med det samme!

Lost sveerd eller savkaede.

Juster sveerdets og savkaedens spaending.

Funktionsfejl pa maskinen.

Bed vores autoriserede servicecenter i dit
omrade om reparation.

Savkeaeden kan ikke installeres.

Kombinationen af savkaede og kaedehjul er
ikke korrekt.

Brug den rigtige kombination af sav-
kaede og kaedehjul ved at se afsnittet for
specifikationer.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det felgende tilbehor og eks-

A ADVARSEL: Hvis du keber et sveerd af en
anden la&ngde end standardsvaerdet, skal du ogsa
kobe en tilsvarende svardbeskytter. Den skal
passe til og helt dekke svardet pa kadesaven.

traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Hvis De behgver hjaelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Savkaede

. Sveerd

. Svaerdbeskytter
. Kaedehjul

. Fil

. Original Makita akku og oplader
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

Movrého: ucoo2 | ucoose | ucoosc |  ucooes
2UVOAIKS prKog 266 mm
(Xwpig kaTeuBuvTApIa Adpa Kal pTratapia)
OvopaoTikn Tédon D.C.36 V-40V péy.
KaBapd Bapog *1 2,6 kg

*2 3,8-4,5kg 3,9-4,6kg 4,0-4,7kg 3,9-4,5kg
Mrkog oTévTap kaTeuBuvTrpiag Adpag 250 mm 300 mm 350 mm 250 mm
ZUVIOTWUEVO UAKOG KATEUBU- ue 90PX 250 - 350 mm -
vrfipiag Adag ue 91PX 250 - 350 mm -

ue 25AP - 250 mm
E@appédoipog TUTTog aAuaidag Trpioviold 90PX 25AP
(avaTpégTe OTOV TTAPAKATW TTIVAKA) 91PX
Z1avTap aAucoTpoxog Ap1Bp6G dovTiwv 6 9

Brjua 3/8" 1/4"
TaxutnTa akucidag 0-24,8m/s

(0 - 1.490 m/min)

‘Oykog doxeiou Aadiou ahucidag 200 cm®
BaBudg mpooTaciag IPX4

. Aéyw ToU ouvEXICOPEVOU TTPOYPAPUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

Xwpig TTpogidoTroinon.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA UTTOPEI va JIaQEPOUV ATTO XWPA O€ XWPA.
*1: Bdpog, xwpig TNV aAkuaida rpioviol, Thv KATeUBUVTAPIa AGHa, To KGAUPPO KaTEUBUVTHPIaG Adpag, To AGdI Kal TIg

KOOETEG UTTATOPIWV.

*2: O PIKPOTEPOG Kal HEYAAUTEPOG GUVOUAOHOG BApoug, cupgwva pe Tn diadikacia EPTA 01/2014. To Bapog ptropei
va dlaQEPEl avAAOYa PE TA TTPOCAPTHPATA, CUUTTEPIAAUBAVOVTAG TIG KOOETEG HTTOTAPIWY.

loxUouoa KaoETO HTTATAPIWV KAl POPTIOTAS

Kaoéra pmrarapiog

BL4020 / BL4025* / BL4040* / BL4050F
* 1 ZUVIOTWHEVN pTTaTapia

DopTIoTAG

DC40RA/DC40RB / DC40RC

SiaBéaiyol, avaAoya Pe TNV ToTToBETia KATOIKIAG 0ag.

. Opliopéveg atTd TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU AvayPAEPOVTal TTAPATIAVW iCWG va unv givai

f/kal TTupKayld.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIPOTIOIEITE MOVO TIG KAOETEG UTTATAPIWY KAl TOUG (POPTIOTEG TTOU TrOPATiOE-
vTal avwTépw. H Xprion otroiaadnTroTe GAANG KACETOG UTTATAPIWY 1) QOPTIOTA PTTOPE] va TTPOKAAETEI TPAUUATIONO

TOU epyaAegiou.

MAPATHPHZH: ZuvioTdtal n xpAon Twv CUVICTWHEVWY JITTATOPIWY YIa va ETTITEUXBEI TTARpWG N atrédoaon autou

Zuvduaopog aluaidag Tpioviou, KAOTEUBUVTHPIOG AdUag Kal aAucoTpoxXoU

Tomog aAuaidag Tpioviou 90PX

ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 40 46 52
KareuBuvtripia Adua Mrkog kateuBuvTtipiag Adpag 250 mm 300 mm 350 mm

Mnkog KoTrig 225 mm 281 mm 337 mm

Brjua 3/8"

Méyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,1 mm

Tutrog Pd&Bdog mieong aAucotpoxou
AluooTpoxodg ApIBu6G SovTiv 6

Brjua 3/8"
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Totrog aAucidag Trpioviol 91PX
ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 40 46 52
KareuBuvTripia Adua Mrkog kateuBuvTipiag Adpag 250 mm 300 mm 350 mm
Mnkog Kotrig 225 mm 281 mm 337 mm
Bripa 3/8"
Mdyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,3 mm

ToTmog Pd&Bdog mieong aAucoTtpoyou
AluooTpoxog ApIBUGG SovTiv 6

Brjua 3/8"

Tomog aAucidag Tpioviol 25AP

ApIBUGG KIVNTAPIWY CUVIETHWY 60
KarteuBuvtripia Adpa Mrikog kaTteuBuvTipIag Adpag 250 mm

Mrkog KoTTrg 239 mm

Brjua 1/4"

Méxog KIvNTAPIWY CUVOECHWY 1,3mm

Tomog PdaBdog Aageuong
AAuCOTPOXOG Ap1Bu6G dovTiv 9

Brjpa 1/4"

A\POEIAOMOIHZH: XpnoihoTroINoTe Tov KATAAANAO GUVBUAC O TNG KATEUBUVTIPIAG AGUAG Kal aAuaidag
TIpIoVIoU. AIGQOPETIKA, PTTOPEI VA TIPOKUWEI TIPOOWTTIKOG TPAUUATIOUOG.

Z0pBoAa

Mapakdtw TapouaciddovTal Ta GUPBOAA TTOU PTToPoUV

va xpnoigotroinBouv yia Tov e§otrAioud. BeBaiwbeite 611

KOTQVOEITE TN oNUaCia Toug TIpIv atrd T Xprion.

-

KareuBuvon Siadpoprig aAucidag

e ¥

PuBuion Tou Aadiou Tng aAucidag Trpioviol

AlaBdaoTe 10 EYXEIPIOIO OdNYIWV.

Dopdre yualid acpaleiag.

Popdre WTOACTTIOES.

TIKG YUaAId Kal WTOAOTTIOEG.

Na @opdte Kpdvog acaAeiag, TTPOoTATEU-

Na xpnoipoTroieite KATGAANAN TTpooTaCia
yio TTEAJATA-KVAHEG Kal XépIa-Bpaxioveg.

aTTé CWOTA EKTTAISEUPEVOUG XEIPIOTEG.

AuTé 1O TIPIGVI TTPOOPICETAI VIO XPrioN HOVO

Mnv ekBéteTe o€ Uypaaia.

Ni-MH
Li-ion

=

Mévo yia Tig xwpeg TG EE

AOYw TNG TTApoUTiag TwV ETTIKIVOUVWY
OUOTATIKWY PEPWY OTOV EEOTTAIONO, O
atmoBANTOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG
€EOTTAIONGG, Ol CUTOWPEUTEG Kal Ol PTTaTa-
pieg UTTOPED va €xouv apvnTIKr €TTidpacn
aTo TepIBAAAOV Kal TNV avBpWTTIVN UyEia.
Mnv aTTopPITITETE TIG NAEKTPIKEG Kal NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG 1) PTTATApPiEG padi PE TO
oIKlaka atoppipparal

ZUpgwva Pe TNV Eupwraikr Odnyia yia
TOV aTTOBANTO NAEKTPIKS KAl NAEKTPOVIKO
€EOTTAIOPG Kal IO TOUG CUCOWPEUTES KAl
JTTaTapieg Kai Toug atréBAnToug ouo-
OWPEUTEG KAl PTTATOPIEG, KABWG Kal TNV
TTPOCapHOyH Toug aTnV EBVIKN VopoBEeTia,
0 aTr6BANTOG NAEKTPIKOG EGOTTAIONOG, O
UTTaTapieg Kal 0l CUTOWPEUTEG Ba TTPETTE!
va atroBnkeUovTal EEXwPIOTA Kal va Trapa-
SidovTal o€ EexwpIoTd anueio CUANOYAG I
OnpoTIkG aTTéBANTA, TO OTToI0 AEITOUPYET
OUPPWVA HE TOUG KAVOVITHOUG YIa TNV
TIpooTacia Tou TTEPIBAANOVTOG.

Auté utrodeikvUeTal aTTd To GUPBOAO Tou
Siaypappévou TpoxoPopou Kadou Trou Bpi-
OKETAI AVAPTNPEVO ETTAVW OTOV £EOTTAIOHO.

MEyIOTO ETITPETTOUEVO PIKOG KOTTAG

HoTTolgiTe TTAvVTa Kal Ta dU0 XEpIa 0ag.

Eyyunpévn o1dBun nxnTikng 10XU0g aUp-
Qwva pe v Odnyia Tng EE yia TV ekTmo-
HTTH B6pUBO o€ EEWTEPIKOUG XWPOUG.

‘Otav xeIpifeoTe TO aAUCOTIPiOVO, Va XpNol-

MpooéxeTe T0 KAOTONPA TOU GAUCOTTPIO-
VOU Kal aTTOQUYETE TV ETIAQN WE TN PUTN
papsdou.

2Ta0uN NXNTIKAG I0XU0G GUPPWVA HE TOV
Kavovioué eAéyxou BopuBou Tng Néag
NoTiag Ouahiag Tng AuoTpahiag
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Mpoopiopevn Xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia TNV KOTTH) KAAdIWV Kal TO
KAGdepa dévipwy. Eival etriong katdAAnAo yia Tn ouvti-
pnon dévipwv.

®odpufog

To olvnBeg A-aTaBuiopévo etTiredo BopUBou TTou €xel
KaBopioTei cUpPwva pe Ta TPoTUTTa EN62841-1 kai EN
ISO 11681-2 6Trwg 1o UouV:

MovTtéAo UC002G

>160un NxNTIKAG TTieong (Lya): 90 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 101 dB (A)
ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo UC003G

>168un nxnTIKAG TTieong (Lya): 90 dB (A)

21aOuN NXNTIKAG 10X00G6 (Lwa): 101 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtélo UC004G

>160un nxnTIKAG TTieong (Lya): 90 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 101 dB (A)
ApeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo UC006G

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 88 dB (A)

21ad0OPN NXNTIKAG 10X00G6 (Lwa): 99 dB (A)

ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTTAG
BopuPou €xel peTPNOE CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpNoIPoTToINdEi yia T
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOUTIAG
BopuBou PTTopEi va xpnolIPoTToINBEi kKal oTnV TTPOoKa-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong.

A POEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG.

A\POEIAOMOIHEH: H eKTTOMTTH BopUROU KATA
TN XPAON TOoU NAEKTPIKOU EpyaAeiou o€ Tpayua-
TIKEG OUVONKEG PTTOPET VO Slapépel atrd TN SnAw-
Hévn TIpA(£G) avdAoya e Toug TPOTTOUG XPARONG
Tou gpyaAeiou, 181aiTEPA TO €iBOG TOU TEpAXiou
£PYACiaG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYOTIa.

APOEIAOMOIHZH: ®povrioTe va AdBeTE T
KaTdAAnAa PETPO TTPOOTAGING TOU XEIPIOTH BATEI EVOG
uTToAOYIGHOU TNG £KOEONG O€ TTPAYHATIKEG CUVBAKES
Xpnong (AapBdvovrtag uréyn OAEG TIG CUVICTWOEG

TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XPOVoug TTou To
epyaAeio gival ekTég AciToupyiag kai 6Tav Bpiokeral o€
adpavi AeiToupyia TEpav Tou XpOVou EvepyoTToinang).

Kpadaouoég

H oAk iR} 86vnaong (dBpoioua TpI-agovikou diavuopa-
T0G) KaBopideTal cUupwva Pe Ta TTpdTUTTa EN62841-1
kal EN ISO 11681-2 émmwg 1oxUouv:

MovTtéAo UC002G

Eidog epyaaiag: kot {UAou

EKTTOUTIA 56vNong (anw): 5,0 m/s’

ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s?

MovTtélo UC003G

Eidog epyaaiag: kot {UAoU

EKTIOpTIA 56vNong (anw): 5,0 m/s?

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

MovTtéAo UC004G

Eidog epyaaiag: kot {UAou
EkTroptr) 86vnong (anw): 5,0 m/s
ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s’
MovTtédo UC006G

Eidog epyaaiag: kot §UAou
Ekmoptr) d6vnong (anw): 2,8 m/s
ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) OUVOAIKWV
KPOdAOHWY €XEl METPNOEI CUPQWVA UE TNV TTPOTUTTN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNnaIhoTroInBEi yia Tn
oUykpion evég epyaAeiou pe KATTOI0 GAAO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) OUVOAIKWV
KPOdAOUWY UTTOPET va XPNOIUOTIOINBEI Kal GTV TTPOo-
KOTOPKTIKR agloAdynaon Tng €kBeang.

2

2

A POEIAOMOIHEH: H ekTropTH KpaBATHHY
KOTA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou o€
TPAYMATIKEG OUVORKEG pTTOPE Va Sla@EpEl ard
TN dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTIAG avAaAoya HE
TOUG TPOTTOUG XPRONG Tou gpyalegiou, IS1aiTepa
TO £i0G TOU TEPAYXiOU EPYNTIOG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaoia.

A\IPOEIAOMOIHZH: ®povrioTe va AdeTe Ta
KaTdAAnAa pETPa TTPOOTOCIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TIPAYHATIKEG
ouvelnkeg xprong (AauBdvovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag 6TTwg Toug
XPOVoUg TTou To £pyaAeio gival EKTOG AeIToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal o€ adpavi AsiToupyia Tépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

AARAwon cuppépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dfAwon cuppdépewaong EK mepidapaverar wg
MapdpTtnua A aTo TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZQAANEIAZ

[evikég TTpoEIBOTTOINOEIS AT@aAEiag

YIO TO NAEKTPIKO EpyaAEio

APOEIAOMOIHEH: AlaBAaoTe 6AEG TIG TTPOEI-
SoTroinoeig ao@PAAEIag, 0Bnyieg, EIKOVOYPUPAOEIG
KOl TTPpodIaypa@EG TTOU TTAPEXOVTAI ME QUTO TO
NAEKTPIKG gpyaleio. H pn tpnon éAwv Twv odnyiwv
TIOU avVAYPAPOVTAI KATWTEPW PTTOPET va KATOAREEl o€
nAekTpOTTANEia, TTUpKayId ry/kal goBapd TpaupaTioud.

DuAdaste 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG KAl TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKN TTOPOATTOMTTN).

2TIG TTPOEIOOTTOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKO EPYTAEiO»
AVOQEPETAI 0€ NAEKTPIKG £pYaAEio TTOU TpO@OdOTEITAl
a1mé TNV KUpIa TTaPOXT) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KaAWSIO) i} € NAEKTPIKS £pyaAeio TTOU TPoPodo-
TeiTal ad pratapia (Xwpig NAEKTPIKO KAAWDIO).
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MposidotmoInoeig aoPAAEIag yia TO

@opNnTO aAucOoTTPiovo

10.

Na @povTileTe WOTE OAA TO HEPN TOU CWHATOG
va BpiokovTal o€ aréoTAC ATrd TNV OAUCiSa
pIovIoU, 6TaV TO AAUCOTIPioOVO AEITOUPYEI.
Mpiv aéd TNV €KKivnon Tou aAucotrpiovou,
BeBaiwdeiTe 6TI N aAucida TpIoVIOU dev EpXE-
Tal o€ EMAPN PE OTISATTIOTE. MIa OTIYUA aTTpooe-
giag oTn didpKeIa XEIPIOPOU EVOG AAUCOTTPiOVOU
QAPKEI yIa va TTPOKOAETEI EUTTAOKK TNG aAUTidag
TIpIovIoU G€ PEPOG TOU POUXIOHOU A TOU GWHATOG.
Na kpaTdTe TAVTA TO AAUCOTTPiOVO ME TO SEi
X€p1 oTNV dvw AaBn Kol TO apIoTEPS XEPI 0TV
HTTPOoOTIVA AABR. Z€ TTEPITITWON KPATAPATOG TOU
QaAUCOTTPIOVOU PE aVTIOTPOPO OXNHUATIOPO XEPIWV
augdvel o Kivduvog TTPOCWTTIKOU TPAUNATIGUOU Kal
O¢ev Ba TIPETTEI va XPNOIPOTIOIEITAI TTOTE.
KpaTtoTe To NAeKTPIKO EpyaAEio poévo amo Tig
HOVWUEVEG ETTIPAVEIEG TUYKPATNONG, ETTEIDA N
aAugida pioviou uTropEi va £pBel o€ ETTAPN ME
KPUQPEG KOAWSIWOEIG. Z€ TTIEPITITWON ETTAPAG TWV
aAucidwv TIpIovIoU e «NAEKTPOPOPO» KAAWwdIO,
Ta KTEBEIPEVA PETAAAIKG £GOPTANATA TOU NAEKTPI-
KOU epyaAEiou ITTOPET va KaTaoToUV Ta idiar «nAe-
KTPOPOPO» Kal VO TIPOKAAECOUV NAEKTPOTTANE O
aTOV XEIPIOTH.

Na @opdre yuaAid ao@aAgiog kal TTpooTa-
TEUTIKA OKONG. ZUVICTATAI N XPAON TTEPAITEPW
€COTTAIOJOU TTPOOTACTAG KEQAANG, XEPIWV, KVNHWV
Kol TTEAPATWY. O ETTOPKAG POUXITHOG TTPOOTACIAG
MEIWVEI TOV KiVOUVO TTPOCWTTIKOU TPAUUaTIoUoU
AOyw eKTIVOOOOHEVWY BpauopaTwy f Tuxaiag
ETTOPNG PE TNV aAucida TTpioviou.

Na oTékeoTe TTAVTA OTABEPC.

KaTtd Tnv ko1 KAadIoU Trou gival TEVTWUEVO,
VO €i0TE TTPOCEKTIKOI € TTEPITITWON EKTiVAENG
wpog Ta Tiow. OTtav n Tédon oTig iveg EUAoU atTe-
AeuBepwBei, To PopTWPEVO KAADI PTTOPET Va XTU-
TIAOEI TO XEIPIOTA A/Kal va QEPEI TO AAUCOTTPIOVO
EKTOG EAEYXOU.

Na gioTe §APETIKA TTPOCEKTIKOI KATA TNV KOTIA
XOu63evTpwyV Kai SevEpUAAiwv. To AeTTT6 UAIKO
JTTOpEi VO OKOAWOEI aTNV aAucida TTpIovIoU Kal
Va EKTIVOXBEi TTPOG TO HEPOG OAG f} VO TTPOKAAETE!
ATTWAEI TNG I00PPOTTIAG 0aG.

Na peTa@épeTe TO AAUCOTTPIOVO KPATWVTOG TO
a1ré TNV PTTPOoTIVA AdBN Kal MaKPId aTrd TO
oW oag, 6TV BPIoKETAI EKTOG AEITOUpYiag.
Kard Tn perag@opd i @UAagn Tou aAucotrpio-
VOU, VO TOTTOBETEITE TTAVTA TO KAAUPMA KATEU-
Buvtiplag Adpag. O kaTdAANAOG XEIPIOUAG TOU
QaAUCOTTPIOVOU PEIWVEI TNV TTIBAVATNTA TUXAIOG
ETTAPAG PE TNV KIVOUPEVN aAucida TTpioviou.

Na TnpouUvTai o1 0dnyieg Aitravong, Teviwpa-
T0G TNG aAuaidag kal aAAayng e§apTNUATWY.
To akat@AAnAo Téviwpa i Aitavon Tng aAucidag
uTTOpPEl va TTpokaAéael Bpauon TnNG i augnuévn
mMOaveTNTa KAOTOAUATOG.

Na @povTileTe WwoTe o1 Aafég va diarnpolvTal
oTeYVEG, KaBapég kal Xwpig ixvn Aadiol i
ypdoou. O1 AaBég pe ixvn ypdoou A Aadiou givai
oAIoBNPEG Kal TTPoKaAoUv aTTwAEIa EAEYXOU.

1.

12.

Na k6fete pévo §UAa. Na pn XpnoIPoTToIEiTE TO
aAuocoTrpiovo yia OKOTToUG Yio TOUG OTTOioug
dev poopileral. MNa Tapddelypa: un xpnaoiyo-
TIOIEITE TO AAUCOTTPIOVO YIa TNV KOTTH TTAQGTIKWY,
TOIXOTTOliag 1} PN EUAIVWYV 0IKOSOUIKWY UNIKWV. H
XPron Tou aAucoTTPiovou yia OKOTTOUG SIOPOPETI-
KoUG a1ré Toug TTpoBAETTOHEVOUG Ba uTTopoUoE va
KaTaAAgel o€ eTTIKIVOUVN KaTAoTAON.
AiTia kai TpOAnYn KAOTGAUATOG ATr6 TO
XEIPIOTA:
To KAOTONUO PTTOPEi va TTPoKANBEi 6Tav n piTn A
TO AKPO TNG KaTeuBUVTAPIaG AdUAG AKOUUTIAOEI O€
€va avTIKEipevo ) 6Tav Ta dUo TepdyIa Tou {UAOU
KAgioouv kail TTpokaAégouv oUo@Iyén TG aAuaidag
TIpIOVIOU PECQ OTNV TON). Z€ OPIOUEVEG TTEPITITW-
OEIG, N ETTAPT) TOU AKPOU PTTOPET va TTPOKAAETE
gagvik avaoTpo®n avTidpaan, AakTifovtag Thv
KOTEUBUVTAPIa AGPa TTPOG Ta Gvw Kal TTIoW TTPOG
TO p€POG Tou XeIpIoTh. H alo@iygn Tng aAuacidag
TIpIovIoU G€ KATTOI0 GNUEI0 TOU Avw PEPOUG TNG
KaTEUBUVTAPIaG Aduag UTropei va wlroel Tn Adpa
TAXIOTO TTPOG T THOW TIPOG TO YEPOG TOU XEIPIOTH.
OTro1adnTToTE aTTd AUTEG TIG AVTIOPACEIG UTTOPET VO
TIpOoKaAéTel aTTWAEID EAEyXOU TOU aAuooTTpiovou,
TpAypa To oTToio Ba pTTopoUoE va KATAAAEEl o€
ooBapd TTPOCWTTIKS Tpaupatiopd. Mn BacieaTe
QATTOKAEIOTIKG KAl HOVO OTIG EVOWHATWHEVEG BIa-
TageIg aopaeiag Tou ahugotTpiovou. Qg XEIPIOTAG
aAucotrpiovou, Ba TTpETTel va AapaveTe opiopéva
pETPa acpaAgiag waTe va TTPOAABAVETE TUXOV
QTUXAMATA ) TPAUPOTIOPOUG KATA TNV Epyaaia
KOTTAG.
To KAGTONWA €ival aTTOTEAEOHO KOKAG XPARONG A/Kal
£0QAAPEVWYV BIOBIKACIWY 1) CUVONKWV XEIPIOHOU
Kal gival duvaTo va atopeuxBei edv AngBouv ol
KOTAAANAEG TTIPOQPUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPAPETAL
KATWTEPW:
. KpatioTe oTaBepd, pe Ta SAXTUAQ Kal
TOUG QVTIXEIPEG YUPW aTTd TIG AaBEG TOu
aAuooTtrpiovou, pe Ta dUo Xépia TTAvVW OTO
aAUCOTTPIOVO KOl TOTTOBETACTE OWHA Kal
Bpaxioveg £T01 WOTE va aoKeiTal avtioTaon
oTIG BuvApelg KAoTorpaTog. O €Aeyxog Twv
SuVApEWV KAOTOHPATOG aTTO TO XEIPIOTH
gival EQIKTOG, €av An@BoUV o1 KATAAANAEG
TTPOPUAALEIG. Mnv emITPéWTe va oag gUyEel TO
aAucoTtrpiovo.

» Eik.1

. Mnv exTeiveaTe UTTEP TOU BEOVTOG KAl UV
ETTIXEIPEITE KOTTHA TTAVW ATTO TO UYOG TWV
WHwv. AuTo BonBd& aTNV ATTOPUYI AVETTI-
00pNTNG ETTAPAG TOU AKPOU Kail SIEUKOAUVEI
aTov KaAUTEPO £AEYXO TOU OAUCOTIPiIOVOU O€
HN OVOPEVOUEVEG KOTAOTATEIG.

. Na xpnoigoTtroigite pévo AGpEG Kal aAucideg
QVTIKATAOTAGNG TTOU CUVICTWVTAI AT TOV
kataokeuaoTr. O1 AGueg Kal aAuaideg avTi-
KOTdoTaAoNG EGQAAUEVOU TUTTOU UTTOPET va
TpokaAéoouv Bpalaon Tng aAucidag f/kal
KAOTONUA.

. AKOAOUBAOTE TIG 0ONYieg TOU KATAOKEUAOTH
yla TO TPOXIOHA KAl T GUVTAPNON TNG aAu-
oidag pioviou. H peiwon Tou UYoug Tou
pubuIoTA BABOUG KOTTAG UTTOPET v 08NYNOEl
o€ algnaon Tou KAOTONPATOG.
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13.

14.

Mpiv awé Tnv évapién Tng epyaociag, BeBaiw-
BeiTe 611 TO AAuCoOTIpiovo gival o KAAR KATA-
oTaon AsiIToupyiag Kai O6TI N KATAOTACT TOU
OUPHPOPQPWVETAI ME TOUG KOVOVITHOUG a0 (-
Agiag. Zuykekpipéva, eAEYETE Ta EEAG:
. To ppévo aluaidag Acitoupyei KATAAANAQ,
. To ppévo avaoxeang Aeitoupyei KataAAnAa,
. To kGAuppa TNG Adpag Kai To KAAuppa aAu-
0oTPOXOU éXOuV TOTTOBETNBE KATAAANAQ,
. H aAucida éxel akovioTel Kal TEVTWOET oUW-
PWVa PE TOUG KAVOVIOHOUG.
Mnv 8éceTe To aAucotrpiovo o€ AeIToupyia
oTav 1o KAAuppa TG aAuaidag dev Exel agpal-
peBei. Eav BéoeTe TO aAucoTrpiovo o€ Aeitoupyia
éTav 10 KAAUpPa TNG aAucidag dev €xel apalpedei,
JTTOpEi va TTPOKANBEi ekTivagn Tou KaAUpPaTog
TIPOG TO EPUTTPOG PE ATTOTEAEG A TPAUNATIOUS Kal
TNV TTPAKANCN {nuiag o€ avTikeiyeva TTou Bpioko-
VTal OTO XWPO YUPW atrd TO XEIPIOTH.

Emmpoo0eTeg 0dnyieg yia TV
ac@aAeia

AgiToupyia

1.

‘OTav XPNOIYOTIOIEITE TO EpYaAEio og AaoTTWAEN
£5a@og, Bpeypéveg kAioeig ] oAIoBNPO pépog,
Va TTPOCEXETE TO TTATNHA COG.

Mnv BuBileTe To epyalAeio oe AakkouRa.

Mnv a@iveTe TO EpyaAeio Xwpig EMITAPNON OE
£§wTEPIKOUG XWpPoug oTn Bpoxn.

HAekTpIKA do@AAgIa KOl ao@AAEIa
pTTaTapiog

1.

7.

Na atro@eUyeTe Ta €miKivouva TepIBAAAovTa.
Mn xpnoiuoTroigite To epyaAeio o€ uypapévo
A uypo Xwpo oUTE va To ekBETETE OTN Bpoxn. H
€i0000G vepoU OTO ePYaAEio PTTOPEI va augroel Tov
KivOuvo TTpAKANoNG NAEKTPOTTANEIOG.

Mn a1roppiTrTeTE TNV PITaTOpia(ieg) oTn QWTIA.
To keAi pTTOpEi va ekpayei. ZUPBOUAEUTEITE TOUG
TOTTIKOUG KWOIKEG YIa TTOaVEG 101KEG 0dNYieg
amoppIYng.

Mn aTroppITITETE KAI YNV KATOOTPEWETE TNV
pmraTtapia(ieg). O NAekTpoAUTNG TTOU eKAUETAI Eival
SIOBPWTIKAG Kal UTTOPET va TTPOKAAETEl CNUIG OTa
HaTIO A OTO dépua. e TTEPITITWAON KATATTOONG,
uTTOpEi va gival TogIkd.

Mn @oprileTe TNV pIratapia otn Bpoxn, aAAd
oUTE O€ UYpEG TOTTOBETIEG.

Mnv @oprtileTe TN pTOTOPia OE E§WTEPIKO
Xwpo.

Mnv xeipi{eoTe TOV POPTIOTH, CUPTTEPIAHBA-
VOUEVOU TOU PIG QOPTIOTH, KOl TOUG OKPODE-
KTEG (POPTIOTNA UE BPeypéva XEpIa.

Mnv aAAddeTe TRV prratapia oTn Bpoxn.

ZuvTAPNON Kal atrofnKeuon

1.

‘OTav a1molnkeUeTe TO EPYAAEiO, VO ATTOPEUYETE
TNV dpeon nAioBoAn kai Tn Bpoxn, Kai va To
aTroBNKEUCETE O€ £Eva PEPOG OTTOU BEV UTTAPXE!
oAU JéoTn Kal uypaoia.

Mpocidotroinoeig aoPAAelag eISIKEG
TOU aAucotrpiovou pe avw AaBn

1.

AuTo6 10 aAucoTTpiovo gival oXeESIOOPEVO E1B1KA
YIO TN @poVTida Kal To KAGdepa dévrpwy. To
aAuooTtrpiovo TpoopideTal yia Xpon poévo
ATré CWOTA EKTTAISEUPEVA ATOpa. ThpROTE
OAeg TIG 0BnyYigg, B10BIKATIEG KOl CUCTATEIG
a1ré TOoV dp6dIo ETTaYYEAPATIKO OPYAVIOHO.
Al0@opEeTIKA, PTTOPEI Va TTPOKUYOUV polpaia
ATUXAHOTA. ZUVIOTATAI VO XPNOIHOTIOIEITAI
TAVTA AVUYPWTIKA TTAATPOpHa (£§£Dpa Sia-
PUYNG, avaBaTipag) yia To TPIGVIOHA OTA
Sévrpa. OI TEXVIKEG OTIG OTTOIEG XPNOIHOTIOI-
€iTal oKoIVi gival e§AIPETIKG ETTIKIVEUVEG Kal
atraiTouv 181K ekTTaideuaon. O1 XeIpIOTEG TTPE-
el va e§0IKEIWBOUV pE TN XprRon eoTAiIcuou
ao@aAeiag Kal TeEXVIKEG avdaBaong. Na xpnoi-
MOTTOIEITE TTAVTA TOUG KOTAAANAOUG IHAVTEG,
OKOIVIA KOI KOPATTivep OTaV EPYAeOTE OE
S8évrpa. Na xpnoipotroigite Tavra e§omAIou6
OUYKPATNONG YIA TO XEIPIOTH KAl TO TTPIOVI.
Mpiv TNV aroBrkevon, die§aydyeTe Kabapiouo
Kol oUVTAPNON CUPNPWVA UE TO EYXEIPIDIO
odnyiwv.

®povTioTe yia TNV ao@AA ToTToBETNON TOU
aAuCOTTPiOVOU KOTA TN HETOWOPA OE AUTOKI-
VNTO TTPOKEINEVOU Va atro@euXBei n Siappon
Kauoipou f AadioU aAucidag, n {nuid oTo
£PYAAEIO KOI O TTPOCWITIKOG TPAUHATIOHOG.
Na eAéyxXeTE TAKTIKA TN A€ITOUPYia TOU @Ppévou
aAugidag.

Mnv oupTTAnpwveTe pe Add1 aAucidag KovTd o€
@wTId. MNnV KaTTVi{eTE TTOTE OTAV CUUTTANPW-
veTe pe Aad1 aAucidag.

O €6VIKOG KAVOVIOUOG MTTOPE VO TrEPIOPifel TN
Xpnon aAucotrpiovou.

Av n OUOKEURN XTUTTAOEI BuvaTd KaTd TNV
TTWOT), EAEYEETE TNV KATAOTAON TIPIV CUVEYi-
oeTe TNV gpyacia. EAéyEre av urdpyel SuoAel-
TOUPYia OTIG CUOKEUEG EAEYXOU Kal AOQAAEING.
Av utrdpxel oTroladATroTE {NMIA N OV EXETE
ap@IBOAIEG, ETTIKOIVWVAOTE PE TO SIKO pag
€goucioBoTnuéVo KEVTPO ESUTTNPETNONG Yia
€MIBEWPNON KAl ETTICKEUN.

Na evepyoTroigite TavTa To Ppévo aAucidag
TIPIV EKKIVAOETE TO aAucoTrpiovo.

KpaTtRoTe 10 TPI16VI OTABEPE YIO VA ATTOQPUYETE
TO TraTIivdpiopa (Kivnon YAIOTpAMATOG) A TNV
avatrndnon Tou pIoviou OTav EKIVATE pia
KOTTA.

Z10 TEAOG TNG KOTTAG, TTPOCEXETE WOTE VA
KPOTAOETE TNV ICOPPOTTiO OOG EEAITIOG TNG
«TTWONG».

AdBeTe UTTOYPN TNV KATEULOBUVON KAl TV Ta)U-
TNTA TOU avéuou. ATToQUYETE Ta TTPIoVidia Kal
TO VEQOG ToUu AadioU aAuoidag.

NpooTaTeuTIKOG ESOTTAIOHOG

1.

Mpokeiuévou va aTToQUYETE TOUG TPAUMATI-
OHOUG OTO KEPAAI, OTA PATIA, OTA XEPIA | OTA
mwodIa, KABWG Kal va TTPOCTATEUOETE TNV AKON
oag, TPETTEl VO XPNOIUOTIOIEITE TOV ak6Aoubo
TPOCTATEUTIKO £§OTTAIOHO KATA TN SIGPKEIX TNG
AeiToupyiag Tou aAucotrpiovou:
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—  To €idog Twv pouxwy TTPETTEI Va gival
KaTdAANAO, BnA. TTPETTEN va gival EpapuoaTd
aAAG va punv oag eptodifouv. Mnv @opdTe
KOOUAPATa i} poUxa Ta OTToi0 UTTOPOUV va
UTTAEXTOUV O€ BAUVOUG Kal KAadIG. Av EXETE
HoKpI& HOAAIG, va QOPATE TTAVTA QIAE!

—  Eival atmrapaitnTo va ¢opdTe TTPOCTATEUTIKO
KPAVOG OTaV £PYACEOTE YE TO OAUCOTTPIOVO.
To TTPOCTAUTEUTIKO KPAVOG TTPETTEI VO
EAEYXETAI OE TOKTA XPOVIKG dlacTApaTa yia
¢nuid Kai TTPETTEl va avTikaBioTaTtal ETG aTrd
5 xpdvia 10 apydTEPO. XPNOIUOTIOIEITE HOVO
EYKEKPIPEVA TTPOOTATEUTIKA KPAVN.

— Hmpoowida Tou TTPOCTATEUTIKOU KPG-
voug (i TwV YUaAILlVv) TTPOOTATEVEI OTTO TO
TIpIovidia Kal Ta PIKPA KopudTia E0Aou. Katd
TN AgIToupyia Tou aAucoTTPiovou, va QPOoPATE
TIEVTQ TTPOOTATEUTIKA YUOAIG A TTPOCWTTIda
WaTE va aTToPeuXB0UV Ol TPAUPATIGHOI TWV
HOTIWV.

—  ®opdre eapkr| e§0MAICNS TTpoOoTATIOG
TNG AKONG (TTPOCTATEUTIKA OKONG, WTOATTTi-
O¢g, KTA.).

—  To TTPOCTATEUTIKO UTTOU@AV aTTOTEAEITAI
até 22 oTpWwHaTa VAIAOV KAl TTPOCTATEUEI
TOV XEIPIOTA a110 TNV KOTTN. MNpéTTel TTAvTa Vo
TO PopdTe OTAV EPYALEDTE ATTO AVUYWWTIKEG
TTAATQOPUES (EEEDPES Dlaguyng, avapa-
TAPEG), OTTO TTAATPOPUEG OTEPEWHUEVEG OE
OKAAEG A KaTd TNV avappixnon JE OKOIVIA.

— H rpooTaTeuTIK QOpHA Eival KATOOKEUQ-
ouévn atroé vaihov Ueacua Ye 22 OTPWHATA
Kal TTpooTaTeUEl ATTd TNV KOTTH. ZUVIOTATal
évBeppa n xpron Tng.

—  To TPOCTATEUTIKA YAVTIO TTOU €ival KATO-
oKeuaopéva atod TTaxu dépua aTToTeAOUV
HEPOG TOU GUVIOTWHEVOU £EO0TTAIGOU KOl
TIPETTEI TTAVTA VO GOPIoUVTal KATA TN AEITOUp-
yia Tou aAugoTrpiovou.

—  Kartd 1n Aeiroupyia Tou aAucotrpiovou, Trpé-
TTEl VO QOpIOUVTal TTAVTA TTATTOUToIa Ao @a-
Agiag ) proTEG ao@aAeiog epodiaguéva
pe avTioAIoBNnTIKA gdAa, HETAAAIKY evioxuon
aTnV TEPIOXN Twv SAKTUAWY Kal TTpooTadia
yla 7o TT6d1. Ta TTaTToUTol0 ac@aeiag OTTAI-
OMEVA PE TTPOCTATEUTIKO OTPWHA TTAPEXOUV
TIPOoTOC O aTTd KOTTH Kal €§a0@aAifouv KaAO
Tdtnua. MNa epyacia oe dEvTpa, oI PTTOTEG
ao@AAeiag TTPETTEl va gival KATAAANAEG yia
TEXVIKEG avappixnong.

Kpadaopuog

1.

‘Otav dropa pe Kok KUKAOQOpIa aipaTog ekTiBevTal
oe uTTepPOAIKOUG Kpadaapoug, UTTOPEi va TTpo-
KANBei TpaUpaTIONOG OTa aIPOPOPa ayyEia f OTO
VeupIk6 oUoTnua. O Kpadaopoi UTTOPET VA TTPOKA-
Aéoouv Ta ak6AouBa CUPTITWHATA OTa dAXTUAQ, TO
XEpPIa 1) TOoug KapTToug: «Koipiopa» (poudiacua),
HuppAykiaoua, TTévo, couBAIEG, aAAayR XPWHATOG
1 UQNG Tou dEPPATOG. AV £XETE OTTOIABNATIOTE ATTO
QUTA TO CUUTITWHOTO, ETTICKEPTEITE VA YIOTPO!
Ma va TTepIopioeTe TOV KivOUVO TG «aoBEVEIag TwV
GoTpwyv daKTUAWYY, dIATNPEITE Ta XEPIa 0ag (eaTd
KaTd TN AciToupyia Kai dIaTNPEITE € KOAT KATA-
aTaoN TN CUOKEUR Kal Ta ageagoudp.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.
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APOEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEYETE TO
BaBbuod dveong N £§oIKEiWONG PE TO TTPOIOV (AGYyw
€TaveIAnppEVNG XPAONG) VA AVTIKOTAOTAOEI TRV
auoTnPR TAPNON TWV KAVOVWYV ao@aAgiag Tou
mapo6vTog epyaAeiou. H AANOAIMENH XPHZH R
n apéAela vo akoAoUBROETE TOUG KAVOVEG AT PA-
Ag10aG TTOU SIATUTTWVOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPISIO
o8nyiwv ptropei va TpokaAéoel coapod TTPoow-
KO TPAUHATIOUO.

ZNHAVTIKEG 0BNYieg ao@AALIag yia

KOO ETO HTTATAPIWV

MpIv XPNOIMOTIOINCETE TV KATETA PTTATAPIWY,
S1aBdaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAI ONMEIWTEIG
mwpo@UAagng (1) oToV POPTIOTA PTTATAPIWY, (2)
oTnV pIratapia Kai (3) oTo TPOIGV TTOU XPNOI-
MOTTOIEI TNV PTTaTapia.

Mnv aroouvapuoAOyROETE i} TTAPABIGTETE TV
KOO ETA PHTTaTapiwyv. Mopei va €Xel wg atroTéAe-
oua TTupKayId, uttepBépuavan i €kpngn.

3. Edv o xpoévog Aeitoupyiag éxel yivel utreppo-

Aikd Bpaxug, oTapaTROTE TN AsITOUpyia apé-
owg. ANIWG, uTTopEi Va £XEl WG ATTOTEAECHA
Kiviuvo utrepBéppavong, mlavd eykalparta i
aKoOpn kal €ékpnén.

Edv nAekTpoAUTNG PTTEI OTA PATIA OAG, SETTAU-
VETE T PE KABAPO vEPOS KAl {NTAOTE 1ATPIKA
@povTida apéows. ANNIWG, UTTOPET va £XEI WG
atroTéAeoua amwAEIa TG 6paong cag.

5. Mn BpOaXUKUKAWVETE TNV KOCETA MTTOTAPIWV:

(1)  Mnv ayyieTe TOUG TTOAOUG PE OTISATTOTE
QAYWYIPO UAIKO.

(2) ATo@eUyeTE VO ATTOBNKEVETE TNV KATETA
HTTATAPIWV péoa o€ Eva doxeio padi pe

GAAa HETAAAIKG OVTIKEINEVA OTTWG KAPPIM,

vopiopara, KA.
(3) Mnv eKBETETE TNV KACETA PTTATOPIWY OTO
vep6 1 oTn Bpoxn.
‘Eva BpaxUKUKAwpA PTTOTAPiaG UTTOPEi Va
mpokaAéoel peydAn pon pelpaTog, utrePBEP-
pavon, mlavd eykatuaTta akoun Kai coffapn
BAGBN.

6. Mnv ammo®nKeUETE KAl PNV XPNOIUOTIOIEITE TO
€£PYOAEiO Kal TNV KAOETA UTTATOPIWV OE TOTTO0E-

gigg 6TTou n Beppokpaagia PTTopei va PTacEl 1
va emepdoel Toug 50 °C.

7. MnV KaiTe TNV KOGETA UTTOTAPIWY OKOMN KOl

€dv £xel ooBapn {nuid N gival EVTEAWG @Bap-
Hévn. H Kao£Ta PIraTapitv PTropEi va ekpayei
oThn QWTIC.

Mnv Kap@PWOETE, KOWYETE, CUVOAIPETE, TTETASETE
N PieTE KATW TNV KACETA PTTATAPIWY, OUTE VO
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIPEVO ETTAVW
OTNV KACETA PTTATAPIWV. TETOIO CUUTTEPIPOPA
MTTOPEI VO €XEI WG OTTOTEAECUA TTUPKAYIC, UTTEP-
B¢puavon 1y ékpngn.

Mn XpPnOIUOTIOIEITE MTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEI
{nuia.
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10. O1 pmraTapieg 1I6VTWV AIBiou TTou TrepiExovTal 17. EKT66 av 10 epyaAgio utTrooTnpidel Tn Xpron
UTTOKEIVTOI OTIG QTTAITAOEIG TNG VOUoBeTiag yia KOVTG 0€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG,
€MIKiviuva ayaBd. HNV XPNOIUOTIOIEITE TNV KACETA HTTATAPIWV
Ma ePTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPAdEIYUA aTTO KOVTG O0€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG.
TPITa YEPN, TIPETTEI VO TNPOUVTAI OI DIAUETAPOPEIG, MTropei va éxel wg atmotéAeopa duaAsimoupyia i
ol €I0IKEG ATTAITAOEIG OTN CUCKEUAaTia Kal N ETTIOR- OTIAOIYO TOU EPYAAEIOU 1) TNG KACETOG PTTATAPIWV.
EGVUH- ’ ’ "~ 18. Kp®uAdagre TNV pratapia pakpid armoé mwaidid.

10 TIPOETOINOOIA TOU OTOIXEIOU TTOU ATTOaTEAAETAN, -
givai 2nupq‘;Tr|To va ouch))(u)\EUTaiTs £vav €18IKO ¢YAA=TE TIZ OAHrIEz AYTEZ.
yia etmikiviuva UAikd. ETriong, TnprioTe Toug mba- AI'IPOZOXH' N , , )
VOUC. TTIO aVGAUTIKOUC £BVIKOUC KAVOVI ic : Na XxpnoipoTrolgite pévo yvioieg
K(()]L;\E'J’wTEO pas gu?om’?)fifn?ﬁ Tasll;g r’]?(p?]qﬁg c1):;';g pmarapieg g Makita. H xprion pn yviolwy pmara-
QVOIKTEG ETTOPEG KAl CUOKEUGOTE TNV PTTATAPIO PE p:Twov gi‘;t?’g gﬂzgg:‘é‘;\vs:o: TEXO'J,\%TF;OHOTS?S_E"
TPOTIO TIou va inv UTTOPEI VA JETOKIVEITOI HETT OTN giugpnpom);d)vrzg 'ITUpKGVI‘é( ﬂgggw?-ngég ':’JpGUpGTI—
ouoKeuaoia. ’ ’

11. OTaV OTTOPPITITETE TNV KACETA UTTATAPIWV 06 kai BAGRN. Eriong, Ba akupwbei n eyydnan e

’ . . o . Makita yia To epyaAeio kai @opTioTr) Makita.
aQaIPECTE TNV ATTO TO EpyaAEio Kal S100€0TE
TNV o€ éva aoPaAég pépog. TnpRoTE TOU - P
Tgmxoﬁg Kuv;l:napgoggemfu ;)?E?’iZOVTGI fu: ™m ZUHBOU)\ig yia Tn 5|°(TrlPrl°'rl '"'I';
d1a8eon Tng !JTruTaplug. ) ) psvlo--rng ;wng p-n-q-rqpuxg

12. Xpno1uoToINOTE TI UTTaTapieg pévo pe T DopTileTE TNV KAGETA PTTOTAPIWV TIPIV ATTO THV
mPOoi6VTA TTou Kabopiler n Makita. A\(_ TOTTOBETA- ARPN ATTOPOPTIOT TN, MEVTOTE VA GTAPATATE
OETE TIG HTIOTApIEG OF PN OUHBATA TTPOidVTa pTTO- ™ AsiToupyia Tou epyaAgiou Kal va QopTileTe
pEi va €xel WG aTToTEAEOUA TTUPKAYIA, UTTEPBOAIKN TNV KAOETA PTTATAPIGV BTAV TIOPATNPEITE PEIW-
BeppoTnTa, £KPNEN A dlappor) NAEKTPOAUTN. pévn 10X0 epyaheiou.

13. Av dev 'Xpr]'O'Ip01TOI£iTE'TO epyq)\e’io yia peydAo 2. MoTé pnv £mava@opTileTe pia TAPWS QOp-
Xpoviké SidoTnpa, mpémel va BydAete TNV TIOEVN KAOETa pTraTapI®y. H utrep@épTion
pTratapia arré To epyaleio. MEIOVEI TNV WEEAIEN LWN TNG HTTATAPIAG.

14. Kard n Sidpkeia kal PETA TN XpON, N KAOETa 3. No QopTIeTe TNV KACETA PTTATAPIWYV OE Bgppo-
HTIaTAPIGV pTropEi va Beppavesi, yeyovog rou kpagia Swyatiou, 5nAadn aToug 10 °C éwg 40
HTTOpEi Va TTpoKOAEDEl EYKAUUATA 1) EYKAUPATA °C. AQIOTE Hia BEPHI KAGETA PTTATAPIV VA
cn'r(") XopnAn G'EppOKpC(O"iC(. I'Ipoaéx'e'rs TO XEIPI- KPUGIGEI TIPIV TNV QOPTIETE.
oHo va'Cwva K(XO'ST(.U’V HTTATARIGV. : 4. Otav 3ev XPNOIYOTIOIEITE TNV KACETA PTTATA-

15. Mnv ayyieTe Tov akpoBEKTN TOu EpyaAeiou PIGV, APUIPEGTE TNV aTrd To £pyaAEio fj ToV
ApECWG META TN XPRON ETTEISN PTTOPEi Va £XEl QOPTICTH.

JeoTaBei APKETA yIa va TTpoKaAéoel eykaUpaTa. 5. N GoOpTIETE MV KAGETA PTTATAPIGY EGV BEV TN

16. Mnv apnvere Bpavouara, okévn i Bpopid va XPNOIHOTOIEITE YIa HEYGAN XPOVIKI] TTEPIOSO

KOAAOEl OTOUG OKPODEKTEG, TIG OTTEG Kl TIG
EYKOTTEG TNG KAOETOG PTTATAPIWV. MTTOpPEi Va
TTPOKOAETEI BEppavan, QwTIA, £EKPNEN Kal SUCAEI-
Toupyia Tou £pyaAgiou i} TNG KAGETAG PTTATAPIWY,
£XOVTAG WG ATTOTEAECUA EYKAUNPATA ) TIPOCWTTIKO
TPAUMATIOUO.

(Trep1006TEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 Avw Aapr 2 | MoxAog acpdAiong 3 | ZkavdaAn S1oKATITNG
4 angcnvég TTPOPUACKTAPOG 5 | KareuBuvtrpia Adua 6 | AAucida Trpioviol
XEPIWV
7 | Zuykpatripag aAucidag 8 | MNagiuad cuykpdtnong 9 | Bida pubpiong aAucidag
10 | Kaoéta pmratapiwv 11 | Auxvia kUplag AeiToupyiag 12 | AlakéTITNG KUpIag AiToupyiag
13 | Kamdki 14 | Bida puBuiong (yia avtAia Aadiol) 15 | KapapTrivep
16 | MmpoaoTivr) AaBn 17 | Kamdki Soxeiou Aadiou 18 | AYKUAWTOG TIPOQUAAKTAPAG
19 | KédAuppa kateuBuvTripiag Adpag - - -
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAgiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBRAVETE TAVTA TO EpYaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTaTapiwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA YTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPpAoOUV aTrd Ta XEPIQ 0Ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO £pyaAEio Kal TNV KAGETA HTTOTAPIWV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.3: 1. Kékkivog deiktng 2. Koupri 3. Kaoérta
JTTaTapIwV

Ma va apaip€oeTe TNV KACETA ITTATAPIWY, ONIOOACTE
TNV a1d TO EPYAAEIO EVW) TUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-
oTIVO PEPOG TNG KAOETAG.

Ma va TOTTOBETACETE TNV KACETA PITTATAPIWY, EUBU-
YPOUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO ITTATAPIWY YE TNV
€YKOTTA OTO TTEPiIBANUa Kal oANioBraTe Tn oTn B€0n TNG.
ToTroBeTATTE TNV PEXPI TEPUA PEXPI VO 0OPOAITEI OTN
B€on TNG, yeyovog TTou UTTODEIKVUETAI E £va XapaKTNPI-
OTIKO 0. AV PTTOPEITE Va OEITE TOV KOKKIVO OEIKTN OTTWG
QATTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, OV £XEI KAEIOWOEI TEAEIWG.

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWV TTARPWG HEXPI VA pn BAETTETE TOV
KOKKIVO 3eikTn. EAQv dev ac@aMioTei, utropei va Tréoel
a1rd To £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ eadg 1 kGTToI0V AAAO YUpW OaG.
AI‘IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-

plwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel e eukoAia,
TOTE eV €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAenmropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATOAPIOG

MEaTe TO KOUPTTI EAEYXOU OTNV KAGETA PTTOTAPIWV
yla va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptrarapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avdaBouv yia Aiya
OeuTepOAETITA.

» Eik.4: 1. EvOeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikéG AuyVvieg

] i

Avappéveg IBnoTég AvaBoaprivouv

YtroAeimropevn
ﬂ XwpNTIKOTNTA

I I I I 75% £wg
100%

I I I |:| 50% £wg 75%

25% £wg 50%

] Jig

I |:| |:| |:| 0% £wg 25%
!‘ |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTaTapia.
Mropei va

TIPOEKUYE
t SuoAeiToup-
yia otnv
pTTaTapia.

NAPATHPHZH: Avdloya pe Tig OUVBnKeg Xpriong Kai
Tn Beppokpaacia TePIBAANOVTOG, N £EvOEIgn UTTOpEi va
dla@Epel Aiyo atrd Tnv TTPaypaTIKA XwpenTikeTNTA.
MAPATHPHZH: H mpWwn (Téppa apioTepd) eVOEIKTIKA
Auxvia Ba avaBoaoBrivel 6Tav Aeitoupyei To cUCTNPA
TIPOOTOCIOG UTTATAPIAG.

Z0oTnua TpooTaciag epyaAgiou/

HTTaTapiog

To epyaleio ival eEoTTAIcPévo pe oUOTNPA TTPOCTATIOG
epyaAeiou/utraTapiog. AuTo To oUCTNPA OTTOKOTITEI
autépaTa TNV I0XU TTPOG TO POTEP Yia VO TTapaTabei n
SIGpKEIa AEITOUPYIOG TOU EPYAAEIOU KAl TNG PTTATAPIAG.
To epyaAeio oTaparael autépaTta Katd Tn SIGPKEIR TNG
AeiToupyiag ed@v 1o epyaleio 1 n ptratapia BpeBouv KATW
aTrd TIG TTAPAKATW CUVONKEG:

MpooTtacia UTTEPPOPTWONG

Otav n utratapia AEITOUpYEi e TPOTTO TTOU TTPOKAAET
TNV KATAVAAWGon evég aouvhBioTa uwnAou NAEKTPIKOU
PeUPATOG, TO EPYOAEIO OTOPATAEI AUTOPATA KAl N Auxvia
KUplag Aeitoupyiag avaBoaBrAvel ue TTIPACIVO XPWHA. ZE
QauTH TNV TTEPITITWAN, ATTEVEPYOTTOINOTE TO £PYAAEIO Kal
SIOKOWTE TNV EQUPHOYN TTOU TIPOKAAETE TNV UTTEPPOP-
Twaon Tou epyaAeiou. MeTd evepyoTToINOTE TO EpYaAEio
yla €TTavekkivnon.

MpooTtacia utrepBéppavong

Otav 10 epyaAeio ) n ytratapia uTrePBepUavOEi, N Ael-
Toupyia Tou epyaAgiou oTapaTael autduaTa Kal N Auxvia
KUPIOG AEITOUPYiag avapel HE KOKKIVO XPWHA. Z€ AUTH
TNV TTEPITITWOT, APNOTE TO EPYAAEIO Kal TNV PTTATOPIO
va yuxBouv TTpIv evePyoTTOINOETE {avd TO EpYaAEio.

MAPATHPHZH: Z¢ mepiBdAAov uwnAwyv Bepuokpa-
alwv, gival mBaveé va 1eBei oe AeIToupyia n TTpooTacia
uTTEPBEPUAVONG Kal VA OTOPATACEI AQUTOPATA N A€l
Toupyia Tou epyaAeiou.
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MNpooTtacia utrepBoAikig
aTTOoPOPTIONG

‘Otav n xwpnTIKOTNTA PTTaTapiag dev eival apkeTh, N Ael-
Toupyia Tou £pyaAgiou aTapaTdel autéUaTa Kai n Auxvia
KUpI0g AeIToupyiag avaBoaBrivel pe KOKKIVO XPWHGA.

Z€ AUTA TNV TTEPITTITWON, BYAATE TNV PTTATOPIC ATTO TO
EPYAAEIO KOl POPTIOTE TNV PTTOTApPIA.

MpooTacia kal atrd GAAeg aiTieg

To oUoTnua TTPooTaCiag £XEI ETTIONG OXEDIAOTET yIa

GAAeG auTieg TTOU PTTOPOUV va TTPOKAAéToUV {nuIG OTO

£pYaAeio Kal EMITPETTEI TRV AuTOUATN SIAKOTT TOU £PYa-

Aeiou. AGBeTe OAa Ta akdAouBa Brpata yia va diopOw-

OETE TIG QITiEG, OTAV TO EpyaAEio TeBEi o€ TTPOooWPIVA

SiakoTTA A S1aKoTTH Katd Tn didipKela TNG AeIToupyiag.

1. ATrevepyoTroINOTE TO EPYOAEIO Kal, OTN OUVEXEIQ,
EVEPYOTIOINOTE TO AVA YIO VO ETTAVEKKIVNON.

2. QoprioTe TNV PTIOTAPIC A TIG UTTATAPIEG A AVTIKATA-
OTAOTE TIG PE ETTAVAPOPTICOUEVEG UTTATAPIEG.

3. AQAOTE TO uNXAvnua Kai TG JTraTapieg va
wuxBouv.

Edv dev uttdpxel BeATiwoN PE TNV ETTAVAPOPE TOU

OUOTANOTOG TTPOCTACIAG, ETTIKOIVWVAOTE YE TO TOTTIKO

oag kévtpo egutnpétnong Tng Makita.

EIAOIMOIHZH: Av 1o epyalcio OTAPATAOEI

AOGYW HI0G AITiOG TTOU BEV TTEPIYPAPETAI AVW-

TéEPW, AVATPESTE OTNV EVOTNTA Yid TNV ETTiAUGN

POoBANHATWY.

A10KOTTTNG KUPIAG AsITOUPYiag

APOEIAOMOIHEH: Na OTTEVEPYOTTOIEITE
TAvTa To S10KOTTN KUPIag A€IToupyiag oTav dev
XPNOIMOTTOIEITE TO EPYOAEio.

Mo va evepyoTToINOETE TO EPYAAEIO, TTATHOTE TOV BIa-

KOTITN KUpIag Aeitoupyiag. H Auxvia kUpiag Aeitoupyiag

avaper ye TPAcIvo Xxpwpa. MNa atrevepyoTroinon, TaTh-

aTe &avd 10 SIaKOTITN KUPIAG AEITOoUpyiag.

» Eik.5: 1. Auyvia kUpiag Asitoupyiag 2. AIoKOTITNG
KUpIag AeItoupyiag

MAPATHPHZH: H Auxvia kUpiag Aeitoupyiag avafo-
OPAvEl ue TTPACIVO XpwHa av TpaBRAgeTe TN okavddAn
SI10KOTITN KATW a1rd PN AEIToupyikéG ouverkeg. H
Auyvia avaBooBrvel o€ oTToIadNTTOTE aTTo TIG AKOAOU-
0€eG KATAOTATEIG.

. ‘Otav evepyoTroINoETE TO DIAKOTITN KUPIAG A€l-
TOUPYIag EVW KPATATE TTATNHEVO TO HOXAG OPA-
ANiong kai TN okavdAaAn d1akoTIT.

. ‘Otav Tpafdre TN okavdAAN SIAKOTITN EVW EQOP-
HoZeTal TO PPEVO OAUTIDAG.

. Otav atmeAeubepWVETE TO PPEVO OAUCIDAG EVWY
KPOTATE TTATNPEVO TO HOXAO aOPAAIONG KAl
TpaBare Tn okavOAAn diIakdTITN.

MAPATHPHZH: To epyaAegio auTtd xpnoIWoTToIEf TN Agl-
Toupyia autéuaTtng atevepyotroinong. MNa va amogeu-
x0¢ei n aBEANTN ekkivnan, o d1akdTTTNG KUpPIAg AeiIToup-
yiag kAgivel autopaTa edv dev TpaprgeTe Tn okavodAn
SI10KATITN yia K&TToIa KaBopiopévn TTEPIOdO PETE TNV
€vepyoTroinon Tou dIakOTITN KUPIag AgiToupyiag.

Apdon d1aKOTTTN

APOEIAOMOIHEH: Na TNV ao@dAsia oag, To
epyaAeio auTo TapéxeTal ue poxAd ao@daAiong To omoio
OTTOTPETTEI TNV EKKiVION TOU £pyaAgiou Katd AdBog. Mn
xpnoipotroigite MOTE To epyaAeio edv prropeite va 1o
BéoeTe o€ Aeitoupyia médovTag amrAd T okavEdAn diako-
TN, XWPi§ va TpapdTe Kal To HoXAG acpdAiong. ETeiATe
T0 epyaleio o€ e§ouadiodoTnuévo kévipo oépPIg yia va To
emokeudoouv owatd MPIN 1o xpnoipomoinoeTe avd.

A POEIAOMOIHZH: NOTE pnv koAAGTE To
HOXAG ac@dAiong oTnv TTarnuévn B£on Tou Kai
MOTE pnv TapoKAUTITETE TO OKOTTO TOU HOXAOU
aoc@aAiong.

A POsOXH: Npv BéAere TNV KaoETA pTTaTa-

piag péoa oTo epyaAEio, va EAEYXETE TTAVTA VO
SeiTe av n okavddAn S1aKOTITNG EVEPYOTTOIEiTAI
KOVOVIKG Kal ETTIOTPEPEl 0T 8éon «OFF» étav
eAeuBepwVETaL.

EIAOIMOIHZH: Mnv TpaBdTte Tn oKavSaAn di1aké-
TN HE Bia Xwpig va TTaTdTe TO HOXAO aoPAAiong.
Mr1ropei va ordoel o S1aKOTITNG.

NAPATHPHZH: Otav ouveyilete va TpafdTe Tn oKav-
OAAn SI0KATITN eV TO EpyaAeio BpioKeTal o€ oXEdOV
UNBEVIKO QopTio, N TaXUTNTA TTEPICTPOPG TOU EPYO-
Aeiou peiwveTal kai n Auxvia kUplag Aeitoupyiag ava-
BooBrvel ye TTPACIVO XpWHA. Z€ QUTA TNV TTEPITITWON,
aenaTe TN okavdAaAn S1aKOTITN Kal HETA TPABASTE TN
okavdaAn dIakoTITn §ava.

lMa va pnv 1paBiétal n okavdaAn diakdTTNG Katd AdBog,
TapéxeTal évag poxAdg acpaAiong. MNa va EeKIvATEeTe TN
AeiToupyia Tou epyaAeiou, TTATAGTE TO HOXAS ao@AAIoNg Kai
TpaBn§Te TN okavdaAn S1ak4TITN. H TaxUTnTa TOU £pyaAeiou
augdveral 600 QUEAVETE TV TTiECN OTN OKAVOGAN SIakdTITN.
EAeuBepwaTe Tn okavdAAn SIOKOTITN yIa VO GTAUOTACEL.

» Eik.6: 1. ZkavOdaAn diokoTITNG 2. MoxAGG acpdAiong

‘EAeyxog dueoou @pévou alucidag

AITPOZOXH: Kard Tnv gvepyotroinon, va kpa-
TATE TO aAucoTTpiovo pe Ta SUo xépia. Na kpatdTe
TNV dvw Aafn pe 1o degi Xép1 oOg Kal TRV PTTPO-
oTiviy AaBn pe aploTepd xépl oag. H kareuBuvti-
pia Adua kai n aAugida TTpIoviou Bev TTPETTEI va
€PXOVTAI O€ ETTAPN JE KAVEVA AVTIKEIJEVO.

AI‘IPOZOXH: Edv n aAucida mpioviol Sev akivn-
TOTroINOEi ApETWG KATA TN S1EVEPYEIA QUTAG TNG
SoKIUAG, aTrayopeUETal N XPAON Tou aAugoTtrpio-
VOU O¢€ OTToIadATIOTE TTEPITITWOT. ZUPBOUAEUTEITE
TO £§oUCI0BOTNHEVO KEVTPO TEPRIG pAG.

1. TMiéaTe T0 oxAS ao@aAiong kol KaTdTTIv TPaBRgTE
TN okavdaAn diakoTTn. H aAucida Trpioviou TiBeTal
apéowg o€ Aeitoupyia.

2. ZTPWETE TOV UTTPOCTIVO TIPOPUACKTHPT XEPILIV
TIPOG TO EUTTPOG, ME TO TTIOW PEPOG TOU XEPIOU OQG.
BeBaiwbeite 6T TO aAuGOTTPiOVO aKIVNTOTTOIEITA
AUEOWG.
» EIk.7: 1. MTTpoaTIVOG TIPOQUAAKTAPAG XEPIWV

2. ZekAeidwTn Béon 3. KAeidwpévn Béon

127 EAAHNIKA



‘EAeyx0g TOU @pEéVOu aVAOXECONG

AI‘IPOZOXH: Av n aAugida rpioviou dev oTa-
HOTAOEI EVTOG U0 SEUTEPOAETITWY OE AUTH TN
SOKIYN, OTOMATAOTE VA XPNOIMOTIOIEITE TO AAUCO-
Twpiovo kol cUPBOUAgUTEITE TO E§oUOTIOBOTNUEVO
KEVTPO EUTTNPETNONG LOG.

©¢aTe To aAuooTIpiovo O€ AgIToupyia Kal HETA aProTE
eVTEAWG TN okavOAAn d1akéTTTN. H aAucida Trpio-
vioU TTPETTEl VO aKIvnTOoTToINBEl TTARPWG £vTOG U0
OEUTEPOAETTTWV.

PUBuiIoNn Tng Aitravong aAucidag

Mrropeite va puBpioeTe To puBud TTapoxng TNG avTAiag
AadioU pe Tn Bida pUBPIONG XPNOIUOTTOIWVTAG £V KAEIDT
YEVIKAG Xprong. H moodtnTa Aadiou ptropei va pubpi-
otei o€ 3 BApaTa. AvoigTe TO KATTAKI YIO VA PUBUICETE TN
Bida puBuiong.

» Eik.8: 1. Kamdki 2. Bida pubuiong

KapauTtrivep (onpueio rpéodeong
oKolviou)

MTTOPEITE VA KPEUAOETE TO EPYAAEIO AV TTPOODETETE TO
gKolIvi aTo KapapTTivep. TpaBAgTe TTAvw To KAPAUTTiVEP
KOl HETA BECTE TO HE TO OKOIVI.

» Eik.9: 1. Kapaptivep

AYKUAWTOG TTpOUAAKTAPAG

To epyaAeio ival eE0TTAIOPEVO JE ayKUAWTS TTpoQUAa-
KTAPA wg aTdvTap. MNa avTikaTdoTaon Tou ayKuAwToU
TIPOPUACKTAPA, aTTeUBUVOEiTE O€ EEOUTIOBOTNUEVA
kévTpa o€pPIg TNG Makita.

Ortav ekTeAeiTe TN AciToupyia KOTIAG, dETPEUATE TOV
QAYKUAWTO TTPOQUACKTHPA HE TO PNXEVNHA Kal XPNaIdo-
TIOINOTE TOV WG POXAS.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio gival eEOTTAICHEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUp-

yieg yia eGkoAn AeiToupyia.

. HAekTpoVIk6 @pévo
To gpyaAeio auTo €ival eEOTTAIOUEVO e NAEKTPIKO
PpPEVo. AV TO EpYOAEIO OTTOTUYXAVEI CUVEXWG VO
OTAPATAEl YPIYOPO APOU APrVETE T OKAVOGAN
SIaKOTITN, ¢NTACTE TNV ETTIOKEUN TOU £pyaAeiou
atmré kEVTpo eCuTTNPETNONG TNG Makita.

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: Noa BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPya-
Acgio gival ofNnOTO Kal N KOOETA pPTTATAPIOG EXEI
a@alpeBei TPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATiA OTO
epyaAeio.

AnprosoxH: Mnv ayyilete TNV aAucida piovioU
HE yupva xépia. No gopdre ravra yavTia KaTtd 10
XEIPIOPO TNG aAucidag Tpioviou.
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TomroBéTnon N a@aipgon TG

aAucidag Trpioviou

A POs0XH: H ahucida TpIovioU Kal N KOTEUBU-
vTApIa Adpa gival akopa JeoTEG HETA TN AgiTOup-
yia. AQAOTE TIG va YuxBoUV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTOINBATIOTE EPYATia OTO EPyaAEio.
AI'IPOZOXH: H diadikagia Tng ToTroBETNONG N APai-

peong TG aAugidag TTpIoviol Ba TTPETTel va EKTEAEITAI
o€ KaBapo pépog Xwpig Tplovidia Kal Tapopola UAIKA.

TomoBéTnon Tng aAucidag Trpioviou

Ma va ToTroBeToETE TNV aAUCida TTPIOVIOU, EKTEAEDTE TO
akoAouBa Bruara:

1.  AmodeopelaTe T0 ppévo aAuaidag TpaBwvTag Tov
UTTPOCTIVO TTPOQUACKTAPA XEPIWV.

2. Xahapwote Tn Bida pubuIong aAucidag Kal HETE TO

TTagINad oUYKPATNONG.

» Eik.10: 1. KdAuppa aAucotpoxou 2. Bida puBuiong
ahucidag 3. Magipdad ouykpdrnong

3. AgaipéoTe To KAAUPPUO aAucoTpoxoU.

4.  EAéy&re TV KateUBuvon TnG aAuaidag Trpioviou.
AvTioTOIXAOTE TNV KATEUBUVON TNG aAUCIBag TrpIovioU
ME auTrA Tou onuadiol OTO CWHA TOU AAUCOTTPIOVOU.
» Eik.11: 1.Evdei§n 010 cWpa aAucotrpiovou

5. TpooappdoTe 10 éva AKPo TNG aAucidag TrpiovioU
OTO ETTAVW PEPOG TNG KATEUBUVTAPIAG Adpag.

6. lpooapudate 10 dAAO Gkpo TNG aAuaidag TTpioviol yipw
a6 10 AAUCOTPOXO, HETE OUVEEDTE TNV KaTEUBUVTAPIO Adpa
0T0 GWHa Tou aAugoTTpiovou, EuBuypappifovTag TV OTTH OTNV
KaTeuBuvTAPIa Adua PE TOV TTEIPO OTO WA TOU AAUGOTIPIOVOU.
» Eik.12: 1. AAuooTtpoxog 2. Ot

7.  Eioayayere v mpoegoxn kal Tov TrEipo aT1o kdAuppa alu-
00TPOXOU PECT OTO OWHA TOU GAUCOTTPIOVOU Kal HETE KAEIOTE TO
KAAUpPO WOTE Ta YTTOUAGVIC Kall O TTEIPOG OTO GWHA TOU GAUCOTII-
0VOU Va aVTIOTOIXIOOUV pE Ta QvTIOTOIX MEPN TOUG OTO KAAUPMA.
» Eik.13: 1. Mpoetoxn 2. KdAuppa ahucotpoyol

3. M1rouAdvi 4. TMeipog

8.  Xoitte To TagINGdI oUYKPATNONG VIO VO OTEPEW-
OETE TO KAAUMUO aAUCOTPOXOU, ETTEITA XOAQPWAOTE TO
Aiyo yia Tn puBpion Tng TdonNgG.

» Eik.14: 1. Magiudd cuykpdtnong

Agou ToTroBeTAOETE TNV aAucida TTpIovIoU, pubpioTe TO

TEVIWWA TNG aAUCidag TTPIOVIOU avaTPEXOVTAG OTNV EVOTNTA
Y0 TN PUBION TOU TEVTWHATOG TNG aAuaidag Trpioviou.

A@aipeon Tng aAucidag TpiovioU

MNa va agaipéoete TNV aAuaida TTpIovIoU, EKTEAEOTE TO
ak6AouBa BApara:

1.  AmodeopeloTe TO PPEVO aAUTidag TPARWVTAG TOV
UTTPOCTIVO TTPOQUACKTHPA XEPIWV.

2. XahapwoTe TN Bida puBuIoNg aAucidag kal PETA TO
TTagiuadl ouykpaTnong.

» Eik.15: 1.Bida pUbuiong ahuoidag 2. Magipddi ouykpdtnang

3.  BydAte 10 KGAUPPO aAucoTPOXOU KOl KATOTTIV
BydATte TNV aAugida TTpIoVIOU Kal TNV KATEUBUVTHAPIO
Adpa atré 1o KUpIo TPAKA Tou aAucoTTpiovou.
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PUBuioN TEVTIWPATOG TNG aAUCidag

mpIoVvIoU

A rPosoxH: Mnv o@igeTe TNV aAucida Tploviou
utrepBOAIKA. To uTTEPBOAIKO TEVTWHA TNG aAUCidag
TIpIOVIOU UTTOPEI VA TIPOKAAETEI TO OTTACIMO TNG
aAucidag TpiovioU Kai Tn @Bopd TNG KATEUBUVTAPIAG
AGpag.

AI'IPOZOXH: Edv n aAucida gival ToAU xaAapn,
HTTOopEi va avatrndnoel amé Tn Adpa Kai va po-

KAAEOEl aTUXNMA ME TPAUUOATIOMO.

MeTd atré TToAAEG WpEeG epyaaiag, n aAugida TTpioviou
uTTopEi va xaAapwaotel. MNepioTaaiakd, va eEAEYXETE TO
TéVTwpa TNG aAuaidag Trpioviou TIPIV aTTd TN XPAon.

1.  AmodeopeloTe TO pévo aAuaidag TPaBWVTag Tov
MTTPOOTIVO TIPOQUACKTHPA XEPIWV.

2.  XahapwoTe Aiyo To TTagIuadl ouykpdTnong yia va
XOAOPWOETE EAAPPE TO KAAUPHA GAUCOTPOYXOU.
» Eik.16: 1. Magiuddi ouykpdtnong

3. ZnkwoTe TNV KaTeuBuvTrpia Adua Aiyo TTpog Ta
TIAVW Kal pubPioTe To TEVTWHA aAucidag. MepioTpéwTe
n Bida pubuiong aAucidag de§IdaTPOPA Yia OPigiuo,
TIEPICTPEWTE TN APICTEPOTTPOPA YIa XAAGPWOnN.

MNa Aemida aAucidag 90PX kai 91PX:

Z@igTe TNV aAuaida TTpIovioU péxpl N KATw TTAEUPd TNG

aAuagidag Tpioviou va Taipiddel oTn paya TNG KaTeuBu-

vTrplag Adpag TTwg aTreikovigeTal.

» Eik.17: 1. KateuBuvtrpia Adpa 2. A\ugida Trpioviod
3. Bida puBuiong aAucidag

MNa Aemida aAucidag 25AP:

Z@i&te TNV aAuaida TTpIovIoU WOTE TO BIAKEVO HETAEU
TOU KEVTPOU TOU KATW TUAPATOG TNG KATEUBUVTAPIag
Adpag kal NG aAuagidag Trploviou va yivel repittou 1 mm
£wg 2 mm.

4.  XuvexioTe va KpATATE TNV KATEUBUVTApIa Adua
eAa@pPA kal oigTe TO KAAUPPA aAucoTpOXO0U.

MNa Aemida aAucidag 90PX kai 91PX:

BeBaiwBeite 611 N aAucida TTpioviol dev XaAApWVElI OTNV
KATW TTAEUPA.

MNa Aemida aAucidag 25AP:

BeBaiwBeite 611 TO didKeVO PETAGU TOU KEVTPOU TOU KATW
TUAMOTOG TNG KaTeuBuvTApPIag Aduag Kai TG aAuaidag
TpIovioy gival TrepitTou 1 mm €wg 2 mm.

5.  Zoigte To TAgIpGdI ouykpdTNONG Yo va ac@ahi-
OETE TO KAAUP PO aAucoTpOoXOU.

» Eik.18: 1. Magiuddi ouykpdtnong

AEITOYPTIA

Aitravon

EIAOINMOIHZH: Otav yepioete pe Add1 aAucidog
yla TTPpWTN QopPd, i} o€ ETTAKOAOUON TTAPWGCT TOU
Soxeiou 6Tav auTo £xel adeldoel EVTEAWG, TTPOOOE-
oTe AGd1 HEXPI TO KATW PEPOG TOU OTOMIOU TTARpW-
ong. Al0QopPETIKA, UTTOPEi va TTapeUTTOdideTal N
mapoxn Aadio0.

EIAOIMOIHZH: XpnoipotroifoTe To Add1 aAu-
gidag mpIovio¥ aTTOKAEIOTIKA Yia aAugoTrpiova
Makita i 1I008Uvapo AGdi Tou SiaTiBeTal oTNV
ayopd.

EIAOINMOIHZH: Na pn xpnoipoTroigiTe oTé AGd1
TTOU TrEPIEXEN iXVN OKOVNG KAl CwHaTidia A TrTn-
TIKG AGdI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSEpa SEVTPWY, Va XPNOl-
poTtrolgite BoTaviké Aadi. To opukTéAaio PTropEi va
BAdyel Ta SévTpa.

EIAOINMOIHZH: Mpiv amé Tn AsiItoupyia KOTrAG,
BeBaiwbeite 6TI BIBWOATE TO KATTAKI doXEioU
Aad10U TTou TrapéxeTal.

‘Otav 10 epyaleio BpiokeTal o€ AsiToupyia yivetal auto-

patn Aitravan tng aAucidag Trpioviol. EAEyxeTe Treplo-

8IKG TNV TTOGATNTA TOU UTTOAEITOPEVOU AadioU evTdg Tou

doxeiou Aadiou péow TG BUpag emBewpnong Aadiou.

» Eik.19: 1. Kamdki doxeiou Aadiou 2. OUpa eTI0ew-
pnong Aadiou

la va eavamAnpwaoeTe 10 dOXEIO, TOTTOBETAOTE TO AAUCO-
TIpiovo 0To TTAGI TOU, KATOTTIV TIATAGTE TO KOUUTTi OTO KATTAKI
Soxeiou AadioU WOTE TO KOUPTT aTNV GAAN TTAEUPd va oNKwOEi.
Mertd, ByaATe 1o KaTTaKI doxeiou AadIou TTEPITTPEPOVTAG TO.

H owoTtr ToodtnTa Aadiou gival 200 ml. Apou eTrava-
TIANPWOoeTE TO doxeio, BeRaiwdeiTe 6T TO KATTAKI doxeiou
Aadiou gival KaAG o@Iypévo.

» Eik.20: 1. Kamdki doxeiou Aadiou 2. Zi€te 3. Zeo@igTe

NMAPATHPHZH: Av gival dU0KOAO va 0@QaIpECETE TO
Katrdki doxeiou Aadiou, el0aydyETe TO CWANVWTO
KA€IBi 0T OXIOWT) TOU KatrakioU doxeiou Aadiou Kal
HETA BYAATE TO KATTAKI dOXEIOU AadIOU TTEPIOTPEPO-
VTAG TO apIoTEPOOTPOYPA.

» Eik.21: 1. Zxiopn 2. ZwAnvwtd KAe1di

MeTd TnVv eTavamAfpwaon, KPatAoTe TO AAUCOTTPioVO
Hakpid aTrd TO BEVTPO. OEaTE TO O€ AeIToupyia Kal TTEPI-
uéveTe, Ewg 6TOU N aAuacida TTpIovioU AITTavOEi ETTapKWG.
» Eik.22

Epyaocia pe To aAucotrpiovo

AITPOZOXH: Kpatdre 6Aa To péPn TOU CWHATOG
oag MAKpPId aTré TNV aAucida Tpioviou 6Tav To
HOTEP AEITOUPYEI.

AnpPosoxH: Kpardre To aAucoTrpiovo yepd pe
Ta 300 o0g XEPIa OTAV TO HOTEP AEITOUPYEI.

A POsOXH: Mnv uTroBdaAAEGTE o€ UTIEPTTPO-
omdleia. Kpatdre mavra oTa0gpo6 TATNUA KAl TV
100PPOTTiC CAG.
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EIAOIMOIHZH: NMoté pnv TETATE KOI NV PiXVETE
KATW TO gpyaAegio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG AEPICHOU
TOU £pyaAeiou.

KAGSepa dévrpwy

Dépte 10 WA TOU AAUCOTIPIOVOU O€ £TTAPN e TO KAadi TTou
Ba kOWeTE TTPIV EVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO. AIOQOPETIKE, YTTO-
pei va TpokAnBei n 6vnon Tng kateuBuvTrpiag Adpag, ExovTag
WG aTroTEAETUA TOV TPAUPATIOUG TOU XEIPIOTH. INpiovioTe T0
§UAo TToU B€AETE VO KOWETE OTTAWG PETOKIVWVTAG TO AAUGOTTPI-
0VO TTPOG Tal KATW XPNOIMOTIOIWVTAG TO BEPOG Tou.

» Eik.23

Edv dev ptropeite va kOWETE TO UAO TEAEIWG PE pIa
TTpooTIaBEIa:

E@appdoTe eAagpid miean otn Aafr) Kal ouvexioeTe To TIpIo-
viopa kal TpaprieTe To ahugotrpiovo Aiyo TTpog Ta TTow.

» Eik.24

‘Otav k6BeTe xovdpd KAadId, dNUIOUPYAOTE TTPWTA PIa
PNXM UTTOTOMN KOl JETA TTPOXWPAOTE PE TNV TEAIKK KOTTH
atré 10 TTavw PEPOG.

» Eik.25

Av TTpooTTaBEiTe va KOWETE Ta Xovdpd KAadId atrd To
KATW PEPOG, TO KAODI PTTOPET va YEIPEI TTPOG TA KATW

Kal va mdael TNV aAugida TTpiovioU KATa TNV KOTTH. Av
TIPOOTIOBEITE VO KOWETE Ta XOvOPd KAadIid atrd To TTavw
MEPOG XWPIG va dNUIOUPYNOETE TTPWTA MIG PNXHA UTTO-
TON, To KAadi UTTOPEi Va OKIOTEI.

» Eik.26

Metagopd epyaleiou

Mpiv peTa@EPETE TO £pyaAeio, va eQapudeTe TTAVTA TO
@PEVO aAuCidaG KAl VO OQAIPEITE TNV KATETA UTTOTAPIWV
atré 1o epyaAeio. Katotiv, TTpooapTAOTE TO KAAUPUO
KaTeuBuvTrpiag Adpag. Etiong, va KaAUTTeTe TNV
KOOETA UTTOTAPIWY PE TO KAAUPPO PTTaTapiag.
» Eik.27: 1. KdAuppa kateuBuvtrpiag Adpag

2. KédAuppa ptratapiag

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWY ETTIOE-
wpPNOoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVECTE
OTI | CUCKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KA N KAGETA
HITATAPIWV £XEI AQAIPEDE.

AI'IPOZOXH: No @opdTE TTAVTA YAVTIO OTAV EKTE-
Agite éAeyxo | cuvTApnoN.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipotroicite ToTé Bev-
givn, meTpeAaiké aiBépa, SI0AUTIKG, AAKOOAN i
mapopoleg ouaieg. Mropei va TTpokAnBei atro-
XPWHATIOPSG, TTapapdpewaon f pwypés.

MNa tn diatApnon TNg AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAL Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTToladrTToTe AAAN epyacia
guvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
e€ouaiodoTnuéva i EPYooTACIOKE KEVTPA EEUTTNPETNONG
NG Makita, XxpnoIgoTToIWVTag TTAVTOTE AVTAAAAKTIKG TNG
Makita.
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AkOviopa TG aAucidag TTpIovioU

Na TpoyileTe TNV aAucida pioviou 6Tav:

. MapdyeTal aAeupwdeG TTPIOVIdI KATA TNV KOTTH
uypou guAou,

. H aAucida Siatrepvd 1o UAO pe duakoAia, akdun
KOl OTaV aoKeiTal yeydAn Tieon,

. Eival Tpo@avég 6TI N aKPA KOTIAG €XEI UTTOOTET
npia,

. To TpI6vI wBeiTal apioTepd R SegI& eVTOG TOU
EUAou. (TTpokaAeiTal aTré akavévioTo akOvIoUa TNG
aAucidag trpioviou ) BAGRN pévo oTn pia TTAeupd)

Na akovigete Tnv aAucida Trpioviol cuxvd, ahAd Aiyo

KGBe popd. AUo A Tpia TTEPATUATA PE TN Aipa ETTAPKOUV

ouvABWG yia Adyoug TpoxiopaTog pouTivag. OTav €XeTe

emavaAdBel To akOVIGUA TNG aAuaidag TTPIOVIOU OPKETEG

@OopEG, {NTAOTE VO AKOVIOTEI O€ éva eEOUTIODOTNUEVO

KEVTPO O€PPIG Hag.

KpiTApia akoviopartog:

A POEIAOMOIHEH: Mia HEYAAN aréoTaon

METASU TOU AKPOU KOTTAG Kol Tou puBuioTh BdBoug
augdvel Tov Kivbuvo KAOToRMATOG.

» Eik.28: 1. MAKog KOTITN 2. ATTdOTACN PETAEU GKPOU
KOTTAG Kal puBpIoTr) BaBoug 3. EAdyioTo
uAKoG KOTTITN (3 mm)

—  OAo 10 prkog KOTITN TTpETTEl va gival ico. Ta dia-
POPETIKA PAKN KOTITWV £UTTOBICOUV TNV OPAAR
AeiToupyia TG aAuaidag TTpIovioU Kal PTTOPEi va
TIPOKAAETOUV TO OTTACIMO TNG AAuai®ag TTPIOVIOU.

—  Mnv akoviCete TNV aAucida étav 10 EAAXIOTO PHAKOG
KOTITWV €x€l pTaoel oTa 3 mm A Aiyotepo. H aAu-
oida TTPETTEl va avTIKaTaoTabei pe pia kavoupia.

—  To maxog Bpauoudtwy kabopidetal atrd Tnv amo-
oTaon JETagu Tou pubuioTh BABoug (OTPOoyYUAn
p0TN) Kal Tou GKPOU KOTTAG.

—  Oa éxeTe Ta KAAUTEPQ ATTOTEAETPOTA KOTTAG ME TNV
akoAouBn atrdéoTacn PeTagy Tou GKPOU KOTTAG Kal
Tou pubuIoTH BaBoug.

. Aetmida aAugidag 90PX: 0,65 mm

. Aetmida aAugidag 91PX: 0,65 mm

. Aetida aAugidag 25AP: 0,65 mm
» Eik.29

—  OM\ol o1 KOTITEG Ba TTPETTEI Va €XOUV TNV idIa

ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 S1aQOPETIKEG
YWwVigg KOTTTN avaykadouv Tnv aAucida va KIveiTal
SUoKOAQ Kal avopoidpop@a, ETTITaxUvouv n @Bopd
Kal TTpoKaAoUV oTrdaiyo TG aAuaidag.
XpnoipoTroinoTe pia KatdAANAn oTpoyyuAn Aipa
WOTE va dlaTnpEiTal N owoTh ywvia aKoviopaTog
og oxéon Je Ta dovTIa.

. Aettida aAuoidag 90PX: 55°

. Nettida aAuoidag 91PX: 55°

. Nettida aAuoidag 25AP: 55°

Aipa kai kaB8odynon Aipag

Na xpnoiyoTroigite €181k oTpoyyuAr Aipa (TTpo-
QIPETIKO €€APTNUA) Yia aAuaideg TTpIovIoU yia va
akovioeTe TNV ahuaida. O1 cuvnBIouEVEG OTPOYYU-
AEG Aipeg dev ival KATAAANAEG.
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—  Hd1dpeTpog TNG oTpoyyUARG Aipag yia kE0e aAu-
gida TpiovioU gival n e§AG:
. Aemida aAugidag 90PX: 4,5 mm
. Aemida ahugidag 91PX: 4,0 mm
. Aemida ahucidag 25AP: 4,0 mm

—  H Aipa Ba rpéTTel va €pxeTal O€ £TTAPN PE
TOV KOTITN HOVO KaTA TNV EUTTPOOBIa Kivnon.
AvaonkwoTe Tn Aipa a1ré ToV KOTITN KaTé TN dia-
Spoun EMOTPOPAG.

—  AKoOViOTE TTPWTA TOV TTIO KOVTO KOTITN. METE, TO
MAKOG auToU TOU TTI0 KOVTOU KOTITN YiveTal TO TTPO-
TUTTO Y10 OAOUG TOUG GAAOUG KOTTTEG OTNV aAUTida
TIpIoviou.

—  Na odnyeite Tn Aipa 6TTwG UTTOBEIKVUETAI TNV
€IKova.

» Eik.30: 1.Aipa 2. Alucida Trpioviod

— Hodriynon Tng Aipag kabioTtatal o eUKOAn, £av
XPNOIMOTIOIEITE CUYKPATNTAPA Aipag (TTpoaipe-
TIKO €€dpTna). O ouykpaTnNTAPAG Aipag diabETel
evOEeiteIg yia TNV KatdAANAn ywvia Tpoyioparog 30°
(euBuypappioTe TIG EVOEIgEIG TTAPAAANAT pE TNV
aAucida TTploviou) kal Treplopidel To BaBog digiodu-
ong (o€ 4/5 Tng diapétpou TNG Aiag).

» Eik.31: 1. Zuykpatntipag Aipag

—  Metd amo 1o TpoXIoUa TNG aAuaidag, eEAEyETE TO
Uyog Tou pubuioTh BABOUG KOTTHG XPNOIUOTTOIW-
VTag 10 epyaAeio pETpnong aAuagidag (TTPOAIPETIKG
£€apTNUQ).

» Eik.32

—  A@aipéoTe TUXOV TTPOEEEXOV UAIKO, 6T0 MIKPS Kal
€av eival, pe €101k eTTiTTedn Aipa (TTPOAIPETIKO
€€apTNUQ).

—  ATIOTEAEILOTE TO UTTPOCTIVO PEPOG TOU PUBUICTA
BaBoug KoTTAG ava.

Ka@apiop6g TnG KATEUOUVTAPING
Adpag

Piviopara kai rpiovookovn 6a cugowpeuTolv oTnV
€YKOTTA TNG KateuBuvTrpiag Adpag. Mtropei va BouAw-
00UV TNV €YKOTTA TNG AGPOG Kal va EAATTWOOUV TN por
Tou Aadiou. Na kabapileTe Ta piviopata Kail TNV TTpIo-
voéokovn KaBe popd TTou aKoViCeTe 1) avTIKaBIOTATE TNV
aAucida Tpioviou.

» Eik.33

KaBapiopog Tou KaAUppaTog

aAucorpoxou

270 ECWTEPIKO TOU KAAUPPATOG 0AUGOTPOYXOU Ba ouo-
OwWPEUTOUV PIVIoPATA Kal TTPIOVOOKOVN. AQaIpETTE TO
KAAUPPa aAucoTpoyxoU kal Tnv aAuaida Trpioviol aTrd
TO £pYyOAEio Kal HETE KABAPIOTE Ta PIVIOPOTA KOl TNV
TTpIOvVOOKOVN.

» Eik.34

KaBapiopo6g omrng rapoxng Aadiou

MTTopEi va TTapoucIacTei CUCCWPEUCT GKOVNG Kal
owpaTIdiwy €VTOG TNG OTTAG TTapoxrg Aadiou atn didp-
Kela TNG AeIToupyiag. AuTr) n okévn r) owpaTidia PTTopEi
va TTapeuTrodigel Tn pory Aadiou Kal va TTIPOKaAECE!
aveTrapkn AiTravan oAOKANpNg TNg aAuaidag Trpioviou.
‘Otav apatnpnBei kakn Tapoxn Aadiol AiTtavong oTo
TTavw PEPOG TNG KaTEUBUVTAPIag Adpag, kabapioTe TNV
oTTr TTapoxng Aadiou wg akoAoUBwg.
1. A@aip€éoTe TO KEAAUPPO AAUCOTPOXOU KaI TNV OAU-
gida TpiovioU atré To pyaAEio.
2. AgaipéaTe Tn OKOVN ) TO HIKPG CwaTidla Xpnaoi-
HOTTOIWVTAG £va KOTOORidI pe €TTiTredn pUTN ) KATTOI0
TTaPOHOIo EpYaAEio.
» Eik.35: 1. Katoaid ye emimedn putn 2. O1A TTapo-
XAg Aadiou

3.  ToTroBeTAOTE TNV KACETA UTTATAPIWVY GTO EPYAAEiO.
TpaBngTe TN oKavOAAN SIOKOTITN WOTE N CUCCWPEUHPEVN
okévn Kal Ta owpaTtidia va atmoAnBouv atrd Tnv o1
TTapoxng Aadiol péow Tng Porg Aadiou.

4. A@aipéaTe TNV KAOETA UTTATOPIWY ATTO TO £pYa-
Aeio. ToTroBeTAOTE €K VEOU TNV aAuaida TrpiovioU Kal To
KOGAUPPO aAUCOTPOXOU OTO pYaAEio.

AVTIKOTAOTAON TOU AAUGOTPOXOU

AITPOZOXH: ‘Evag @Bappévog aAucoTpoxog Ba
mpokaAéoel @Bopd oTn véa aAugida TTpioviou.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWON AVTIKOTAGTHOTE TOV
aAucoTpoxo.

Mpiv atd TNV ToTroBETNON pIag véag ahuaidag TTpioviou,
eAEYETE TNV KATAOTAOT TOU AAUCOTPOXOU.
» Eik.36: 1. AAUcOTPOXOG 2. PBaPUEVES TTEPIOKEG

Na TotrofeTeiTe TTAVTA VEO 0OPAANIOTIKO OOKTUAIO, OTAV
QAVTIKABIOTATE TOV AAUGOTPOXO.
» Eik.37: 1. Ac@aAioTikdg dakTUAIOG 2. AAUGOTPOXOG

EIAOIMOIHZH: BeBaiwOsite 6TI 0 aAUGOTPOXOG
gival TOTToBeTNUEVOG OTTWG ATTEIKOVIZETON OTNV
€1IKOVA.

ATTo0rkeuon Tou epyalAeiou

1. KabBapioTe 10 epyaAeio Tpiv atmd Tn eUAAEN.
A@aipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTpIovidl aTrd To epyaAEio
METE aTré TNV aPaipeon Tou KaAUppaTog aAucoTpoxoU.
2.  Metd ammo Tov KaBapIoP6 Tou epyaAgiou, agrioTe
TO 0€ AeIToupyia Xwpig gopTio WoTe va AITTavOei n aAu-
oida TplovioU Kal n kaTeubuvTApia Adua.

3. KoAOwrte Tnv kaTeuBuvTrpia Adpa Je To KAAUPPO
KaTeUBUVTAPIag Adpag.

4.  AdeidoTe 10 doxeio AadioU.
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Odnyieg yia TEPIOBIKA OUVTAPNON

MNa mn diao@dAion TNG pakpdg {wng AeiIToupyiag, TNV aTro@uyn TNG ¢nuIdg Kai Tn dlac@aAion Tng TTARPOUG AEIToup-
YIKOTNTAG TWV SUVATOTATWY ACQAAEING, TTPETTEI VA EKTEAEITE TIG AKOAOUBEG EPYOTieg GUVTAPNONG O€ TAKTA XPOVIKA
Siaotrpata. H eyyinon Ba avayvwpioTei HOVO GV EKTEAEITE TWOTA TIG EPYOTIEG AUTEG O€ TAKTA XPOVIKG dlacTApATA.
Edv Oev eKTEAETETE TIG CUVIOTWHEVEG EPYATIEG TUVTAPNONG, HTTOPET va TTpokANBoUv atuxrjuata! O xproTng Tou aAu-
goTIpiovou Jev TIPETTEI Va EKTEAET EPYATIEG CUVTAPNONG TTOU SEV TTEPIYPAPOVTAI OTO £yXEIPiOI0 0dnyIwv. OAeg auTég
ol Epyacieg TTPETTEI va ekTEAOUVTAI OTTO £€0UCI0B0TNPEVO KEVTPO TEPRIG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv amé T KdBe npépa Kabe Kabe 3 pijveg | Kale xpévo | Mpiv amréd Tnv
AeiToupyiag AeiToupyia £BSopada atmobnkeuon
Alucotrpiovo | EmBewprioTe. \/ - - - - -
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéygre o€ - - - -
e€ouoiodotn- \/ \/
HEéVO KEVTPO
GEPPIG.
Aluoida EmBeswpnoTe. \/ - - - - -
TTpIOVIOU
AxovioTe gdv - - - - -
aTaiTeTal. \/
Kareubuvtipia | ETBswprioTe. - - - -
N v v
AgaipéoTe - - - - -
até 1o \/
aAugotrpiovo.
Ppévo EAéyére \/ - - - - -
aAucidag Aeitoupyia.
Mnyaiveté To - - - - -
o€ e§oual- \/
0d0TNUEVO
KEVTPO OEPPIG
YO TAKTIKHA
£mBewpnoN.
Aitravon EAéygre TNV \/ - - - - -
aAuaidag TTapoxn
Tpogodoaiag
AadioU.
ZKavdaAn EmBewpnorTe. \/ - B - - -
SI10KATITNG
MoxAdg EmBewpnoTe. \/ - - - - -
ac@dahiong
KaTraki EAéygre omi \/ - - - - -
Soxeiou €ival oQIypévo.
Aadiou
Zuykpatipag | EmBewproTe. - - \/ - - -
aAuaidag
Bideg kai EmBewpnoTe. - - \/ - - -
TragIgadia
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ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {nTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUa TTou dev £TTECNYEITAI
OTO EYXEIPIDIO, PNV ETTIXEIPATETE VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE TO epyaAeio. AvT’ auTou, ¢nTRoTE BorBeia atrd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eUTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTtrolgite yvAoIa avTaAAakTIKéG Tng Makita.

KardoTaon duoAsitoupyiag

Arria

Evépyeia

To aAucotrpiovo dev Eekivd.

Aev gival ToTToBeTnpéVn N KAoETa
HTTOTApPIWY.

ToTroBETAOTE Ui POPTIOUEVN KAOETA
HTTOTAPIWY.

MpdéBAnpa pmratapiag (xapnAn Taon).

EmavagoprtioTe TNV kaoéta umratapiwv. Edv
n ETTAVaQOPTION OEV ival ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKATAOTAOTE TNV KACETA UTTOTAPIWV.

O d1aKkdTITNG KUpIag Aeitoupyiag gival
QAVEVEPYOG.

To aAUGOTTPIOVO ATTEVEPYOTTOIEITAl QUTO-
parta edv dev Aeitoupyei yia pia kaBopl-
opévn xpovikn Tepiodo. EvepyotroifoTte
gavad 1o dIaKOTITN KUpIag Aeiroupyiag.

H aAuacida Tpioviol dev Aeitoupyei.

Evepyotroinuévo gpévo ahuacidag.

ATrodecpeloTe TO Ppévo aAuaidag.

To poTép OTaPATA VO AEITOUPYE] HETE ATTO
HIKpA Xprion.

To emiredo @OPTIONG UTTATApiag ival
XAUNAO.

EmavagoptioTe TNV kaoéta umatapiwv. Edv
n ETAVaQOPTION OEV EIVAI ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKATAOTACTE TNV KACETA PTTOTAPIWV.

Aev utrdpyel AGd1 oTnv aAuaida.

To doxeio Aadiou gival Gdelo.

[epioTe 1O doyeio Aadiou.

H eykoTrry 0dnyou Aadiou gival BpopIkn.

KaBapioTe Tnv eyKoTTA.

Kakr rapoxr Aadiou.

PubpioTe TNV TTOOOTNTA TNG TTAPOXAS
Aadiou pe T Bida pUBpIoNg.

To aAuooTrpiovo dev QTAVE! TIG PEYIOTESG
ZAA.

H kaoéta pmrartapiwy Sev eival owoTd
TOTTOBETNEVN.

ToTroBETAOTE TNV KAGETA UTTATAPIWY OTTWG
TTEPIYPAPETAI OE AUTO TO EYXEIPIDIO.

H 10x0g NG pTTaTapiag HeIwveTal.

EmavagoprtioTe TNV kaoéta umratapiwv. Edv
n ETavaQOPTION JEV ival ATTOTEAECHATIKY,
QVTIKATAOTAOTE TNV KACETA UTTOTAPIWV.

To oUoTnua peTddoong Kivnang dev Ael-
ToupyeEi CWOTE.

ATreuBuvBeite 0TO £50UCIODOTNEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TTEPIOXAG OAG YIa ETTIOKEU.

H Auxvia kupiag Asitoupyiag avaBoofrvel
HE TTPACIVO XPWHA.

Tpaprgate TN okavddAn SIakoTITn KATW
atrd pn AEITOUPYIKEG OUVONKEG.

Tpapngte T okavdaAn dIakATITN agou evep-
YOTIOIOETE TO DIOKOTITN KUPIAG AEIToupyiag
Kal atreAeuBEPWOETE TO PPEVO aAuCidag.

H aAugcida Sev oTaparder akopn kai 61av
EVEPYOTTOIEITAI TO PPEVO OAUCTDAG:
AlakoyTe apéowg Tn A€IToupyia Tou
epyaleiou!

O 1pdavTag epévou sival Bapu£vog.

AtreuBuvBeite 010 ££0UCI0D0TNUEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TTEPIOXAG OAG YIa ETTIOKEUN.

AcouvriBioTol kpadaouoi:
AlakéyTe apéowg Tn AsiToupyia Tou
epyaAeiou!

H kateuBuvTrpia Adua i n aAucida TTpio-
vioU gival xaAapn.

PubpioTe TV kaTeuBuvTrpIa AGua kal To
TEVTWA TNG aAucidag TrpiovioU.

AuoAcitoupyia epyaleiou.

ATreuBuvBeite 070 £50UCIOBOTNEVO KEVTPO
o£pPIG TNG TTEPIOXNG OAG YIA ETTIOKEUN.

H aAucida mrploviol 6ev pTropei va
EYKATAOTOBEI.

O ouvduaopo6g TG aAuaidag TTpiovioU Kai
TOU aAUGOTPOXOU BEV gival CwoTo.

XpnoIUoTIoINGTE TO OWOTO CUVOUATHS TNG
aAucidag Tpioviol Kai Tou aAucoTpoxoU ava-
(QEPOUEVOI TNV EVOTNTA UE TIG TIPOSIAYPAPEG.

MPOAIPETIKA EZAPTHM :

. Aipa

AI'IPOZOXH: AuTd Ta §apTAPATA ) TTIPOCOP- °
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPAOT HE TO EpyOAEio
Makita Trou TrepIypd@TnKe oTIg 0dnyieg auTég. H
Xpnon otolwvdnToTe AAAWYV €aPTNUAETWY 1) TTPO-

Ké&Auppa kateuBuvtrpiag Adpag
AAucoTpoydg

I'vAoia ptratapia kal @opTioTAG TG Makita

A POEIAOMOIHEH: Eav AYOPACETE HIO KATEU-
BuvThpla Adpa pe HAKOG S1APOPETIKS ATrd auTd

oapTNUATWY PTTopE va TTpoKaAéTEl KivOuvo Tpauua-
TIopoU o€ dtopa. Na xpnaolpoTroleiTe Ta e§apThpaTa i
TIPOCAPTANATA HOVO IO TNV XPAON TTOU TTPOOoPIjovTal.

Edv xpeiageate otroladnoTe Borbeia yia TTEPICTOTEPES
TANPOPOpiEG O€ OXEaN PE QUTA Ta EEAPTANATA, ATTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG 0OG KEVTPO eCUTTNPETNONG Makita.

. AAuacida tpioviol

. KarteuBuvtrpia Adpa
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TNG TUTTIKNAG KaTEUBUVTAPIag Aduag, ayopdoTe

€miong éva KaTdAANAo KGAUppO KATEUBUVTAPIOG
Adpag. Mpérrer va Taipidder Kal vo KOAUTITEN TTAR-
pWG TNV KATEUBUVTAPIA Adpa 0TO aAucoTrpiovo.

NAPATHPHZH: Mepikd oToixeia o1n AioTa pTropei va
oupTTepIAaUBAvVOVTal 0T CUOKEUATTa EpyaAEioU wg
aTtavrap EaptApata. Mmopei va Siagépouv avaloya
ME TN XWpPQa.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: ucoo2 | ucoose | ucoosc |  ucooes
Tam uzunluk 266 mm
(kilavuz gubuk ve batarya olmadan)
Nominal voltaj D.C. 36 V -40V maks.
Net agirhk *1 2,6 kg
*2 3,8-4,5kg 3,9-4,6kg 4,0-4,7 kg 3,9-4,5kg
Standart kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm 300 mm 350 mm 250 mm
Onerilen kilavuz gubuk 90PX ile 250 - 350 mm -
uzunlugu 91PX lle 250 - 350 mm -
25AP ile - 250 mm
Kullanilabilir testere zinciri tirl 90PX 25AP
(asagidaki tabloya bakin) 91PX
Standart zincir dislisi Dis sayisi 6 9
Dis araligi 3/8" 1/4"
Zincir hizi 0-24,8m/s
(0 - 1.490 m/min)
Zincir yagi tank hacmi 200 cm®
Koruma sinifi IPX4

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler nceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

. Ozellikler tilkeden (ilkeye degisebilir.

*1: Agirlik, testere zinciri, kilavuz gubuk, kilavuz gubuk kilifi, yag ve batarya kartusu/kartuslari olmadan.

*2: EPTA Prosedurii 01/2014 uyarinca en hafif ve en agir agirlik kombinasyonu. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara

ve batarya kartusuna/kartuslarina bagh olarak farklilik gosterebilir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu BL4020 / BL4025 / BL4040™ / BLA050F

*: Onerilen batarya
DC40RA/ DC40RB / DC40RC

Sarj aleti

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagl olarak mevcut
olmayabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

| NOT: Bu aletten tam performans elde etmek igin 6nerilen bataryalarin kullaniimasini éneririz.

Testere zinciri, kilavuz ¢cubuk ve zincir dislisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 90PX
Zincir baglantilarinin sayisi 40 46 52
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm 300 mm 350 mm
Kesme uzunlugu 225 mm 281 mm 337 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhgi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
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Testere zinciri tiirii 91PX
Zincir baglantilarinin sayisi 40 46 52
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm 300 mm 350 mm
Kesme uzunlugu 225 mm 281 mm 337 mm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhgi 1,3mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"
Testere zinciri tiirii 25AP
Zincir bagdlantilarinin sayisi 60
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 239 mm
Dis araligi 1/4"
Zincir kalinhgi 1,3 mm
Tip Oyma gubugu
Zincir diglisi Dis sayisi 9
Dis araligi 1/4"

malar meydana gelebilir.

AUYARI: Kilavuz cubuk ile testere zincirinin uygun bir kombinasyonunu kullanin. Aksi takdirde kisisel yaralan-

Zincir hareketinin yont

Semboller

Ekipmani i¢in kullanilabilecek semboller asagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan

e ¥

emin olun.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

=

Giivenlik gozliigi takin.

Kulak koruyuculari takin.

takin.

Kask, koruyucu gozliik ve kulak koruyucu

Ayak-bacak ve el-kol igin uygun koruma
kullanin.

Testere zinciri yagini ayarlama
Ni-MH Sadece AB Ulkeleri igin
Li-ion Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-

gundan dolay atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar, akiler ve bataryalar gevre ve
insan saghgi tizerinde olumsuz etkiye yol
agabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
aklmdilatérler ve bataryalar hakkindaki
Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
akumdlatérler ayri olarak depolanmali ve
cevre koruma hakkindaki mevzuata uygun
olarak faaliyet gosteren ayri bir kentsel atik
toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin lzerine yerlestiriimis
Uzerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
¢Op kovasi simgesi ile belirtiimistir.

Bu testere yalnizca uygun egitim almis
operatorler tarafindan kullaniimalidir.

AB Dis Mekan Gdrdilti Direktifi uyarinca
garanti edilen ses glicli seviyesi.

Neme maruz birakmayin.

Avustralya NSW Gilriiltii Kontrol Mevzuati
uyarinca ses glicl seviyesi

¢l e Izin verilen maksimum kesme uzunlugu

Zincir testerenin geri tepmesine karsi

Zincir testereyi kullanirken daima iki elinizi
% kullanin.

dikkatli olun ve gubugun ucuna dokunmak-

tan kaginin.

Kullanim amaci

Alet, dallari kesmek ve agaglari budamak igin tasarlan-
mistir. Agag hizmetleri igin de uygundur.
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EN62841-1 ve EN ISO 11681-2'ye uygulanabilir olarak
belirlenen tipik A agirlikli girdlti duzeyi:
Model UC002G

Ses basing seviyesi (Lyx): 90 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lya): 101 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC003G

Ses basing seviyesi (Ly): 90 dB (A)
Ses giict diizeyi (Lwa): 101 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC004G

Ses basing seviyesi (L,4): 90 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lwa): 101 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model UC006G

Ses basing seviyesi (L,x): 88 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lya): 99 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yéntemine uygun sekilde élctlmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen grilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bi¢im-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EN62841-1 ve EN ISO 11681-2’ye gbre uygulanabilir
olarak belirlenen titresim toplam degeri (lic eksenli
vektor toplami):

Model UC002G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (any): 5,0 m/s”

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model UC003G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 5,0 m/s®

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s*

Model UC004G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (ayw): 5,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model UC006G

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (any): 2,8 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s*
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NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgilmustir ve
bir aleti bir bagskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen is parcasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet giivenligi uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlan ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi aklsti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii Agag Kesme giivenlik uyarilar

1. Zincir testere caligirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Zincir
testereyi calistirmadan once, testere zincirinin
higbir seye temas etmediginden emin olun.
Zincir testereleri kullanirken bir anlik bir dikkat-
sizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere zincirine
kaptirmaniza neden olabilir.

2.  Zincir testereyi daima sag elinizle ust tutama-
gindan ve sol elinizle 6n tutamagindan tutun.
Zincir testereyi ters bir el dlizeni ile tutmak yara-
lanma riskini arttirir ve kesinlikle yapiimamalidir.

3. Buelektrikli aleti sadece yalitimh kavrama
yiizeyinden tutun giinkii testere zinciri goriin-
meyen elektrik kablolarina temas edebilir.
Testere zincirlerinin “akimh” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciy elektrik sokuna maruz
birakabilir.
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10.

1.

12.

Emniyet gozliikleri ve kulak koruyuculari kul-
lanin. Bas, eller, bacaklar ve ayaklar igin ayrica
koruyucu donanim kullaniimasi tavsiye edilir.
Yeterli koruyuculugu olan giysiler ugan kirintilar
ve kazayla testere zincirine temas etme nedeniyle
yaralanmalari azaltacaktir.

Daima yere saglam basin.

Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-

maya karsi tetikte olun. Agag liflerindeki gerilim

bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yikli dal
operatére carpabilir ve/veya zincir testereyi kont-
rolsuiz sekilde firlatabilir.

Calilan ve fidanlan keserken ¢ok dikkatli olun.

ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve

size dogru kamgi gibi garpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.

Zincir testereyi gli¢ anahtari kapali olarak,

viicudunuzdan uzakta, 6n tutamagindan tuta-

rak tasiyin. Zincir testereyi naklederken veya
saklarken kilavuz gubuk kilifini daima takin.

Zincir testerenin dogru sekilde tutulmasi, hareketli

testere zincirine kazayla temas etme olasiligini

azaltacaktir.

Yaglama, zincir germe ve aksesuar degistirme

talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis veya yag-

lanmis zincir kinllabilir veya geri tepme olasiligi
artabilir.

Tutamaklari kuru, temiz ve yag ve gres bulas-

mamig halde bulundurun. Gresli, yagl tutamak-

lar kaygandir ve kontrol kaybina neden olurlar.

Sadece agag kesin. Zincir testereyi amaci

disinda kullanmayin. Ornegin, zincir testereyi

plastik, kagir malzemeleri veya ahsap olmayan
ingaat malzemelerini kesmek igin kullanmayin.

Zincir testerenin kullanim amaci disinda kullanil-

masi tehlikeli bir durum ortaya cikarabilir.

Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan

onlenmesi:

Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi

zaman veya agag, kesik icindeki testere zincirini

kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir. Bazi durumlarda ucun temasi ani bir
ters etkiyle kilavuz gubugun yukari ve operatére
dogru geri tepmesine neden olabilir. Testere zin-
cirinin kilavuz gubugun Ustl boyunca kistirilmasi
kilavuz gubugu hizla operatére dogru geri itebilir.

Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla

sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontrolini

kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan givenlik aygitlarina giiven-
meyin. Bir zincir testere kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak igin birgcok 6nlem almaniz gerekir.

Geri tepme aletin yanlis kullaniimasinin ve/veya

yanlig kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonu-

cudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir:

. Zincir testereyi her iki elinizle, bagparmaginiz
ve diger parmaklariniz tutamaklari saracak
sekilde, sikica kavrayin ve viicudunuzu ve
kolunuzu geri tepme kuvvetlerine karsi koya-
bilecek sekilde konumlandirin. Geri tepme
kuvvetleri, eger dogru énlemler alinirsa,
operator tarafindan kontrol edilebilir. Zincir
testereyi gevsek tutmayin.

> Sek.1

13.

14.

. Asiri uzaga uzanmayin ve omuz yuksekligi-
nin Uzerindeki yerleri kesmeyin. Bu, istenme-
yen ug temasinin énlenmesine yardimci olur
ve beklenmedik durumlarda zincir testerenin
daha iyi kontrol edilebilmesini saglar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek gubuklari
ve zincirleri kullanin. Yanhs yedek gubuk ve
zincir kullanimi zincir kopmasina ve/veya
geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri igin imalatginin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik 6lgegi
ylksekliginin azaltilmasi geri tepmenin art-
masina yol agabilir.

Calismaya baslamadan 6nce, zincir testerenin

iyi calisir ve giivenlik yonetmeliklerine uygun

durumda oldugunu kontrol edin. Ozellikle
sunlari kontrol edin:

. Zincir freninin dogru galistigini;

. Serbest donus freninin dogru calistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapagdinin dogru
takildigini;

. Zincirin yénetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.

Zincir testereyi zincir kilifi Gstiine takiliyken

calistirmayin. Zincir testereyi zincir kilifi Ustlin-

deyken calistirmak, zincir kilifinin ileri firlayarak
operatdriin etrafindaki insanlara ve esyalara zarar
vermesine neden olabilir.

ilave Giivenlik Talimatlari

Calistirma

1.

Aleti camurlu zeminde, 1slak yamaglarda veya
kaygan yerlerde kullanirken dengenize dikkat
edin.

Aleti su birikintisine sokmayin.

Aleti disarida yagmur altinda gézetimsiz
birakmayin.

Elektrik ve batarya giivenligi

1.

[

7.

Tehlikeli ortamlardan kaginin. Aleti nemli ya da
i1slak yerlerde kullanmayin ve yagmura maruz
birakmayin. Aletin icine su girmesi elektrik carp-
masi riskini arttiracaktir.

Bataryayi/bataryalari atese atmayin. Batarya
hucresi patlayabilir. Bertaraf etmeye iligkin olasi
ozel talimatlar icin yerel yonetmelikleri kontrol
edin.

Batarya/bataryalari agmayin ya da batarya(lar)
lizerinde degisiklik yapmayin. Ortaya ¢ikan
elektrolit agindiricidir ve gozlere ya da cilde zarar
verebilir. Yutuldugu takdirde zehirli olabilir.
Bataryayi yagmurda veya islak yerlerde sarj
etmeyin.

Bataryayi acik alanda sarj etmeyin.

Sarj aleti fisi ve sarj aleti terminalleri dahil sarj
aletine 1slak ellerle dokunmayin.

Bataryayi yagmurda degistirmeyin.

Bakim ve saklama

1.

Aleti depolarken dogrudan giines 15191 ve yag-
murdan sakinin, iIsinmayacak veya nemlenme-
yecek bir yerde depolayin.
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Ust tutamakl zincir testereye 6zel
guvenlik uyarilar

—  Koruyucu kaskin yiiz siperi (veya koruyucu
g0zlik) talas ve odun yongasina karsi
koruma saglar. Zincir testere ile galisma

1. Buzincir testere 6zellikle agag bakimi ve sirasinda goz hasarlarini engellemek igin
budama igin tasarlanmistir. Zincir testere koruyucu gozlik veya yiz siperi takin.
yalnizca uygun egitim almig kisiler tarafindan —  Yeterli giiriiltilye kargi koruma ekipmani
kullanilacak sekilde tasarlanmistir. llgili pro- (koruyucu kulaklik, kulak tikact, vb.) takin.
fesyonel organizasyonun tiim talimatlarina, —  Koruyucu ceket 22 kat naylondan olusur ve
prosediirlerine ve 6nerilerine uyun. Aksi operatorii kesiklere karsi korur. Yikseltilmis
takdirde Sliimciil kazalar meydana gelebilir. platformlardan (sepetli ving, yiikseltici plat-
Agaglarda testere ile kesim icin her zaman form), merdivenlere monteli platformlardan
bir ylikselen platform (sepetli ving, yiikseltici calisirken veya halatlarla tirmanirken daima
platform) kullaniimasi 6nerilir. Iple inme teknik- giyilmelidir.
leri oldukga tehlikelidir ve 6zel egitim gerek- —  Koruyucu salopet tulum 22 katli naylon
tirir. Operatorier Qﬁvef‘" ekipman I_(u!lan"T"_ kumastan imal edilmis olup kesiklere karsi
ve tlrm_a|_1mavt.e'kn|kl_er_| halfklnda bilgi sahibi koruma saglar. Kullaniimasi siddetle 6nerilir.
olmak igin egitilmelidir. Agacglarda ¢alisirken Kalin derinden yapilmis koruyucu eldi
h ki , halat ve karabinal - e ) . )
kzlrlzzm?::%g::er:tn'o?reLe; Zevt:staerrae iI:iEr: ar venler belirtilen ekipmanin bir pargasidir ve
daima tutucu ekipman kullanin. 2|ln<:|.r testere |'Ie calisirken daima giyilmelidir.

2. Depolamadan 6nce kullanma kilavuzuna gére - ggl‘ii”'btuersutslruey: g:!zEii?u@i{:?ﬁjzégszgl;i’k
temizlik ve bak .

emiziiic ve _a !m yavpln . ayakkabilan veya giivenlik botlari daima

3. Yﬁk't veya zincir yagl sizintisini, aletin _hz_lsar giyilmelidir. Koruyucu katman ile donatiimig
gormesini ve yarale_lnn'layl engell'eme.:.k igin glvenlik ayakkabilari kesiklere karsi koruma
araba ile tagirken zincir testerenin gtivenli bir saglar ve yere saglam basmaniza olanak
sekilde yerlestirilmesini saglayn. tanir. Agaclarda galismak igin glivenlik bot-

4.  Zincir freninin caligmasini diizenli olarak kont- lar1, tirmanma tekniklerine uygun olmalidir.
rol edin.

L o - Titregsim

5. Z a atese yakin doldurmayin. Zinc
y;rg::l);iogltlinulrufkinyasllinsigar:rigmz;zn fneir 1. Asin titresime maruz kalan zayif dolagim sistemli

6 ul | t. zincir testere kull ’ bireyler, kan damarlarinda veya sinir sisteminde

: ki u;a ml;e-\ll_zua » ZIncir testere kuffanimini tahribat yasayabilirler. Titresim parmaklarda,
|s.| ayabl !r. . i ellerde veya bileklerde asagidaki belirtilere neden
7. Ekipman agir darbe alir veya diigerse ise olabilir: “Uyuklama” (uyusma), karincalanma, agri,

devam etmeden 6nce durumunu kontrol
edin. Kumandalarda ve giivenlik aygitlarinda
ariza olup olmadigini kontrol edin. Herhangi
bir hasar veya tereddiit durumunda kontrol
ve onarim igin yetkili servis merkezimize
basvurun.

bir sey saplaniyor hissi, ten renginde veya tende
degisme. Bu belirtilerden herhangi biri olursa
bir doktora goriiniin! “Beyaz parmak hastaligi”
riskini azaltmak icin calisma sirasinda ellerinizi
sicak tutun ve ekipman ile aksesuarlara iyi bakin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

8.  Zincir testereyi ¢alistirmadan 6nce daima
zincir frenini devreye alin.

9. Kesime baslarken testerenin kaymasini (kizak
hareketi) veya ziplamasini engellemek igin
testereyi sikica yerinde tutun.

10. Kesim sonunda “diigme”den dolayi dengenizi
korumaya dikkat edin.

11. Rizgar yoniinii ve hizini hesaba katin. Talag ve
zincir yagi bugusundan kaginin.

'1‘°f“!}/(u':“ e'ffpm?" varal | ; Batarya kartusu hakkinda 6nemli
. afa, g6z, el ve ayak yaralanmalarini engelle- o . -
mek ve isitmenizi korumak igin zincir testere guven"k talimatlan
ile cahgilirken asagidaki koruyucu ekipman 1
kullaniimahdir: ’
—  Kiyafet tir uygun olmalidir; baska bir ifade
ile bedeni sarmali ancak engel olusturma- 2
malidir. Taki takmayin veya calilik ya da ’
agacciklara takilabilecek kiyafet giymeyin.
Sagclariniz uzun ise mutlaka sac filesi takin!
—  Zincir testere calisirken her durumda koru-
yucu kask takmak gereklidir. Koruyucu
kask hasara karsi duizenli araliklarla kontrol
edilmeli ve en ge¢ 5 yilda bir degistiriimelidir.
Yalnizca onayli koruyucu kasklar kullanin.

Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlarni ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyan igaretlerini okuyun.
Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s| veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziiniize elektrolit kagcarsa, gozlerinizi temiz

suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.

Gorme kaybina yol agabilir.
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1.

12.

13.

Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50 °C ya

da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin

ve kullanmayin.

Asiri derecede hasar gormiis ya da tamamen

kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-

sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

Batarya kartusunu cgivilemeyin, kesmeyin,

ezmeyin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da

batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.

Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya

neden olabilir.

Hasarh bataryayi kullanmayin.

Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli

Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-

dir.

Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegin Gglincl taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danigin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Aclk kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

Batarya kartugunu bertaraf ederken aletten

cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.

Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel

diizenlemelere uyunuz.

Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen

iirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-

lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya

aletten gikariimahidir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu i1sinarak yaniklara veya diisiik sicaklik
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartugunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartugsunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yuksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi ¢cocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
lizerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya 6mril igin ipuglar

1.  Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartugsunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartugunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden gikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Ust tutamak 2 | Glvenlik kilidi kolu 3 | Anahtar tetik
4 | On el siperi 5 | Kilavuz gubuk 6 | Testere zinciri
7 | Zincir yakalayici 8 | Tespit somunu 9 | Zincir ayar vidasi
10 | Batarya kartusu 11 | Ana gii¢ lambasi 12 | Ana gii¢ anahtari
13 | Kapak 14 | Ayar vidasi (yag pompasi igin) 15 | Karabina
16 | On tutamak 17 | Yag tanki kapagi 18 | Sivri uglu tampon
19 | Kilavuz gubuk kilifi - - - -
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugunun ayrilmig oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartugunun takilmasi ve gikarilmasi

ADIKKAT: Batarya kartugunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya gika-
rirken aleti ve batarya kartugsunu sikica tutun. Aletin ve
batarya kartusunun sikica tutulmamasi bunlarin disurdl-
mesine sebep olabilir ve alet ve batarya kartusunun zarar
gormesine ya da ciddi yaralanmasina yol agabilir.

» Sek.3: 1.Kirmizi gdsterge 2. Diigme 3. Batarya kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu Gzerindeki
dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine oturtun.
Kartusu, kiiglik bir tik sesi ile yerine sabitlenene dek
sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi goster-
geyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi gés-
terge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin. Yerine
tam oturmazsa, aletten yanlislikla diisebilir, sizin ya da

cevrenizdeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin gosterilmesi

Kalan batarya kapasitesini gdstermesi igin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Gosterge lambalari Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
soniiyor

%75 ila %100

i1kl
i1il
100
000
A e
UL

JOmn

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Batarya
arizalanmis
olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: llk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip séner.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giicli otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya émri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asir yiik korumasi

Batarya, anormal derecede ylksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur ve ana gl¢ lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda, aleti kapatin ve aletin asiri yliklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Ardindan yeniden
baslatmak igin aleti calistirin.

Asiri isinma korumasi

Alet veya batarya asiri isindiginda alet otomatik olarak
durur ve ana gli¢ lambasi kirmizi yanar. Bu durumda,
aleti yeniden galistirmadan énce aletin ve bataryanin
sogumasini bekleyin.

NOT: Yiksek sicaklik ortaminda asiri isinma koruma-
sinin ¢galismasi muhtemeldir ve alet otomatik olarak
durur.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli degilse alet otomatik olarak
durur ve ana gii¢ lambasi kirmizi yanip séner. Bu
durumda, bataryay: aletten ¢ikarin ve bataryayi sarj
edin.

Diger nedenlere karsi korumalar

Koruma sistemi, alete zarar verebilecek diger nedenler

icin de tasarlanmistir ve aletin otomatik olarak durma-

sini saglar. Alet calisirken gegici duraklama veya durma

yaparsa nedenleri ortadan kaldirmak i¢in asagidaki tim

adimlari uygulayin.

1. Aleti kapatin ve ardindan tekrar agarak yeniden
cahstirin.

2. Bataryalari sarj edin veya sarjli bataryalarla
degistirin.

3. Makinenin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.

Koruma sistemi eski haline getirilerek ilerleme kaydedi-

lemezse yerel Makita Servis Merkezinize bagvurun.

ONEMLI NOT: Alet yukarida agiklanmayan bir

nedenle durursa sorun giderme kismina bakin.
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Ana gii¢ anahtari

Zincir freninin kontrolii

AUYARI: Kullanimda degilken ana gii¢ anahta-
rini daima kapatin.

Aleti agcmak igin, ana gli¢ anahtarina basin. Ana gii¢
lambasi yesil yanar. Kapatmak igin, ana gli¢ anahtarina
tekrar basin.

» Sek.5: 1.Ana gug¢ lambasi 2. Ana gl anahtari

NOT: Kullanimin mimkiin olmadigi durumlarda anah-
tar tetik gekilirse ana gli¢ lambasi yesil yanip séner.
Lamba asagidaki durumlardan birinde yanip séner.
. Guvenlik kilidi kolunu ve anahtar tetigi
asagi dogru bastirirken ana gii¢ anahtarini
actiginizda.
. Zincir freni uygulanirken anahtar tetigi
cektiginizde.
. Guvenlik kilidi kolunu asag! dogru bastirarak
ve anahtar tetigi gekerek zincir frenini serbest
biraktiginizda.

NOT: Bu alet otomatik glic kapama fonksiyonu kulla-
nir. istenmeyen baslatmalari dnlemek igin, ana giig
anahtari acildiktan sonra belli bir stire boyunca anah-
tar tetik cekilmezse ana gii¢ anahtari otomatik olarak
kapanacaktir.

Anahtar iglemi

A\UYARI: Giivenliginiz igin, bu alet istem digi
baglatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Guivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik gekildiginde galisan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek igin aleti yetkili
servis merkezimize gotiriin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru gcalistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali)) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak cekmeyin. Bu, anah-
tarin kirlimasina neden olabilir.

NOT: Alet neredeyse hig bir ylk altinda degilken
anahtar tetigi cekmeye devam ederseniz aletin donis
hizi dlser ve ana gii¢ lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda anahtar tetigi birakin ve ardindan anahtar
tetigi tekrar gekin.

Anahtar tetigin kaza sonucu ¢ekilmesini 6nlemek igin,
bir glivenlik kilidi kolu sunulmustur. Aleti baslatmak igin,
glvenlik kilidi koluna bastirin ve anahtar tetigi gekin.
Aletin hizi, anahtar tetige uygulanan baski artirilarak
artar. Durdurmak i¢in anahtar tetigi birakin.

» Sek.6: 1.Anahtar tetik 2. Glvenlik kilidi kolu
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A DIKKAT: Zincir testereyi galistirirken iki eli-
nizle tutun. Ust tutamagi sag elinizle, 6n tutamagi
sol elinizle tutun. Kilavuz ¢ubuk ve testere zinciri
higbir nesneye degmemelidir.

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere zin-
ciri derhal durmazsa zincir testere hicbir sekilde
kullanilamaz. Yetkili servis merkezimize danigin.

1. Once givenlik kilidi koluna basin, sonra anahtar
tetigi cekin. Testere zinciri derhal galismaya baslar.

2. On el siperini elinizin arkasini kullanarak ileriye
dogru bastirin. Zincir testerenin hemen durdugundan
emin olun.
» Sek.7: 1. On el siperi 2. Kilitli olmayan konum

3. Kilitli konum

Serbest doniis freninin kontroli

ADIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere
zinciri iki saniye icinde durmazsa zincir testereyi
kullanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize
danigin.

Zincir testereyi calistirin ardindan anahtar tetigi tama-
men birakin. Testere zincirinin iki saniye icinde hareket-
siz duruma gelmesi gerekir.

Zincir yaglanmasinin ayarlanmasi

Yag pompasinin besleme hizini, ingiliz anahtari kul-
lanarak ayar vidasiyla ayarlayabilirsiniz. Yag miktari
3 adimda ayarlanabilir. Ayar vidasini ayarlamak igin
kapagi agin.

» Sek.8: 1. Kapak 2. Ayar vidasi

Karabina (halat baglama noktasi)

Halati karabinaya baglayarak aleti asabilirsiniz.
Karabinayi ¢ekin ve ardindan halat ile baglayin.
» Sek.9: 1. Karabina

Sivri uglu tampon

Alet standart olarak sivri uglu tampon ile donatiimistir.
Sivri uglu tampon degisimi icin Makita Yetkili Servis
Merkezlerine bagvurun.

Kesim iglemi yaparken sivri uglu tamponu agag gévde-
sine gegirerek bir kol gibi kullanin.

Elektronik fonksiyonu

Alet kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla

donatilmigtir.

. Elektrikli fren
Bu alet bir elektrikli fren ile donatilmistir. Anahtar
tetik birakildiktan sonra alet stirekli olarak gabu-
cak durmuyorsa alete Makita servis merkezinde
bakim yaptirin.
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MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartusunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin takilmasi veya

cikariimasi

A\DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz cubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
tizerinde herhangi bir calisma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

A\ DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikariimasi prosediiriinii testereden ¢ikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirinin takiimasi

Testere zincirini takmak icin asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu

gevsetin.

» Sek.10: 1. Zincir dislisi kapagi 2. Zincir ayar vidasi
3. Tespit somunu

3. Zincir diglisi kapagini ¢ikarin.

4.  Testere zincirinin ydninl kontrol edin. Testere zin-
cirinin yonuni zincir testere gévdesi Uzerindeki isaretin
yonuyle eslestirin.

» Sek.11: 1. Zincir testere gévdesindeki isaret

5.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz gubugun ust
kismina takin.

6. Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk tzerindeki deligi
zincir testere gévdesinin Gizerindeki pimle hizalayarak
kilavuz gubugu zincir testere gévdesine takin.

» Sek.12: 1. Zincir dislisi 2. Delik

7.  Zincir dislisi kapaginin Gzerindeki ¢ikintiyi ve

pimi zincir testere gévdesine sokun ve ardindan zincir

testere Uizerindeki civata ve pim kapak Uzerindeki karsi-

liklarina denk gelecek sekilde kapagi kapatin.

» Sek.13: 1. Cikinti 2. Zincir diglisi kapagi 3. Civata
4. Pim

8.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin, ardindan gerginlik ayari igin somunu azicik
gevsetin.

» Sek.14: 1. Tespit somunu

Testere zincirini taktiktan sonra testere zinciri gerilimini
ayarlama kismina bakarak testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Testere zincirinin ¢ikarilmasi

Testere zincirini cikarmak igin asagidaki adimlari
gergeklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu
gevsetin.
» Sek.15: 1. Zincir ayar vidasi 2. Tespit somunu

3.  Zincir diglisi kapagini ve ardindan testere zincirini
ve kilavuz gubugu zincir testere gévdesinden ayirin.

Testere zinciri geriliminin

EVENERNEDT

A DIKKAT: Testere zincirini fazla sikilamayin.
Testere zincirinin asiri yiksek bir gerilime sahip
olmasi testere zincirinin kirllmasina ve kilavuz gubu-
gun asinmasina neden olabilir.

MADIKKAT: zincir cok gevsek olursa kila-
vuz gubuktan firlayip cikabilir ve kaza riski
olusturabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan 6nce testere zincirini
kontrol edin.

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.
2. Zincir dislisi kapagini hafifce gevsetmek igin tespit
somununu azicik gevsetin.

» Sek.16: 1. Tespit somunu

3. Kilavuz gubugun ucunu hafifge yukari kaldirin ve
zincir gerilimini ayarlayin. Zincir ayar vidasini sikmak
icin saat yoniinde, gevsetmek igin saatin aksi yoniinde
gevirin.

Zincir bigak 90PX ve 91PX igin:

Testere zincirinin alt tarafi kilavuz gubuk rayina oturana

kadar testere zincirini sikilayin.

» Sek.17: 1. Kilavuz gubuk 2. Testere zinciri 3. Zincir
ayar vidasi

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz cubugun alt kenarinin merkezi ile testere zin-
ciri arasindaki bosluk yaklasik 1 mm ila 2 mm olacak
sekilde testere zincirini sikin.

4. Kilavuz cubugu hafifce tutmaya devam edin ve
zincir diglisi kapagini sikilayin.

Zincir bigak 90PX ve 91PX igin:

Testere zincirinin alt tarafinda gevseklik kalmadigindan
emin olun.

Zincir bigak 25AP igin:

Kilavuz cubugun alt kenarinin merkezi ile testere zinciri

arasindaki boslugun yaklasik 1 mm ila 2 mm oldugun-
dan emin olun.

5.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin.

» Sek.18: 1. Tespit somunu
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KULLANIM
Yaglama |

Yaglama

ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
dagitimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Zincir yag olarak, 6zellikle Makita
zincir testereleri igin olan veya piyasada bulunan
es deger yaglar kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglan kullanmayin.
ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaglara zarar verebilir.
ONEMLI NOT: Kesim isleminden énce, verilen

yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yagd miktarini yag kontrol camindan
periyodik olarak kontrol edin.

» Sek.19: 1.Yag tanki kapagi 2. Yag kontrol cami

Tanki doldurmak igin zincir testereyi yan yatirin, ardin-
dan yag tanki kapagindaki digmeye, diger taraftaki
digme yukari gikacak sekilde basin ve ardindan yad
tanki kapagini gevirerek c¢ikarin.

Uygun yag miktari 200 mI'dir. Tanki doldurduktan sonra
yag tanki kapaginin siki bir sekilde kapatildigindan
emin olun.

» Sek.20: 1.Yag tanki kapagi 2. Sikin 3. Gevsetin

NOT: Yag tanki kapagini gikarmakta zorlanirsaniz
yag tanki kapaginin deligine lokma anahtarini sokun
ve ardindan saatin aksi yoniinde gevirerek yag tanki
kapagini ¢ikarin.

» Sek.21: 1. Delik 2. Lokma anahtari

Yeniden doldurduktan sonra, zincir testereyi agactan
uzakta tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince
yaglanmasini bekleyin.

» Sek.22

Zincir testereyle calisma

ADIKKAT: Motor caligirken viicudunuzun her
kismini testere zincirden uzak tutun.

ADIKKAT: Motor caligirken zincir testereyi iki
elinizle sikica tutun.

ADIKKAT: Fazia ileriye uzanmaya galigma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diiglirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Agaclarin budanmasi

Aleti galistirmadan 6nce zincir testere govdesini kesi-
lecek dala temas ettirin. Bunun yapilmamasi, kilavuz
¢ubugdun sallanmasina neden olarak kullanicinin yara-
lanmasina sebebiyet verebilir. Kesilecek odunu sadece
aleti asagi dogru hareket ettirerek zincir testerenin
agirh@ini kullanarak kesin.

» Sek.23

Eger agaci tek bir darbeyle boydan boya kesemezseniz:
Tutamaga hafif basing uygulayarak kesmeye devam
edin ve zincir testereyi biraz geriye gekin.

» Sek.24

Kalin dallari keserken 6nce alttan derin olmayan bir
kesim yapin ve ardindan Ustten bitirme kesimini yapin.
» Sek.25

Kalin dallari alttan kesmeye galigirsaniz dal sarkarak
testere zincirini kesilen yerde sikigtirabilir. Kalin dallar
alttan derin olmayan kesim yapmadan Ustten kesmeye
calisirsaniz dal parcalanabilir.

> Sek.26

Aletin taginmasi

Aleti tagimadan nce, zincir frenini uygulayin ve batarya
kartusunu aletten ¢ikarin. Ardindan kilavuz gubuk kili-
fini takin. Ayrica batarya kartusunu da batarya kapagi
ile kapatin.

» Sek.27: 1. Kilavuz gubuk kilifi 2. Batarya kapagi

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartugunun gikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya gatlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek parcalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapiimaldir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agag kesildiginde un gibi testere tozu olug-
tugu zaman;

. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;

. Kesme kenarinda gozle goérilen hasar oldugu
zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga ¢gekme yap-
tigi zaman. (Bu davranigin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)
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Testere zincirini sik stk ama her defasinda sadece ¢ok
az miktarda bileyin. Rutin bileme icin ege ile iki veya
¢ stirtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok
defa bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde
bilettirin.

Bileme kriterleri:

A\UYARI: Kesme kenari ile derinlik olgegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini

artirir.

» Sek.28: 1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik dlcegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  TUm kesici uzunluklari esit olmalidir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin diizgln bir
sekilde galismasini dnler ve testere zincirinin
kiriimasina neden olabilir.

—  Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistiriimelidir.

— Talas kalinhg@ derinlik 6lgegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Enyi kesim sonuglari kesim kenari ile derinlik
Olgegi arasinda asagidaki mesafe korunarak elde
edilir.

. Zincir bicak 90PX: 0,65 mm

. Zincir bicak 91PX: 0,65 mm

. Zincir bigak 25AP: 0,65 mm
» Sek.29

— 30°lik bileme agisi tim kesiciler Gizerinde ayni
olmalidir. Kesici agilarindaki farkliliklar zincirin sert
ve dengesiz bir bigimde calismasina, asinmanin
hizlanmasina neden olabilir ve zincirin kirllmasina
yol agabilir.

— Dislere karsi dogru bir bileme agisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bigak 90PX: 55°
. Zincir bigak 91PX: 55°
. Zincir bigak 25AP: 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin ézel bir
yuvarlak ege kullanin (istege bagli aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

— Her testere zinciri igin yuvarlak ege ¢api asagidaki
gibidir:

. Zincir bigak 90PX: 4,5 mm
. Zincir bigak 91PX: 4,0 mm
. Zincir bigak 25AP: 4,0 mm

—  Ege sadece ileri dogru surtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri cekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu bdylece testere zincirinin tim diger
kesicileri igin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi strtin.

» Sek.30: 1. Ege 2. Testere zinciri

—  Eger bir e@e tutucu (istege bagli aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay siirtilebilir. Ege tutucuda
dogru bileme acisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
niifuz etme derinligini (ege capinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.31: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinlik mastarini
(istege bagl aksesuar) kullanarak derinlik dlgegi
yuksekligini kontrol edin.

» Sek.32

—  Ozel bir yassi egeyle (istege bagl aksesuar), ne
kadar kiiclk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik 6lgeginin 6niind tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Talaslar ve testere tozlari kilavuz gubugun olugunda
birikir. Bu birikintiler gubugun olugunu tikayabilir ve yag
akisini engelleyebilir. Testere zincirini bilerken ya da
degistirdiginiz her seferde talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.33

Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlari
birikebilir. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini
aletten ¢ikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.34

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag cikis deliginde kuglk tozlar ve
pargaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu goériillirse yag ¢ikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Duiz uglu bir tornavida veya benzeri bir alet kulla-
narak kiiguk tozlari ve parcaciklari temizleyin.
» Sek.35: 1. Diz uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve parcaciklari yag cikis deliginden
digari akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu ¢ikarin. Zincir dislisi
kapagini ve testere zincirini tekrar alete takin.

Zincir diglisinin degistiriimesi

ADIKKAT: Eskimig bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir diglisini
yenisiyle degistirin.

Yeni bir testere zinciri takmadan once, zincir dislisinin
durumunu kontrol edin.

» Sek.36: 1. Zincir dislisi 2. Asinan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.37: 1. Tespit halkasi 2. Zincir diglisi

ONEMLI NOT: Zincir dislisinin sekilde gosteril-
digi gibi takildigindan emin olun.
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Aletin saklanmasi

1.  Saklamadan 6nce aleti temizleyin. Zincir dislisi
kapagini ¢ikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

2. Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-

vuz gubugu yaglamak igin yuksiz calistirin.

3.  Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla 6rtin.

4. Yag tankini bosaltin.

Periyodik bakim talimatlari

Alet dmriiniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve glivenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de diizenli olarak yapilmalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
duzenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimigsa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapiimamasi kaza-
lara yol agabilir! Zincir testere kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda agiklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim
bu islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ogeyi kontrol edin / Galisma
sliresi

Zincir testere

Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
once once
inceleme. \/ - - - R R
Temizleme. - \/ - - - -
Yetkili servis - - - -
merkezinde \/ \/

kontrol ettirin.

Inceleme.

Testere zinciri \/ - - - - -
Gerekirse - - - - -
bileyin. \/
Kilavuz gubuk | Inceleme. - - -

Zincir testere-

den gikarin.
Zincir freni Islevini kontrol - - - - -
edin. ‘/
Yetkili servis - - - \/ - -
merkezinde
duizenli olarak
kontrol ettirin.
Zincir yagi Yag besleme \/ - - - - -
hizini kontrol
edin.
Anahtar tetik | inceleme. \/ - - - R R
Giivenlik kilidi | Inceleme. - - - - R
kolu \/
Yag tanki Sikiligini \/ - - - - -
kapag! kontrol edin.
Zincir Inceleme. - - - R R
yakalayici \/
Vida ve Inceleme. - - - - R
somunlar \/

145 TURKCE



SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden dnce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle kargilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parca-

lari kullanin.

Aniza durumu

Neden

Coziim

Zincir testere baslatilamiyor.

Batarya kartusu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (diisiik voltaj).

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Ana gli¢ anahtari kapal.

Belli bir stire kullaniimadiginda zincir
testere otomatik olarak kapanir. Ana glic
anahtarini tekrar agin.

Testere zinciri galismiyor.

Zincir freni etkinlestirilmis.

Zincir frenini serbest birakin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi disuk.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu kirli.

Olugu temizleyin.

Yetersiz yag iletimi.

Ayar vidasi ile yag iletim miktarini
ayarlayin.

Zincir testere maksimum dev/dak oranina
ulagmiyor.

Batarya kartusu diizgiin takilmamis.

Batarya kartusunu bu kilavuzda agiklan-
digi gibi takin.

Bataryanin guicii distyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Siirls sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Ana gli¢ lambasi yesil yanip sénlyor.

Kullanimin miimkiin olmadigi bir durumda
anahtar tetik gekilmis.

Ana gii¢ anahtarini agtiktan ve zincir
frenini serbest biraktiktan sonra anahtar
tetigi cekin.

Zincir freni etkinlestirilse bile zincir dur-
muyor:
Aleti hemen durdurun!

Fren bandi aginmis.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal titresim:
Aleti hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Testere zinciri takilamiyor.

Testere zinciri ve zincir diglisi kombinas-
yonu hatali.

Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru
testere zinciri ve zincir dislisi kombinasyo-
nunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

uygun olarak kullanin.

A\DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parga kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina

A\UYARI: standart kilavuz cubuktan farkl uzun-
lukta bir kilavuz gubuk satin aldiysaniz, onunla
birlikte uygun bir kilavuz gubuk kilifi da satin alin.
Kilif, zincir testere izerindeki kilavuz gubuga
uymali ve onu tamamen o6rtmelidir.

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi iceri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyarsaniz
bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine bagvurun.

. Testere zinciri

. Kilavuz gubuk

. Kilavuz gubuk kilifi
. Zincir diglisi

. Ege

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti
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