








AeiToupyia ypriyopng evaAAayng Tpémrwyv Asitoupyiag
Ti ytropeite va kaveTe pe TN AsiToupyia ypryopng evaAAayng TpoTTwyv AsiToupyiag

H Aermoupyia ypriyopng evaAAayig TpOTTwv AeiToupyiag e§0IKOVOUET XpOvo KaTd TNV aAAayr] Tou TpdTTou AsiToupyiag
€QAPHOYNAG Tou epyaleiou. MTTopeite va aAAGEETE GTOV £MOUPNTO COG TPOTIO AEITOUPYIAG EQAPUOYNG AV TTATAOETE
aATTAWG To KOUWTTT YpAyopng evaAAayrg TpOTIwV Agitoupyiag. Eival xprioigo étav KaveTte eTTavaAnTITIKR €pyaadia TTou
ataitei TNV aAAayn HETAgU dUo TPOTTWVY AEITOUPYIOG EQAPUOYNG EVOAAGE.

MAPAAEITMA Av KaveTe pia €pyaacia Katd TNV OTroia XPNOIMOTIOIEITE TOV TPATTO AgiToupyiag T Kai Tn PEyioTn Kpou-
oTIkA dUvaun, KaTaxwpioTe TN PEYIoTN KPouaoTIKr dUvaun oTn Asitoupyia ypriyopng evaAliayng TpéTTwyv Asitoupyiag.
MOAIG TNV KaTaywpioeTe, PTTOPEITE VO AAAGEETE OTN PEYIOTN KPOUGTIKA SUvaun atrd Tov TpoTTo Acitoupyiag T pe
HOVO éva KAIK TOu KOUPTTIOU YPryopng evaAAayng TpOTTwY Aeitoupyiag. ETriong, YTTOPEITE va TTIOTPEWYETE OTOV
TpOTTO AciToupyiag T av TTaTtAceTe Eavd To KOUPTT ypriyopng evaAAayng TPOTIWV AEIToupyiag.

Akopn ki av 1o epyaAeio Bpioketal g GAAO TPOTTO AgiToupyiag epapuoyng, kal Oxi atov TpdTTo Asitoupyiag T, av
TIATACETE TO KOUWTTI YPAYOPNG eVOAAaYRG TPOTTWYV AEIToupyiag, yivetal aAAayn oTn PéyioTn KpouaTikr duvaun. Eivai
BoAIKS va kaTaxwpioEeTE Evav TPOTTO AEITOUPYIAG EQAPUOYNG TTOU XPNOIUOTIOIEITE CUXVA.

Mrropeite va emIAEEETE Evav aTrd Toug akdAouBoug TPATTOUG AEITOUPYiag EQPAPUOYRAG YIa TN AEIToupyia ypriyopng evaA-
Aayig TpOTTWV AgIToupyiag:

KpouoTikn 80vaun

. 4 (Méyiotn)

© 3 (XkAnpn)

. 2 (Meoaia)
. 1 (AcBevng)
TOmog utroBonénong

. Tpdtog Aeitoupyiag uAou

. Tpdtog Aeitoupyiag ymrouAoviol
. Tpdtog Aeitoupyiag T (1)

. Tpdmog Aeitoupyiag T (2)

Karayxwpion Tou TpOTTOU ALITOUPYIOG EQAPMOYNG

MNa va xpno1poTToINCETE TN AsIToupyia ypriyopng evaAAayng TPOTTWV AEITOUPYIOG, KATOXWPIOTE EK TWV TTPOTEPWV TOV
€mMBOUUNTS 0OG TPOTTIO AEITOUPYIAG EQAPUOYAG OTO EPYAAEiO.
1. Me 10 KOUpTTI @ ] () , EMAEETE TOV €MOUPNTO 0OG TPOTTO AEITOUPYIiag EQAPHUOYNG.
2. TMoTAoTE TTApATETAPEVA TO KOUMTT] @ KO TO KOUWTTI ypriyopng eVOAAaynG TPOTTWYV AEIToupyiag Tautdxpova PEXPI
n Auxvia Tou emBuPNTOU TPOTTOU AEITOUPYIag EQOAPHOYNG Va avaBooBrvel.
» Eik.11: 1. KoupTri ypriyopng evaAAayng TpoTrwy

Aeitoupyiag 2. KoupTri

MAPATHPHZH: M1ropeiTe va avTIKATAOTACETE TOV TPEXOVTA TPOTTO AEITOUPYIAG EQAPUOYAG HE Evav Kalvoupio av
EKTEAETETE TNV TTAPATIAVW O10dIKATIA.

XpRon Tng Asitoupyiag ypyopng evaAAayng Tpotrwv AgiToupyiag

‘Otav 10 epyaleio BpiokeTal oTOV TPOTTO AEITOUPYIOG TTOU JEV Eival KATAXWPIOWEVO, TTATHOTE TO KOUMTTI yPriyopng
evaAAayng TpOTTwV Asitoupyiag yia va aAAAGgeTe GTOV KaTaxwplopévo TPATTO AsIToupyiag epappoyng. To epyaAeio
aAAGgel PETAgU TOU KATOXWPIOUEVOU TPOTTOU AEITOUPYIaG EQAPHOYHG KOl TOU TEAEUTAIOU TPOTTOU AEITOUPYiaG EQappo-
YAG K&GBE Qopd TTouU TTATATE TO KOUUTTI Ypriyopng evaAAayng TpdTTwy Asitoupyiag. Or pTTpooTivég AUuXVieg Kal aTIG dUo
TAeUpég Ba avaBooBrigouv pia opd 6Tav yivel aAAayr aTov KaTaxwpIoPévo TPOTTO AEIToUpYiag EQAPUOYAG.

H Auxvia Tou katayxwpnuévou TpATTou AsIToupyiag epapuoyng Ba avaBooBrivel 6Tav XpNOIUOTIOIEITAl O KATAXWPENHE-
VoG TPATTOG AgIToupyiag.

Alaypa@n Tou KATaXwpPIoCHEVOU TPOTTOU AEITOUPYIaG EQAPHOYNG

. . - A . o . . P
MaTtAoTe TTaPATETAPEVA Ta KOUPTTIA @ Kal %2 TauTtoxpova péxpl OAEG o Auxvieg BaBuoU KpouaoTiKAG dUVaUNG va
avaBoofrvouv.

NMAPATHPHZH: ApouU oBr0ETE TOV KATAXWPIOPEVO TPOTTO AEITOUPYIAG EQAPUOYAG, TO KOUMTT ypriyopng aAAayng
TPOTIWV AgIToupyiag AeiToupyei yia TNV aAAayn 6TV KPOUaTIKA SUvaun.
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MoriBa evdeifewv

Tpotrog AsiToupyiag epappoyng Evw yiveTal kaTaxwpnon Tou TpoTTou ‘OTav o KAaTaXwWPIoHEVOG TPOTTOG Atl-
AeiToupyiag epappoyng TOUPYiag EPAPHOYNG EVEPYOTTOIEITAI
4 (MéyioTn)
3 (ZkAnpry)
2 (Meoaia)
1 (AgBevnq)
Tpodtog Aeitoupyiag EUAou
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Tpodtog Aeitoupyiag T (2)
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@ 4 Auxvia gival avappévn.
1 H Auyvia avaBooBrvel.

MNa epyaAeio pe Babdid o poTNG BISWHATOG
ZYNAPMOAOIHZH -
=17 mm MNa TNV TOTTOBETNON PUTWV

B=14 mm Bidwparog autou Tou TUTTOU,
AIPOsOXH: Na BeBaiioveaTe TavTa 6T To £pya- akohoubrote T diadikaoia 1.
Agio gival ofNOTO Kal N KOOETA PTTATAPIOG EXEI A=12 mm Ta TV T0TT08€TON PUTWY
a@aIpeei TTPIV EKTEAECETE KATTOIA EPYOTia OTO B=9 mm Bidwparog autol Tou TUTTOU,
epyaleio. akohouBrioTe Tn diadikaoia 2.

(Znpeiwan) ATraiTeitan TEPGxIo
pUTNG yia TNV TOTTOBETON

Tomro0£Tnon 1 agaipecn TNG HUTNG g pomg.

BIdwpaTOG/TTPOEKTAONG MUTNG

Alodikaoia 1

. . . , . MNa epyoaAgio Xwpig XITWVIO TUTTOU EVOG AyYiyMATOG
Na XPnotHoTTolEiTe HOVO HUTEG BlawHGTog/ﬂpOEKTGGE’IQ > Eik.13: 1. Mo Bidwparoc 2. Took
HUTWV TTOU €XOUV TO THAHA EI0AYWYAG TTOU UTTOBEIKVU-
£7Q1 0NV €IKOVA. Mn XPNOIUOTIOIEITE OTTOIGBATIOTE GAAN lMa va totroetroete T PUTN BIBWHATOG, TPARNETE TO
HUTN BIBWHATOG/TTPOEKTACN WUTNG. TOOK TTPOG TNV KateUBuvan Tou BEAOUG Kal EI0ayAYETE TN
JUTN BISWHATOG OTO TOOK PEXPI TEPUA.
Katotmiv, apAoTe To TOOK YIa v ao@aAioeTe T 0N

» Eik.12

MNa epyaAeio pe pnxn oA poTNG BISWHATOG

A=12 mm Na xpnoipoTrolgite piTeg BIdwparog.
B=9 mm Bidwparog autol Tou TUTIOU Ma epyaAgio pe XITWVIO TUTTOU £VOG ayyiypaTog
p6vo. Akohoubrote Tn dia- Ma va TOTToBETATETE TN PUTN BISWHATOS, BAATE TN LUTN

dikaagia 1. (Znpeiwon) Aev

amauTefral Tepcyio HOTC. BIBWHOTOG UECT OTO XITWVIO PEXPI TEPHAL.
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Alodikaoia 2

EkT6G a6 Tn Aladikaagia 1, ei0ayayeTe TO TEYAXIO PUTNG
WOTE TO AIXUNPO TNG AKPO Va €ival OTPAPMEVO TTPOG Ta YEOA.
» Eik.14: 1. M0TN Bidwparog 2. Tepdxio putng 3. Took

Torva BydAete Tn ot BIdwpaToG, TPABAGTE TO TOOK TTPOG TNV KaTEU-
Buvan Tou BéAoug kai TpaBAgTE T PUTN BIdWpaATOG TTPOG Ta £§W.

MAPATHPHZH: Av n putn Bidwpatog dev €xel el0ayOei
apPKETG BaBIG EOQ OTO TOOK, TO TOOK OEV Ba ETTIOTPEWEI
TNV apxIkr Tou B€an kai n poTn BISWHaATOG dev Ba aoPa-
NOTEl. ZTNV TIEPITTITWAON AUTH, TTPOCTIABAOTE Va eloayd-
YeTE Eavd TNV PUTN 0UPQWVA PE TIG TTOPOTTAVW 0BNYiEg.
MAPATHPHZH: Orav gival 80okoAn n Tommo8étnon
NG pUTNG BIBWHATOG, TPABAETE TO XITWVIO KAl EI0AYA-
YETE TN PUTN HEGQ OTO XITWVIO HEXPI TEPHA.
MAPATHPHZH: Apou TotroBeTtrioeTe TN poTN Bidwua-
10G, BeBaiwOeite OTI ival kKaAG ac@aAiopévn. Av dpwg
Byel €§w, PNV TN XPNOIUOTIOINCETE.

TomroBéTnon ydavi{ou

A\POEIAOMOIHZH: XpnoiyomolfoTe Ta e§ap-
TAMATA AvAPTNONG/OTEPEWONG HOVO YIA TOV OKOTIO
TT0U TTpoopifovTal, T.X. KPEHOOHA TOU EpyaAEiou og
wvn epyaleiwv peTagl epyaciwv i SIGAEIUPATWY.
APOEIAOMOIHEH: MpooéxeTe va PNV uTrEPQOp-
TWOETE TOV YavT{o emeIdN mdpa oAU dUvaun i akavoviaTa
utrepPoAIKO PopTO pTTOpEi va TTpoKaAéael {npid aTO Epya-
Aeio €xovTag wg amoTEAET A TTPOTWITIKG TPAUHATIONO.

AEITOYPTIA

» Eik.17

H owoTn potrA oTepéwong PTropei va diagépel avaloya
aT1ré TO £id0G ) To péyeBog TNG Bidag/uTTOoUAOVIOU, TO
UAIKG TOU Tepaxiou epyaaiag TTPog aTepEwan, KATT. H
oxéon PETagUu poTTiG OTEPEWONG Kal XPOVOU OTEPEWDNG
PaiVETAI OTIG EIKOVEG.

ZWwOoTH POTTN OTEPEWONG YIA TUTTIKO MTTOUAGVI

Nem
(kgfecm)
140 —
(1428) M16
120~ M14
(1224)

M16
100
(1020)
sol //m12

o (816) /

M14
60
(612) M10
M12

40 /
(408) M8 M10
20

(204) M8

0 1
1

N

AI‘IPOZOXH: ‘Orav TomroBeTeiTe TO YAVTO, VO TOV
ao@aAifeTe TavTa KaAd pe Tn Bida. AlapopeTIKG, 0
yav1Zog ptropei va Byel aTrd To EpYAAEiO Kal Va €XEI WG
ATTOTEAEOUA ATOMIKO TPAUUATIOUO.
AI‘IPOZOXH: BeBaiw0eite va KpePAOETE TO Epya-
Agio pe ao@AA&ia TTPIV TO APAOETE. TO AVETTOPKEG
QAVIOCOPPOTTO KPEUATHA OE YAVT{O UTTOPET VO TTPOKOAE-
€l TITWOT KOI MTTOPET VO TPAUMATIOTEITE.
» Eik.15: 1. AuAdkwon 2. F'avtdog 3. Bida

O yav1dog gival BOAIKAG yia TTPOCWPIVO KPEPATHA TOU Epya-
Aeiou. MTropei va TotmoBeTnBei o€ omoiadrTroTe TTAEUPG TOU
epyaheiou. MNa va TomoBeTATETE TO YAVT(O, BAATE TOV O€ pIa
auAdkwan oTo TTEPIBANUa Tou epyaAgiou o€ oTToIadhTIOTE
TAEUPA Kal PETE ao@aAioTe Tov pe pia Bida. MNa va Tov agai-
p€oeTe, XaAapwoTe TN Bida kal JETE aQaIPETTE TOV.

Xprion omng

A\POEIAOMOIHEH: Mnv XpnoipoTrolsite
TTOTE TNV OTT} AVAPTNONG YIA KATTOIOV OKOTTO

yia Tov o1roio dev Tpoopileral, yia Tapddelyua,
Kpépaoua Tou epyaAeiou o€ upnAn Totrodeoia. H
KaTaTréVNon o€ pia Bapid QOPTWHEVN OTTH UTTOPET Va
TIPOKAAETEI CNMIEG OTNV OTTH, £XOVTAG WG ATTOTEAECUA
TNV TTPAKANCN TPAUPOTIOPWY O€ E0AG 1) OTA ATOU
TToU BpiokovTal yUpw 0ag A KATw atré £06G.

» Eik.16: 1. Ot avaptnong

XPNOIYOTIOINOTE TNV OTTH avApTNONG OTO KATW THoOW

HEPOG TOU EPYOAEIOU YIO VO KPEPATETE TO EPYOAEIO OE
£€vav TOiX0 XPNOIPOTIOILVTAG £Va OKOIVi avapTnong
TTAPOUOIA OKOIVIE.

1. Xpdévog oTepéwong (deutepoAeTTTo) 2. PoTrA
oTEPEWONG

ZwOoTH POTTN OTEPEWAONG YIA HTTOUAGVI UYPNA0U
£QPEAKUOHOU

Nem
(kgfecm)
200
(2040)
180 [—
M14
(1839 M14
(1632)

140 |-
(1428) M12

a2
2 100 M10 M12
(1020)

1)
60 M8 M10
612)
40
(408) M8
20
(204)

0 1 2 3

1. Xpbévog oTepéwong (deutepOAeTTTO) 2. POTTA
oTEPEWONG

KpatioTe 1o epyaleio oTaBepd kai BaATE TV dkpn TNG
pOTNG BISWHOTOG OTNV KEPAAR TNG Bidag. EpapudoTe
TTEON TTPOG T EUTTPOG OTO EPYAAEiO £T01 WOTE N PUTN va
unv §epuyer amré tn Rida kal avayTe To £pyaleio yia va
apxioel n epyaaia.
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EIAOIMOIHZH: Av XpnoipoTrolgiTe EQESPIKA UTTO-
TAPIO VIO VO OUVEXIOETE TN AEITOUPYIid, APAOTE TO
epyaleio ekTOG AeIToupyiag yio TouAdyioTov 15
AeTrTd.

MAPATHPHZH: Na xpnoigoTrolgite Tnv KatdAAnAn
pOTN yIa TNV KEPAAR Bidag/utrouloviol Trou €TTIOU-
MEITE VO XPNOIPOTIOINOETE.

MAPATHPHZH: Otav oTepewveTe pia Bida M8 ry
HIKPOTEPN, ETTIAEETE TN OWOTH KPOUCTIKN 1GXU Kal pub-
MiOTE TTPOCEKTIKG TNV TTiEGT OTN OKAVOAAN dIAKATITN
£€T01 WOTE va pnv ael {nuid n Bida.

MAPATHPHZH: KpatioTe 10 epyaAeio oTpappévo
iola Trpog TN Bida.

MAPATHPHZH: Av n kpouoTik dUvapn €ival TToAU
1oxupn A av o@igeTe TN Bida yia peyaAUTEPO XPOVIKO
S1doTnUa atré auTd TTOU ATTEIKOVIZETAI OTIG EIKOVEG,
n Bida A To GKPO TNG HUTNG BISWHATOG PTTOPET Va
UTTOOTE( UTTEPTAOT, aTToPAOiwaoN, {nuId, KTA. Mpiv
APXIOETE TNV QYOOI 0OG, VO EKTEAEITE TTAVTA pIal
SOKINOOTIKA AcIToupyia yia va KaBopioeTe TOV KATAA-
Anho xpdvo atepéwang yia T Bida oag.

H potm oTepéwang eTTNPeAgeTal oTTO PO PEYAAN TTOIKI-
Aia TrapaydévTwy Trou TTepIAapBavouy kal Ta akoAouba.
MeTd Tn oTEPEWON, Va EAEYXETE TTAVTA TN POTTA PE £va
POTTOKAEIDO.
1. Otav n kao€ta prratapiag Xl EKPOPTIOTE TXEOOV
€VTEAWG, N Tdon Ba TTETEI Kal n POTIH) OTEPEWONG
B peIwoEi.
2. MUTn BIdBWHATOG 1 TTPOEKTAON PUTNG
Av aUENACETE va XPNOIUOTIOINCETE TO CWOTO
péyeBog puTng BIdWPATOG ) TTPoéKTAaNG PUTNG, Ba
TIPOKANBET pia peiwon oTn PoTTA aTEPEWANG.
3. MTouAdvi
. AKOUN KI OV 0 CUVTEAEOTAG POTTAG KaI N
KaTnyopia putrouAoviou givai Ta idia, N owaoTh
poTrA aTepéwang Ba diagépel avaAoya pe Tn
SIGUETPO TOU UTTOUAOVIOU.
. AKOpN Ki av o1 SIGUETPOI TWV UTTOUAOVIWV
eival ol idIEG, N owOTH POTTA aTEPEWaANG Ba
Sia@épel avaAoya Pe TOV OUVTEAEDTH POTTAG,
TNV Katnyopia Tou YTTouAovioU Kail To HAKOG
TOU PTTOUAOVIOU.
4. O 1pdTTOG KPATAHATOG TOU EPYAAEiOU 1) TO UAIKO
NG TTPOG aTepéwan B€ong BIdwuaTtog Ba eTTnped-
O€l TN POTTA.
5.  H Aeitoupyia Tou epyaAeiou o€ xapnAn Taxitnta
Ba TTpokaAéoel peiwan TNG POTTAG OTEPEWONG.

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV ekTéAEON EPYOTIWY ETTIOE-
WPNoNG 1 CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVECTE
OTI | CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINONKE KAI N KACETA
HTTOTAPIWY £XEI aQAIPEDED.

EIAOINMOIHXH: Mnv xpnoipoTtrolcite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, dAKOOAN 1
Tapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON i PWYHES.

Ma n diatipnon 1ng AZOAAEIAZ kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIadATTOTE AAAN £pyaaia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI ATTO
e€ouaiodoTnuéva i EPYOOTATIaKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoiyoTroIVTag TTAVTOTE AVTAAAGKTIKG TNG
Makita.

NMPOAIPETIKA

E=APTHMATA

A 1POsOXH: Auté Ta e§apThpaTa i) TTPOGAP-
TAMATO CUVICTWVTAI YIO XPRON HE TO EpyaAEio
Makita Trou ep1ypa@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
Xpron otrolwvdARTIoTE AAAWYV €§apTNUATWY ) TTPO-
oapTNUATWY UTTOPET Va TTpoKaAéaEl KivOuvo Tpauua-
TIopoU o€ dropa. Na xpnaoigoTrolgiTe Ta e€apTrpaTa A
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAON TTOU TTPOoOopijovTal.

Edv xpeidleaTe omroiadriroTe BorBeia yia TTEPICOOTEPEG
TTANPOPOPIEG O OXEON PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-
Beite oTO TOTTIKSG OAG KEVTPO eEuUTTNPETNONG Makita.

. Mureg Bidwparog

. [MPOEKTAOEIG HUTWV
. Tepdyxio puTng
. [avrgog

. KpepdoTtpa epyaAeiou

. MAQOTIKA BAKN PETAPOPAG

. I'vAoia ptratapia kai @opTioTAG TG Makita
. [MpooTaTteuTikd PTTatapiag

MAPATHPHZH: Mepikd atoixeia otn Aiota ptropei va
oupTTEpIAQPBAvVOVTal OTN CUCKEUOOIO EPYOAEIOU WG
aTavtap egaptipata. Mmopei va diagépouv avaloya
UE TN XWpa.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DTD172
Sikistirma kapasiteleri Makine vidasi M4 - M8
Standart civata M5 - M16
Dayanikli civata M5 - M14
Yiksuz hiz Maks. darbe modu 0-3.600 min”
Sert darbe modu 0-3.200 min
Orta darbe modu 0-2.100 min”
Yumusak darbe modu 0-1.100 min”
Ahsap modu 0-1.800 min™
Civata modu 0-3.600 min”
T modu (1) 0-2.900 min”
T modu (2) 0-3.600 min”
Dakikadaki darbe sayisi Maks. darbe modu 0 -3.800 min”
Sert darbe modu 0-3.600 min”'
Orta darbe modu 0-2.600 min”'
Yumusak darbe modu 0-1.100 min™
Ahsap modu 0-3.800 min™
Civata modu 0-3.800 min”
T modu (1)
T modu (2) 0-2.600 min™
Nominal voltaj D.C.18V
Toplam uzunluk 114 mm
Net agirlik 1,2-15kg

. Sturekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farkhlik gosterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut

A\UYARI: Sadece yukarida listelenen batarya kartuslarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, metal ve plastik malzemede vidalama

islemleri igin tasarlanmistir.

Tipik A-agirlikl guriltt dizeyi (EN62841-2-2 standar-

dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lpa): 97 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lwa): 108 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlglilmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen giriltd emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.
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AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini
maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢alisma dongiisii
igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda
olmasinin yani sira bosgta galistigi zamanlar gibi,
biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-2 standardina gore hesaplanan):
Calisma modu: aletin maksimum kapasitesiyle tespit
malzemelerinin darbeli sikilimasi

Titresim emisyonu (a,): 13,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde oélctlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tahmini
maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak giivenlik
onlemlerini mutlaka belirleyin (¢aligma doéngiisii
igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif durumda
olmasinin yani sira bosgta galistigi zamanlar gibi,
biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin
EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi
uyarilari

A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akulii darbeli tornavida icin giivenlik

uyarilari

1. Sikma aletinin gériinmeyen kablolara temas etme
olasihigi bulunan yerlerde galigirken elektrikli alet-
leri yahtiml kavrama yiizeylerinden tutun. Sikma
aletlerinin “akimli” bir telle temas etmesi elektrikli aletin
yalitimsiz metal kisimlarini “akimli” hale getirebilir ve
kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. Her zaman yere saglam basin.

Makineyi yiiksekte kullandiginizda, altinda
kimsenin olmadigindan emin olun.

3. Makineyi iki elinizle sikica tutun.

4.  Kulak koruyucularini takin.

5. Iglemin hemen ardindan uca ya da is pargasina
dokunmayin. Bu pargalar asirici derece sicak
olabilir ve cilt yaniklarina yol acabilir.

6. Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

7.  Aletle birlikte saglanmigsa yardimci tutamagi/tutamak-
lari kullanin. Kontrol kaybi yaralanmaya neden olabilir.

8.  Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara temas
etme olasiligi bulunan yerlerde galigirken elektrikli
aleti yalitimh kavrama yiizeylerinden tutun. Kesici
aksesuarin “akimli” bir telle temas etmesi elektrikli
aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimli” hale getirebi-
lir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.

9.  Aletin kullanimindan dolayi hasar gérmesi halinde
tehlikeye yol acabilecek elektrik kablolari, su
borulari, gaz borulari, vb. olmadigindan emin olun.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusunun
ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya bagh
kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLI$ KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda belirtilen
emniyet kurallarina uymama ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

glivenlik talimatlan

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
uriin Gizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2.  Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya kurca-
lamayin. Yangin, asiri 1si veya patlamaya neden olabilir.

3. Calisma siiresi agiri derecede kisalmigsa kul-
lanmay1 derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinize elektrolit kagarsa, g6zlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isinmaya, olasi

yaniklara hatta bataryanin bozulmasina yol agabilir.
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6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

7. Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8.  Batarya kartusunu givilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diisiirmeyin ya da
batarya kartusuna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabidir.
Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin lgiinci taraflar,
nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliyelerde,
paketleme ve etiketleme gereksinimlerine uyulmahdir.
Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danigin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin iginde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartugsunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
driinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz driin-
lere takilmasi; yangin, asiri Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimalidir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diigiik sicaklik
yaniklarina yol acabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile igslem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartugunun terminallerine, deliklerine ve
kanallarina micir, toz veya toprak girmesine izin
vermeyin. Aletin veya batarya kartugsunun isinmasina,
alev almasina, patlamasina ve arizalanmasina neden
olarak yaniklara veya yaralanmaya yol agabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlar yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi gocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan

garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin
ipuclari

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

» Sek.1: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu Gzerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kugik bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gostergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanhslikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartugunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.
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Alet/batarya koruma sistemi Anahtar islemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimigtir.
Bu sistem motora giden giicli otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagdidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asirn yuk korumasi

Batarya, anormal derecede yliksek akim gekmesine
neden olacak sekilde calistirilirsa alet otomatik olarak
durur. Bu durunda aleti kapatin ve aletin agiri ylklen-
mesine neden olan uygulamayi kesin. Ardindan aleti
acarak yeniden galistirin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet/batarya asiri isindiginda otomatik olarak durur ve
lamba yanip séner. Bu durumda, yeniden calistirmadan
once aletin/bataryanin sogumasini bekleyin.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryay! aletten gikarin ve
bataryayi tekrar sarj edin.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalan Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
sonilyor

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Bataryayi sarj

Uyl

Batarya
arizalanmig
1 olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gercek kapasiteden biraz
farkhhk gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya

koruma sistemi galistiginda yanip soner.

» Sek.3: 1.Anahtar tetik

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru calistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapal)) konumuna déndiigiin-
den emin olun.

Aleti calistirmak igin, sadece anahtar tetigi ¢ekin. Aletin
¢alisma hizi anahtar tetik Gstiine daha fazla baski yapila-
rak arttirihir. Durdurmak igin anahtar tetigi serbest birakin.

NOT: Yaklasik 6 dakika boyunca anahtar tetigi cek-
meye devam ederseniz alet otomatik olarak durur.

NOT: Anahtar tetigi cekerken diger higbir digme
calismaz.

Ters doniis mandali islemi

» Sek.4: 1. Ters donls mandal anahtari

A DIKKAT: Kullanmadan énce déniig yoniini
daima kontrol edin.

A\ DIKKAT: Ters déndiirme anahtarini sadece
alet tamamen durduktan sonra kullanin. Donis
yoniiniin alet durmadan énce degistiriimesi alete
zarar verebilir.

ADIKKAT: Aleti kullanmadiginiz zaman, ters
dondiirme anahtarini daima nétr konumuna
ayarlayin.

Bu aletin doniis yonini degistirmek igin bir ters don-
dirme anahtari vardir. Ters dondiirme anahtarina saat
yoninde donUs igin A tarafindan tersi ydonde doénis
icinse B tarafindan bastirin.

Ters dénls mandali anahtari nétr konumundayken aleti
calistiramazsiniz.

Elektrikli fren

Bu alet bir elektrikli fren ile donatiimistir. Anahtar tetik
birakildiktan sonra alet strekli olarak cabucak durmu-
yorsa alete Makita servis merkezinde bakim yaptirin.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da 1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

» Sek.5: 1.0nlamba
» Sek.6: 1.Dugme @ 2. Anahtar paneli

On lambalari agmak igin anahtar tetigi gekin. Kapatmak
icin anahtar tetigi birakin. On lambalar, anahtar tetik
birakildiktan yaklasik 10 saniye sonra séner.

On lambalari 10 saniye icinde kapatmak igin @ digme-
sine basip birkac saniye basili tutun.

On lambalari devre disi birakmak igin lamba durumunu
kapali duruma getirin. Lamba durumunu kapali duruma
getirmek igin 6nce anahtar tetigi cekip birakin. Anahtar
tetigi biraktiktan sonra 10 saniye iginde @ digmesine
basip birkag saniye basili tutun.

Lamba durumu kapaliyken tetik cekilse bile 6n lambalar agilmaz.
Lamba durumunu yeniden agmak icin @ digmesine
basip birkag saniye basili tutun.
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NOT: Alet asiri 1sindiginda, 6n lambalar bir dakika
boyunca yanip soner ve ardindan anahtar paneli
kapanir. Bu durumda, tekrar galistirmadan 6nce aleti
sogutun.

NOT: Lamba durumunu teyit etmek igin ters donls
mandali anahtari nétr konumda degilken tetigi cekin.
Anahtar tetik gekildiginde 6n lambalar yaniyorsa
lamba durumu agiktir. On lambalar yanmiyorsa,
lamba durumu kapalidir.

NOT: On lambalarin lensini temizlemek igin kuru bir
bez kullanin. On lambalarin lensini gizmemeye dikkat
edin; aksi takdirde aydinlatmayi azaltabilir.

Aleti kullanigli bir 11k olarak kullanabilirsiniz.

Is1g1 agmak i¢in ters donlis mandali anahtarini nétr
konuma ayarlayin ve anahtar tetigi gekin.

Lamba yaklasik bir saat yanmayi strdurdr.

Is1g1 kapatmak igin anahtar tetigi yeniden gekin veya
ters donls mandali anahtarina bastirin.

NOT: Isik modu agikken uygulama modunu degisti-
remezsiniz. Isik modu agikken anahtar panelindeki
lambalar agilmaz.

NOT: Isik modu agikken lamba durumunu aga-
maz/kapatamazsiniz veya uygulama modunu
degistiremezsiniz.

NOT: Alet/batarya koruma sistemi devredeyken
veya batarya kapasitesi yeterli degilken 151k modu
calismaz.

Uygulama modunun degistirilmesi

Uygulama modu nedir?

Uygulama modu, alette dnceden ayarlanmis olan vida-
lama yénii ve darbe degisimidir. ise bagli olarak uygun
bir uygulama modu secerek daha hizli is ¢ikarabilir ve/
veya daha glizel yiizey elde edebilirsiniz.

Bu alet asagdidaki uygulama modlarini igerir:
Darbe giici

. 4 (Maks.)

. 3 (Sert)

. 2 (Orta)

. 1 (Yumusak)

Destek tiirii
. Ahsap modu
. Civata modu
. T modu (1)
. T modu (2)
Uygulama modu S digmesi, ) diigmesi veya hizli
mod degistirme digmesi ile degistirilebilir.
» Sek.7: 1. Hizli mod degistirme digmesi
2. Digme @ 3. Diigme &
Alete belirli bir uygulama modu kaydederek sadece hizli

mod degistirme digmesine basarak kayitli uygulama
moduna gegebilirsiniz (hizli mod degistirme islevi).
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NOT: Panel tzerindeki higbir lamba yanmazken hizl
mod degistirme digmesine basmadan énce anahtar
tetigi bir kez c¢ekin.

NOT: Aleti yaklasik bir dakika sureyle kullanmazsaniz
uygulama modunu degistiremezsiniz. Bu durumda
anahtar tetigi bir kez gekin ve @ diigmesine, ) dag-
mesine veya hizli mod degistirme diigmesine basin.
NOT: Uygulama modu kaydi igin bkz. “Hizli mod
degistirme islevi” kisminda “Uygulama modunu
kaydetme”.

Hizli mod degistirme diigmesi

Hizli mod degistirme digmesinin islevi, alete uygu-
lama modu kaydi yapilip yapiimadigina gére degisiklik
gOsterir.
» Sek.8: 1. Hizli mod degistirme digmesi

Uygulama modu kayitlh degilse:

Hizli mod degistirme diigmesine her basildiginda darbe
gucl seviyesi degisir. Hizll mod degistirme diigmesine
basilarak darbe giicl degistirildiginde her iki taraf Gize-
rindeki 6n lambalar bir kez yanip séner.

Uygulama modu kayith ise:

Hizl mod degistirme digmesine her basildiginda alet,
kayitl uygulama modu ile mevcut uygulama modu
arasinda gecis yapar. Hizli mod degistirme diigmesine
basilarak uygulama modu degistirildiginde her iki taraf
Uzerindeki 6n lambalar bir kez yanip séner.

NOT: Lamba durumu kapaliyken, hizli mod degis-
tirme digmesine basilarak uygulama modu degisti-
rilse bile 6n lambalar yanip sénmez.

NOT: Uygulama modu kaydi igin bkz. “Hizli mod
degistirme islevi” kisminda “Uygulama modunu
kaydetme”.

Hizli mod degistirme diigmesinin devre
disi birakiimasi

Hizl mod degistirme digmesini devre disi da biraka-

bilirsiniz. Devre disi biraktiktan sonra hizli mod degis-

tirme diigmesi, darbe giiclini degistirmek ve uygulama

modunu degistirmek icin calismaz.

Hizli mod degistirme digmesini devre digi birakmak igin

panel Uzerindeki tim lambalar yanip sénene kadar hizli
- . /T .

mod degistirme digmesi ile 2 digmesine ayni anda

basip basil tutun.

Hizli mod degistirme digmesini yeniden devreye almak
icin yukaridaki ayni prosediri tekrar uygulayin.

NOT: Hizli mod degistirme digmesi devre disi olsa
bile uygulama modu kaydetme ve silme islemi yapi-
labilir. Uygulama modunu kaydettikten veya sildikten
sonra hizli mod degistirme diigmesi devreye girer.
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Hizh bagvuru

Asagidaki tabloda hizli mod degistirme digmesinin islevleri gésterilmistir.
@ hizli mod degistirme diigmesini belirtir.

Diigme(ler) / Amag islem

Onaylama

Basin

(Hizli mod degistirme iglevi kapaliyken)
Hizl mod degistirme diigmesi ile darbe
gliciinii degistirme

soner.

Basin

(Hizli mod degistirme iglevi agikken)
Kayith uygulama moduna gegme

Alet (izerindeki 6n lambalar bir kez yanip
soner.

Basip basili tutun (her diigme)

Ornek: Ahsap modu kaydedilir

Istenen uygulama modunun lambasi yanip
soner.

Basip basili tutun (her diigme)

Kayith uygulama modunu silme

soner.

I Basip basili tutun (her diigme)

Hizl mod degistirme diigmesinin devre
disi birakilmasi/yeniden devreye alinmasi

Panel tizerindeki tiim lambalar yanip
soner.

@ . Lamba yanip sénuyor.

Darbe giiciliniin degistiriimesi

Darbe gliclinii dort kademeli olarak degistirebilirsiniz: 4 (maks.), 3 (sert), 2 (orta) ve 1 (yumusak).

Bdylece yapilan ise uygun bir sikistirma saglanir.

digmesine veya hizli mod degistirme digmesine her basildiginda darbe glicu seviyesi degisir.

Anahtar tetigi biraktiktan sonra yaklasik bir dakika iginde darbe glicinu degistir

ebilirsiniz.

yaklasik bir dakika uzatabilirsiniz.

NOT: @ 1) digmesine veya hizli mod degistirme digmesine basarsaniz darbe giiclini degistirmek igin sireyi

> Sek.9: 1. Dﬂgme@

Uygulama modu Maksimum darbe Amag
(Panelde goriintiilenen
darbe giicii derecesi)

Uygulama 6rnegi

4 (Maks.) 3.800 min™ Maksimum gii¢ ve hizda sikistirma.

Altyapi malzemelerinde vidalama
yapma, uzun vidalari veya civatalari
stkma.

3 (Sert) 3.600 min™ Maks. moddan daha az gli¢ ve hizda
stkma (Maks. moda kiyasla daha
kolay kontrol).

Altyapi malzemelerinde vidalama
yapma, civatalari sikma.
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Uygulama modu
(Panelde goriintiilenen
darbe glicii derecesi)

Maksimum darbe

Amag

Uygulama 6rnegi

daha az gligle sikistirma.

2 (Orta) 2.600 min™ lyi bir bitirmenin gerekli oldugu durum- | Finis tahtalari veya algi levhalarda
larda sikistirma. vidalama yapma.
1.100 min™ Vida disi kirnlmasindan kaginmak icin | Kanat vidalari veya M6 gibi kiiglik

vidalari sikma.

@ Lamba acik.

NOT: Panel tizerindeki higbir lamba yanmazken @ diigmesine veya hizli mod degistirme digmesine basmadan
once anahtar tetigi bir kez gekin.
NOT: Batarya gliciinden tasarruf etmek icin alet kapatildiginda anahtar panelindeki tiim lambalar da kapanir.
Darbe gliclinlin derecesi, anahtar tetik alet calismayacak kadar hafifge gekilerek kontrol edilebilir.

Destek tiiriiniin degistirilmesi

Bu alet, vidalari kontrolli bir sekilde vidalamak igin kullanimi kolay birkag uygulama modu sunan destek islevini

kullanir.

() diigmesine her basildiginda uygulama modu turi degisir.
Anahtar tetigi biraktiktan sonra yaklasik bir dakika iginde destek tirlinii degistirebilirsiniz.

NOT: @ 1) digmesine veya hizli mod degistirme digmesine basarsaniz destek turiini degistirmek igin siireyi
yaklagik bir dakika uzatabilirsiniz.

> Sek.10: 1.Digme &

Uygulama modu
(Panelde goriintiilenen

Maksimum darbe

Ozellik

Amacg

om0

R0

olur. Alet saatin aksi yoniinde déner durumda bir
civatayi gevsetirken civata/somun yeteri kadar gev-
setildikten sonra alet otomatik olarak durur. Anahtar
tetigin maksimum hiza ulagsmasi igin hareket araligi
bu modda kisalir.

destek tiirii)
Ahsap modu * 3.800 min™! Bu mod, vidalama baginda vidanin diismesini Uzun vidalari sikistirma.
engellemeye yardimci olur. Alet vidayi 6nce distik
8000 ® devirde vidalar. Alet darbe glicliyle calisma basladi-
( \ \ \ ginda, devir hizi artar ve maksimum hiza ulagir.
Civata modu 3.800 min™ Bu mod, civatanin digmesini engellemeye yardimci | Civatalari gevsetme.

T modu (1) *

(Darbe basladiktan kisa

Bu mod, vidalarin fazla sikilmasini engellemeye
yardimci olur. Ayni zamanda hizli igslem ve glizel

Matkap uglu vidalarin
ince bir metal levhaya

B ()

vidalar ve alet darbe uygulamaya basladiktan devri
yavaslatir.

NOT:

Fazla sikmadan kaginmak icin sikma biter bit-
mez anahtar tetigi birakin.

D [:] . D ] slire sonra alet dénmeyi | bir ylizey saglar. Alet vidayi yliksek devirde vidalar iyi bir ylizey elde edecek
( \ \ \ @ keser.) ve alet darbe uygulamaya basladiktan kisa siire sekilde vidalama.
sonra durur.
NOT:
Vidalamayi durdurma zamanlamasi, vida tiiriine
ve vidalanacak malzemeye gore degisir. Bu
modu kullanmadan 6nce bir deneme vidalamasi
yapin.
T modu (2) * 2.600 min™ Bu mod, vidalarin kirilmasini ve siyirmasini engel- Matkap uglu vidalarin
lemeye yardimci olur. Ayni zamanda hizl islem ve kalin bir metal levhaya
000 glzel bir yiizey saglar. Alet viday! yiiksek devirde iyi bir ylizey elde edecek

sekilde vidalama.

@ Lamba acik.

* Alet saatin aksi yoniinde donerken 4 (maks.) modu ile ayni sekilde, 3.800 min” devirle déner.
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NOT: Panel tzerindeki higbir lamba yanmazken () diigmesine basmadan 6nce anahtar tetigi bir kez ¢ekin.

NOT: Batarya giiciinden tasarruf etmek icin alet kapatildiginda anahtar panelindeki tim lambalar da kapanir.
Uygulama modunun tiirli, anahtar tetik alet calismayacak kadar hafifge cekilerek kontrol edilebilir.

Hizh mod degistirme iglevi
Hizli mod degistirme iglevi ile yapabilecekleriniz

Hizli mod degistirme islevi, aletin uygulama modu degistirme zamanindan tasarruf saglar. Sadece hizl mod degis-
tirme digmesine basarak istediginiz uygulama moduna gecebilirsiniz. Iki uygulama modu arasinda déntsumli ola-
rak gecis yapiimasini gerektiren tekrarl bir is yaparken kullanighdir.

ORNEK T modunu ve maks. darbe giiciinii kullanmaniz gereken bir isiniz varsa hizli mod degistirme islevi igin
maks. darbe glcuni kaydedin. Kaydettikten sonra sadece hizli mod degistirme digmesine basarak T modundan
maks. darbe glctine gegebilirsiniz. Ayrica hizli mod degistirme digmesine tekrar basarak T moduna dénebilirsiniz.

Alet, T modu diginda baska bir uygulama modunda olsa bile hizli mod degistirme digmesine basiimasi maks.
darbe gticline gecis saglar. Sik kullandiginiz bir uygulama modunu kaydetmeniz sizin igin uygun olacaktir.

Hizli mod degistirme islevi icin asagidaki uygulama modlarindan birini segebilirsiniz:

Darbe giici

. 4 (Maks.)

. 3 (Sert)

. 2 (Orta)

. 1 (Yumusak)

Destek tiirii

. Ahsap modu
. Civata modu
. T modu (1)

. T modu (2)

Uygulama modunu kaydetme
Hizli mod degistirme islevini kullanmak icin istediginiz uygulama modunu énceden alete kaydedin.
1. @ veya ) digmesi ile istediginiz uygulama modunu segin.

2. lstediginiz uygulama modunun lambasi yanip sénene dek @ digmesine ve hizli mod degistirme digmesine
ayni anda basip basil tutun.
» Sek.11: 1. Hizh mod degistirme dugmesi

2. Digme

| NOT: Yukaridaki prosediri uygulayarak mevcut uygulama modunun Uizerine yeni bir tane yazabilirsiniz.

Hizli mod degistirme iglevinin kullanilmasi

Alet kayitli olmayan modda iken hizli mod degistirme digmesine basarak kayith uygulama moduna gegin. Hizli mod
degistirme digmesine her basildiginda alet, kayith uygulama modu ile son uygulama modu arasinda gegis yapar.
Kayith uygulama moduna gegerken her iki taraf Gizerindeki 6n lambalar bir kez yanip soner.

Kayitli uygulama modunun lambasi, kayitli uygulama modunu kullanirken yanip séner.

Kayith uygulama modunu silme

Tum darbe glict derecesi lambalari yanip sénene dek @ digmesine ve ) digmesine ayni anda basip basih tutun.

NOT: Kayitl uygulama modu silindikten sonra hizli mod degistirme digmesi darbe gliciini degistirmek igin
kullanihr.
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Gosterge duzenleri

Uygulama modu

Uygulama modunu kaydederken

Kayith uygulama modu agilirken

4 (Maks.)

3 (Sert)

2 (Orta)

1 (Yumusak)

oocae Bo00,®
ecoe ga00,®
) 612 )
" 9008, © e
& oo

: Lamba yanip sénuyor.

MONTAJ

A\DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan 6nce aletin kapali ve batarya kartugsunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

Tornavida ucunun/lokma ucunun
takilmasi ya da gikarilmasi

» Sek.12

Sadece sekilde gosterilen takma kisimlari olan torna-
vida ucunu/lokma ucunu kullanin. Baska herhangi bir
tornavida/lokma ucu kullanmayin.

Tornavida ucu takma deligi si1g olan alet i¢in

Sadece bu tip tornavida
uclarini kullanin. 1 no.lu
prosediiriini izleyin. (Not) Ug
eki gerekli degildir.

A=12 mm
B=9 mm

121

Tornavida ucu takma deligi derin olan alet i¢in

A=17 mm Bu tir uglar takmak igin 1
B=14 mm no.lu prosediri kullanin.
A=12 mm Bu tiir uglar takmak igin 2
B=9 mm no.lu proseduri kullanin.

(Not) Ucu takmak icin ug eki
gereklidir.

1 No.lu Prosediir

Tek dokunus tipi mansonu olmayan aletler igin

» Sek.13: 1. Tornavida ucu 2. Kovan

Tornavida ucunu takmak igin, kovani ok yéniinde ¢ekin
ve tornavida ucunu girebildigi kadar kovana gegirin.
Sonra tornavida ucunu sabitlemek igin kovani serbest
birakin.

Tek dokunus tipi mansonlu aletler igin

Tornavida ucunu takmak igin, ucu manson iginde gidebi-
lecegi kadar ileri yerlestirin.
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2 No.lu Prosediir

Yukarida belirtilen 1 no.lu prosediire ek olarak, ug
ekini sivri ucu iceri bakacak sekilde mansona yerlestirin.
» Sek.14: 1. Tornavida ucu 2. Ug eki 3. Kovan

Ucu ¢ikarmak igin, kovani ok yéniinde gekin ve torna-
vida ucunu disari gekin.

NOT: Eger tornavida ucu kovanin igine yeterince
derin sokulmazsa kovan orijinal konumuna dénmez
ve ug sabitlenmez. Bu durumda, ucu yukaridaki tali-
matlara gére yeniden takmaya caligin.

NOT: Tornavida ucunu takmak zor oldugunda, man-
sonu cekin ve ucu manson iginde gidebilecegdi kadar
ileri yerlestirin.

NOT: Tornavida ucunu taktiktan sonra, siki sekilde
sabitlendiginden emin olun. Eger disari ¢ikiyorsa, ucu
kullanmayin.

Kancanin takilmasi

AUYARI: Asmal/montaj pargalarini yalnizca
kullanim amaglarina uygun kullanin, érnegin igler
arasinda ve is aralarinda aleti bir alet kemerine
asmak gibi.

AUYARI: Gok fazla yiik veya diizensiz fazla

yiikleme aletin hasar gérmesine neden olarak
yaralanmaya yol acabilecegi icin kancayi asiri
yiiklememeye dikkat edin.

KULLANIM

» Sek.17

Dogru sikma torku vidanin/civatanin, sikilacak is par-
gasinin malzemesinin, vs. boyutuna veya tipine gére
degisebilir. Sikma torku ve sikma siresi arasindaki iligki
sekillerde gosteriimektedir.

Standart civata i¢in dogru sikma torku

Nem
(kgfecm)
140
(1428) M16
120 M14
(1224)
M16

100
(1020)

80
2 (816)
60

(612)

M12
M14

:///

M10
M12

40 /
(408) M8 M10

20

(204) M8
I J

0 1

1

N

ADIKKAT: Kancayi takarken kancayi daima vida
ile iyice sabitleyin. Sabitlenmezse kanca aletten
cikabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

ADIKKAT: Tutmayi birakmadan 6nce aleti
giivenli bir sekilde astiginizdan emin olun. Yetersiz
veya dengesiz takmak diismeye ve yaralanmaniza
neden olabilir.

» Sek.15: 1. Oluk 2. Kanca 3. Vida

Kanca aletin gegici bir siire asilmasina yarar. Bu kanca
aletin her iki yanina da takilabilir. Kancayi takmak icin,
onu alet gévdesinin her iki yanindaki oluklardan birine
gecirin ve sonra bir vida ile sabitleyin. Cikarmak igin,
vidayi gevsetin ve sonra disari cekip alin.

Delik kullanimi

AUYARI: Aski deligini 6rnegin aleti yiiksek yer-
lere baglamak gibi amaci diginda asla kullanma-
yin. Asiri derecede yiklenmis bir delikteki dayanma
gerilmesi delige zarar vererek sizin veya etrafinizdaki
ya da altinizdaki kisilerin yaralanmasina yol agabilir.

» Sek.16: 1. Aski deligi

Aletin alt arka kismindaki aski deligini, bir aski kordonu
veya benzeri iplerle aleti duvara asmak igin kullanin.

1. Sikma siresi (saniye) 2. Stkma torku

Yiiksek germe civatasi igin dogru sikma torku

Nem
(kgfecm)
200
(2040)
180 —
M14
(%) s
(1632)
(141248(; B M12
o3
100 M10
(1020)
80
(816)

2 M12

M8 M10

)

(612)
40

(408) M8
20

(204)

0 1 2 3

1. Sikma siresi (saniye) 2. Sikma torku

Aleti sikica tutun ve tornavida ucunu vida basina gegci-
rin. Alete, ileriye dogru, ucun vida tizerinden kaymaya-
cagi kadar bir baski uygulayin ve islemi baglatmak igin
aleti calistirin.

ONEMLI NOT: isleme devam etmek igin bir
yedek batarya kullaniyorsaniz, aletin en az 15
dakika dinlenmesini saglayin.

122 TURKCE



NOT: Sikistirmak istediginiz vidanin/civatanin basina
uygun olan ucu kullanin.

NOT: M8 veya daha kiguk vidalari sikistirirken,
uygun bir darbe glicii segin ve vidanin hasar gor-
mesini 6nlemek igin anahtar tetik tizerindeki basinci
dikkatli bir sekilde ayarlayin.

NOT: Aleti tam olarak vidanin tzerine gelecek sekilde
tutun.

NOT: Darbe glicii ¢ok giigli ise ya da viday sekil-
lerde belirtilenden daha uzun bir sire sikistirirsaniz,
vida veya matkap ucu asiri gerilime maruz kalabilir,
soyulabilir veya hasar gérebilir v.s. ise baglamadan
once, vidaniz igin uygun sikistirma suresini belirlemek
amaciyla mutlaka bir test galismasi yapin.

Sikma torku asagidakiler dahil cok cesitli faktorlerden
etkilenir. Sikmadan sonra daima bir tork anahtari ile
torku kontrol edin.
1.  Batarya kartusu tam bosalmaya yakinken voltaj
duser ve sikma torku azalir.
2. Tornavida ucu veya lokma ucu
Dogru boyda tornavida ya da lokma ucu kullanil-
mamasi sikma torkunda bir azalmaya neden olur.
3. Civata

. Tork katsayisi ve civata sinifi ayni olsa da,
uygun sikma torku civatanin capina gére
farklilik gosterecektir.

. Civata gaplari ayni olsa da, uygun stkma
torku tork katsayisi, civata sinifi ve civata
uzunluguna gore farklihk gosterecektir.

4.  Aletin ya da baglanacak malzemenin vidalama
pozisyonunda tutulma bigimi torku etkiler.

5. Aletin disik hizda galistiriimasi sikma torkunda
bir azalmaya neden olur.

BAKIM

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcgalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Tornavida uglari

. Lokma uglari

. Ug eki

. Kanca

. Alet askisi

. Plastik tagsima ¢antasi

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

. Batarya koruyucu

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.

Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmaldir.
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