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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Button 11 Slide switch 22 Cutting perpendicular to
2 Red indicator 12 Indicating lamp grooves
3  Battery cartridge 13 Die 23 From the side view
4 Die holder 14 Bolts 24 Corrugated or trapezoidal sheet
5 Lock nut 15 Hex wrench metal
6 Loosen 16 Punch 25 Cutting head should be at a
7  Wrench 17 Punch holder right angle (90°) to cutting sur-
8  Gauge for cutting stainless: 18 Screw face.
1.2 mm (3/64") 19 Tighten 26 Limit mark
9  Gauge for cutting mild steel: 20 From the top view 27 Holder cap cover
1.6 mm (1/16") 21 Cutting at an angle to grooves 28 Screwdriver
10 Notch 29 Brush holder cap

SPECIFICATIONS

Model BJN160 BJN161
Steel up to 400 N/mm? 1.6 mm/16 ga 1.6 mm/16 ga
Max. cutting capacities Steel up to 600 N/mm? 1.2 mm/18 ga 1.2 mm/18 ga
Aluminum up to 200 N/mm? 2.5mm/12 ga 2.5mm/12 ga
Outside edge 50 mm 50 mm
Min. cutting radius Inside edge 45 mm 45 mm
Strokes per minute (min~") 1,900 1,900
Overall length 313 mm 313 mm
Net weight 2.1kg 2.2kg
Rated voltage D.C.14.4V D.C.18V

» Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

« Specifications and battery cartridge may differ from
country to country.

» Weight, with battery cartridge, according to EPTA-Pro-
cedure 01/2003

ENEO037-1

Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

GEA010-1
General Power Tool Safety Warnings
/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and
reference.

instructions for future

GEB028-2

NIBBLER SAFETY WARNINGS

Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.

Wear gloves. It is also recommended that you

put on thickly bottomed shoes to prevent injury.

5. Do not put the tool on the chips of the work-
piece. Otherwise it can cause damage and trou-
ble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the punch, die or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause seri-

ous accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

PN



ENC007-7
IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

FOR BATTERY CARTRIDGE

1. Before using battery cartridge, read all instruc-

tions and cautionary markings on (1) battery

charger, (2) battery, and (3) product using bat-
tery.

Do not disassemble battery cartridge.

If operating time has become excessively

shorter, stop operating immediately. It may

result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them out
with clear water and seek medical attention right
away. It may result in loss of your eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any conduc-
tive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as nails,
coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water or
rain.

wn

A battery short can cause a large current flow,
overheating, possible burns and even a break-
down.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50°C (122°F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if it
is severely damaged or is completely worn out.
The battery cartridge can explode in a fire.

8. Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Tips for maintaining maximum battery life

1. Charge the battery cartridge before completely
discharged.
Always stop tool operation and charge the bat-
tery cartridge when you notice less tool power.

2. Never recharge a fully charged battery cartridge.
Overcharging shortens the battery service life.

3. Charge the battery cartridge with room tempera-
ture at 10°C — 40°C (50°F — 104°F). Let a hot bat-
tery cartridge cool down before charging it.

4. Charge the battery cartridge once in every six
months if you do not use it for a long period of
time.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\ cAuTION:

« Always be sure that the tool is switched off and the bat-
tery cartridge is removed before adjusting or checking
function on the tool.

Installing or removing battery cartridge (Fig. 1)

/N CAUTION:

» Always switch off the tool before installing or removing
of the battery cartridge.

* Hold the tool and the battery cartridge firmly when
installing or removing battery cartridge. Failure to
hold the tool and the battery cartridge firmly may cause
them to slip off your hands and result in damage to the
tool and battery cartridge and a personal injury.

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip it
into place. Insert it all the way until it locks in place with a
little click. If you can see the red indicator on the upper
side of the button, it is not locked completely.

/N cAUTION:

» Always install the battery cartridge fully until the red
indicator cannot be seen. If not, it may accidentally fall
out of the tool, causing injury to you or someone
around you.

» Do not install the battery cartridge forcibly. If the car-
tridge does not slide in easily, it is not being inserted
correctly.

Changing the die position (Fig. 2)

The die holder position can be changed 360°. To change

it, proceed as follows.

1. Loosen the lock nut with the wrench provided.

2. Pull the die holder slightly and turn it to the desired
position for operation.

3. Tighten the lock nut to secure the die holder in the
desired position.

There are four positive stops at 90° each: 0°, 90° left and

right and 180°. To position the die to any of these positive

stops:

4. Loosen the lock nut with the wrench provided.

5. Pull the die holder slightly and depress lightly while
turning it to the desired position. The die holder will
lock into one of the positive stop positions as desired.

6. Turn the die holder slightly to make sure that it is posi-
tively locked into position.

7. Tighten the lock nut to secure the die holder.

Permissible cutting thickness (Fig. 3)

The thickness of material to be cut depends upon the
tensile strength of the material itself. The groove on the
die holder acts as a thickness gauge for allowable cutting
thickness. Do not attempt to cut any material which will
not fit into this groove.

Cutting line

The notch in the die holder indicates your cutting line. Its
width is equal to the cutting width. Align the notch to the
cutting line on the workpiece when cutting.

Switch action (Fig. 4)

A\ CAUTION:

» Before inserting the battery cartridge into the tool,
always check to see that the slide switch actuates
properly and returns to the “OFF” position when the
rear of the slide switch is depressed.

+ Switch can be locked in “ON” position for ease of oper-
ator comfort during extended use. Apply caution when
locking tool in “ON” position and maintain firm grasp on
tool.



To start the tool, slide the slide switch toward the “I (ON)”
position. For continuous operation, press the front of the
slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the “O (OFF)” position.

Indication lamp with multi function (Fig. 5)
Indication lamps are located in two positions.
- Battery cartridge replacing signal
- When the battery power is almost used up during
operation, the red lamp lights up and the tool stops
immediately. Replace the battery with fully charged
one when the red lamp lights up.

- Accidental re-start preventive function

- Even if the battery cartridge is inserted on the tool
with the slide switch in the “I (ON)” position, the tool
does not start. At this time, the lamp flickers slowly
and this shows that the accidental re-start preventive
function is at work.

- To start the tool, first slide the slide switch toward the
“O (OFF)” position and then slide it toward the “I
(ON)” position.

ASSEMBLY

A\ cAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and the bat-
tery cartridge is removed before carrying out any work
on the tool.

Removing or installing the punch and die (Fig. 6,

7,88&9)

Always replace the punch and die as a set. To remove
the punch and die, loosen the lock nut with the wrench.
Remove the die holder from the tool. Use the hex wrench
to loosen the bolts which secure the die. Remove the die
from the die holder.

Use the hex wrench to loosen the screw which secures
the punch. Pull the punch out of the punch holder.

To install the punch and die, insert the punch into the
punch holder so that the notch in the punch faces toward
the screw. Tighten the screw to secure the punch. Install
the die on the die holder. Tighten the bolts to secure the
die.

Then install the die holder on the tool so that the punch is
inserted through the hole in the die holder. Tighten the
lock nut to secure the die holder. After replacing the
punch and die, lubricate them with machine oil and run
the tool for a while.

OPERATION

Pre-lubrication

Coat the cutting line with machine oil to increase the
punch and die service life. This is particularly important
when cutting aluminum.

Cutting method (Fig. 10)

Hold the tool so that the cutting head is at a right angle
(90°) to the workpiece being cut. Move the tool gently in
the cutting direction.

Cutouts (Fig. 11)

Cutouts can be done by first opening a round hole over
21 mm in diameter which the cutting head can be
inserted into.

Cutting the corrugated or trapezoidal sheet
metals (Fig. 12 & 13)

Set the die position so that the die faces the cutting direc-
tion either when cutting at an angle or perpendicular go
grooves in corrugated or trapezoidal sheet metals.

Always hold the tool body parallel to the grooves with the
cutting head at a right angle (90°) to the cutting surface
as shown in the figure.

MAINTENANCE

/N CAUTION:

+ Always be sure that the tool is switched off and the bat-
tery cartridge is removed before attempting to perform
inspection or maintenance.

» Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Replacing carbon brushes (Fig. 14, 15 & 16)
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Insert the top end of slotted bit screwdriver into the notch
in the tool and remove the holder cap cover by lifting it
up.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Reinstall the holder cap cover on the tool.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\ CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
» Die

* Punch

* Hex wrench

* Wrench 32

» Makita genuine battery and charger

NOTE:

+ Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.



ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model BJN160
Sound pressure level (Lya): 72 dB(A)
Uncertainty (K): 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).
Model BJN161
Sound pressure level (L,a): 73 dB(A)
Uncertainty (K): 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).
Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Model BJN160

Work mode: cutting sheet metal
Vibration emission (a,): 7.0 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

Model BJN161

Work mode: cutting sheet metal
Vibration emission (ap,): 6.5 m/s?
Uncertainty (K): 1.5 m/s?

ENG901-1

» The declared vibration emission value has been mea-
sured in accordance with the standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/A\ WARNING:

« The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

« Be sure to identify safety measures to protect the oper-
ator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of
the operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Cordless Nibbler
Model No./ Type: BIN160, BJN161
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANCA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Bouton 12 Témoin indicateur 24 Feuille de métal ondulée ou
2 Indicateur rouge 13 Matrice trapézoidale
3 Batterie 14 Boulons 25 La téte de coupe doit étre a
4 Porte-matrice 15 Clé hexagonale angle droit (90°) par rapport a la
5 Contre-écrou 16 Poingon surface de coupe.
6 Desserrer 17 Porte-poingon 26 Repére d’'usure
7 Clé 18 Vis 27 Couvercle-capuchon de porte-
8 Jauge pour couper I'acier 19 Serrer balais
inoxydable : 1,2 mm (3/64") 20 Vue du dessus 28 Tournevis
9  Jauge pour couper I'acier doux : 21 Coupe angulaire aux rainures 29 Bouchon du porte-charbon
1,6 mm (1/16") 22 Coupe perpendiculaire aux
10 Encoche rainures
11 Interrupteur a glissiére 23 Vue du coté
SPECIFICATIONS
Modele BJN160 BJN161
Acier jusqu’a 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/16 ga
CapaC'Ctsjp";ax' de Acier jusqu'a 600 N/mm? 1,2 mm/18 ga 1,2 mm/18 ga
Aluminium jusqu’a 200 N/mm? 2,5mm/12 ga 2,5 mm/12 ga
Bord extérieur 50 mm 50 mm
Rayon min. de coupe
Bord intérieur 45 mm 45 mm
Nombre de courses par minute (min~") 1900 1900
Longueur totale 313 mm 313 mm
Poids net 2,1kg 2,2 kg
Tension nominale 14,4V CC 18V CC

Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

Les spécifications et la batterie peuvent étre différentes
suivant les pays.

Poids, avec la batterie, conformément a la procédure
EPTA-01/2003

ENE037-1
Utilisations
L'outil est congu pour la coupe de la tole et de la tole
inoxydable.

GEA010-1
Consignes de sécurité générales pour outils
électriques

/N AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les mises
en garde et toutes les instructions. Il y a risque de
choc électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

GEB028-2

CONSIGNES DE SECURITE POUR
GRIGNOTEUSE

1. Saisissez I'outil fermement.

2. Fixez la piéce a travailler solidement.

3. Maintenez les mains a I’écart des piéces en

mouvement.

4. Les bords et les copeaux de la piéce a travailler
sont coupants. Portez des gants. Il est
également recommandé de porter des

chaussures a semelle épaisse pour prévenir les
blessures.

5. Ne déposez pas l'outil sur les copeaux de la
piece a travailler. Sinon, P'outil risque d’étre
endommageé.

6. Ne laissez pas I'outil fonctionner tout seul. Ne le
faites fonctionner que lorsque vous l'avez en
mains.

7. Assurez-vous d’avoir les pieds en position bien
stable.

Assurez-vous que personne ne se trouve sous
vous lorsque vous utilisez I’outil dans un endroit
élevé.

8. Ne touchez pas le poingon, la matrice ou la piéce
a travailler immédiatement aprés I'utilisation de
I'outil ; ils peuvent étre extrémement chauds et
vous briler la peau.



9. Prenez garde de couper des fils électriques. Il
peut en résulter un grave accident par choc
électrique.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/N AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le
produit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou l'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce manuel d’instructions peut
entrainer une blessure grave.

ENC007-7
IMPORTANTES CONSIGNES DE SECURITE

POUR LA BATTERIE

1. Avant d’utiliser la batterie, lisez toutes les
instructions et précautions relatives (1) au
chargeur de batterie, (2) a la batterie, et (3) a
I’outil utilisant la batterie.

Ne démontez pas la batterie.

Si le temps de fonctionnement devient trés

court, cessez immédiatement [Iutilisation.

Autrement il y a risque de surchauffe, de bralure,

voire d’explosion.

4. Si de I’électrolyte pénétre dans vos yeux, rincez-
les a I’eau claire et consultez immédiatement un
médecin. Autrement il y a risque de blessure aux
yeux.

5. Ne court-circuitez pas la batterie :

(1) Ne touchez les bornes avec aucun matériau
conducteur.

(2) Evitez de ranger la batterie dans un
conteneur avec d’autres objets métalliques,
par exemple des clous, des piéces de
monnaie, etc.

(3) N’exposez pas la batterie a I'eau ou a la
pluie.

[ d

Un court-circuit de la batterie pourrait provoquer
un fort courant, une surchauffe, parfois des
brialures et méme une panne.

6. Ne rangez pas l'outil ou la batterie dans des
endroits ou la température risque d’atteindre ou
de dépasser 50°C.

7. Ne jetez pas la batterie au feu méme si elle est
sérieusement endommagée ou complétement
épuisée. La batterie peut exploser au contact du
feu.

8. Prenez garde d’échapper ou de heurter la
batterie.

9. N'utilisez pas une batterie abimée.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

Conseils pour assurer la durée de vie optimale de

la batterie

1. Rechargez la batterie avant qu’elle ne soit
complétement déchargée.
Arrétez toujours l'outil et rechargez la batterie
quand vous remarquez que la puissance de
I'outil diminue.

10

2. Ne rechargez jamais une batterie complétement
chargée.

La surcharge réduit la durée de service de la
batterie.

3. Chargez la batterie alors que la température de
la piéce se trouve entre 10°C a 40°C. Avant de
charger une batterie chaude, laissez-la refroidir.

4. Chargez la batterie tous les six mois si elle reste
inutilisée pendant une période prolongée.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

/\ ATTENTION :

« Vérifiez toujours que l'outil est hors tension et que la
batterie est retirée avant d’ajuster I'outil ou de vérifier
son fonctionnement.

Pose ou retrait de la batterie (Fig. 1)

A\ ATTENTION :

» Mettez toujours I'outil hors tension avant de poser ou
de retirer la batterie.

* Lorsque vous posez ou retirez la batterie, tenez
fermement I’outil et la batterie. Si vous ne tenez pas
fermement l'outil et la batterie, ils risquent de s’abimer
en vous glissant des mains, et vous courez un risque
de blessure corporelle.

Pour retirer la batterie, faites-la glisser hors de I'outil tout
en faisant glisser le bouton qui se trouve a I'avant de la
batterie.

Pour poser la batterie, alignez sa languette sur la rainure
a lintérieur du carter, et faites-la glisser en place.
Insérez-la a fond, jusqu’a ce qu’elle se mette en place
avec un léger déclic. Si vous pouvez voir lindicateur
rouge du coté supérieur du bouton, la batterie n’est pas
complétement verrouillée.

/\ ATTENTION :

* Insérez toujours la batterie a fond, jusqu'a ce que
lindicateur rouge ne soit plus visible. Sinon, elle
pourrait tomber accidentellement de l'outil, au risque
de vous blesser ou de blesser quelqu’'un se trouvant
prés de vous.

» Ne forcez pas pour insérer la batterie. Si elle ne glisse
pas facilement, c'est que vous ne linsérez pas
correctement.

Changement de position de la matrice (Fig. 2)

La position du porte-matrice peut étre modifiée de 360°.

Pour la modifier, procédez comme suit.

1. Desserrez le contre-écrou a I'aide de la clé fournie.

2. Tirez |égerement sur le porte-matrice et tournez-le
jusqu'a la position souhaitée pour I'exécution du
travail.

3. Serrez le contre-écrou pour fixer le porte-matrice sur
la position souhaitée.

Il'y a quatre arréts fixes, situés a 90° 'un de l'autre : 0°,

90° a gauche et a droite, et 180°. Pour placer la matrice

sur un de ces arréts fixes :

4. Desserrez le contre-écrou a 'aide de la clé fournie.

5. Tirez légérement sur le porte-matrice et enfoncez-le
légérement tout en le tournant jusqu’'a la position
souhaitée. Le porte-matrice se verrouillera sur la
position d’arrét fixe souhaitée.



6. Tournez légerement le porte-matrice pour vous
assurer qu'il est bien verrouillé en position.
7. Serrez le contre-écrou pour fixer le porte-matrice.

Epaisseur de coupe admissible (Fig. 3)

L'épaisseur de matériau a couper dépend de la
résistance a la traction du matériau lui-méme. La rainure
du porte-matrice tient lieu de jauge d’épaisseur pour
I'épaisseur de coupe admissible. N'essayez pas de
couper un matériau qui n’entre pas dans cette rainure.

Ligne de coupe

Le cran du porte-matrice vous indique la ligne de coupe.
Sa largeur est égale a la largeur de coupe. Alignez le
cran sur la ligne de coupe de la piéce a travailler lorsque
vous coupez.

Interrupteur (Fig. 4)

/N ATTENTION :

« Avant d’insérer la batterie dans l'outil, vérifiez toujours
que l'interrupteur a glissiere fonctionne correctement et
revient sur la position d’arrét (OFF) lorsque vous
enfoncez l'arriére de l'interrupteur a glissiére.

* Vous pouvez verrouiller l'interrupteur sur la position de
marche (ON) pour plus de confort en cas d'utilisation
prolongée. Soyez prudent lorsque vous verrouillez
'outil sur la position de marche (ON), et gardez une
prise ferme sur l'outil.

Pour démarrer loutil, faites glisser linterrupteur a
glissiére sur la position “I (ON)”. Pour un fonctionnement
continu, appuyez sur I'avant de linterrupteur a glissiére
pour le verrouiller.

Pour arréter I'outil, appuyez sur I'arriere de I'interrupteur
a glissiere, puis faites-le glisser vers la position “O
(OFF)".

Témoin indicateur a fonctions multiples (Fig. 5)

Les témoins indicateurs sont situés en deux positions.

- Signal de remplacement de la batterie

- Si la batterie s’épuise presque completement

pendant I'exécution du travail, le témoin rouge
s’allumera et l'outil s’arrétera aussitot. Lorsque le
témoin rouge s’allume, remplacez la batterie par une
autre complétement chargée.

- Fonction de prévention du redémarrage accidentel
- L'outil ne démarrera pas méme si la batterie y est
insérée alors que l'interrupteur a glissiere se trouve
sur la position “I (ON)". Le témoin clignotera alors
lentement pour indiquer que la fonction de prévention
du redémarrage accidentelle s’est activée.
- Pour faire démarrer [loutil, glissez dabord
linterrupteur a glissiére vers la position “O (OFF)”,
puis vers la position “| (ON)”.

ASSEMBLAGE

A\ ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
que sa batterie est retirée avant d’effectuer tout travail
dessus.

Retrait ou pose du poingon et de la matrice

(Fig. 6,7, 8 et9)

Remplacez toujours le poingon et la matrice en méme
temps. Pour retirer le poingon et la matrice, desserrez le
contre-écrou a I'aide de la clé. Retirez le porte-matrice de
outil. Utilisez la clé hexagonale pour desserrer les
boulons qui retiennent la matrice. Retirez la matrice du
porte-matrice.

Utilisez la clé hexagonale pour desserrer la vis qui retient
le poingon. Tirez sur le poingon pour le retirer du porte-
poingon.

Pour poser le poingon et la matrice, insérez le poingon
dans le porte-poingon avec le cran du poingon orienté
vers la vis. Serrez la vis pour fixer le poincon. Posez la
matrice sur le porte-matrice. Serrez les boulons pour
fixer la matrice.

Posez ensuite le porte-matrice sur I'outil, de sorte que le
poingon soit inséré dans I'orifice du porte-matrice. Serrez
le contre-écrou pour fixer le porte-matrice. Apres le
remplacement du poingon et de la matrice, lubrifiez-les
avec de l'huile @ machine et faites tourner l'outil un
moment.

UTILISATION

Prélubrification

Recouvrez la ligne de coupe d’huile & machine pour
prolonger la durée de service du poingon et de la
matrice. Cela est tout particuli€rement important lorsque
vous coupez de I'aluminium.

Méthode de coupe (Fig. 10)

Saisissez I'outil de sorte que la téte de coupe soit a angle
droit (90°) par rapport a la piéce a couper. Déplacez
I'outil doucement dans le sens de la coupe.

Découpes (Fig. 11)

Les découpes peuvent étre effectuées en pergant
d’abord un trou rond de plus de 21 mm de diamétre qui
permettra d’insérer la téte de coupe.

Coupe des feuilles de métal ondulées ou
trapézoidales (Fig. 12 et 13)

Placez la matrice de sorte qu’elle soit face au sens de la
coupe lorsque vous coupez sur un angle ou
perpendiculairement aux rainures dans des feuilles de
métal ondulées ou trapézoidales.

Maintenez toujours le corps de Ioutil paralléle aux
rainures et avec la téte de coupe a angle droit (90°) par
rapport a la surface de coupe, tel qu'illustré sur la figure.

ENTRETIEN

/N ATTENTION :

* Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et la
batterie retirée avant d'effectuer tout travail
d’inspection ou d’entretien.

» N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de 'outil.
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Remplacement des charbons (Fig. 14, 15 et 16)
Retirez et vérifiez régulierement les charbons.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’au repére
d’'usure. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser aisément dans les porte-charbon. Les deux
charbons doivent étre remplacés en méme temps.
N'utilisez que des charbons identiques.

Insérez la pointe d’un tournevis a pointe plate dans le
cran de l'outil, et soulevez le couvercle-capuchon de
porte-balais pour le retirer.

Retirez les bouchons de porte-charbon a l'aide d’'un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez les
charbons neufs et revissez solidement les bouchons de
porte-charbon.

Remettez en place le couvercle-capuchon de porte-
balais sur I'outil.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, travaux d’entretien et autres réglages
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

/N ATTENTION :

Ces accessoires ou piéces complémentaires sont
recommandés pour [utilisation avec loutil Makita
spécifié dans ce mode d’emploi. Lutilisation de tout
autre accessoire ou piéce complémentaire peut
comporter un risque de blessure. Nutilisez les
accessoires ou pieces qu’aux fins auxquelles ils ont été
congus.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
apres-vente Makita le plus prés.

* Matrice

« Poingon

« Clé hexagonale

« Clé 32

« Batterie et chargeur Makita authentiques

NOTE :

« Il se peut que certains éléments de la liste soient
compris dans I'emballage de [louti en tant
gu’accessoires standard. lls peuvent varier d’un pays a
I'autre.

ENG905-1
Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Modéle BJN160

Niveau de pression sonore (Lpa) : 72 dB(A)

Incertitude (K) : 3 dB(A)
Le niveau de bruit en fonctionnement peut dépasser
80 dB (A).

Modéle BJN161

Niveau de pression sonore (Lpa) : 73 dB(A)

Incertitude (K) : 3 dB(A)
Le niveau de bruit en fonctionnement peut dépasser
80 dB (A).

Porter des protecteurs anti-bruit
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ENG900-1
Vibrations

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Modéle BJN160

Mode de travail : découpe de tole
Emission de vibrations (ay) : 7,0 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

Modéle BJN161

Mode de travail : découpe de tble
Emission de vibrations (ay) : 6,5 m/s?
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

La valeur d’émission de vibrations déclarée a été

mesurée conformément a la méthode de test standard

et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.

La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi

étre utilisée pour [I'évaluation préliminaire de

I'exposition.

A\ AVERTISSEMENT :

* L’émission de vibrations lors de l'usage réel de l'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d'utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa
mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment
de son déclenchement).

ENH101-16
Pour les pays d’Europe uniquement
Déclaration de conformité CE
Makita Corporation, en tant que fabricant

responsable, déclare que la ou les machine(s) Makita
suivante(s) :
Désignation de la machine :
Grignoteuse Sans Fil
N° de modele / Type : BJN160, BJN161
sont produites en série et
sont conformes aux
suivantes :

2006/42/CE
et qu’elles sont fabriquées conformément aux normes ou
documents normalisés suivants :

EN60745
La documentation technique est conservée par :

Makita International Europe Ltd.

Service technique,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

directives européennes

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Knopf 11 Schiebeschalter 22 Schneiden senkrecht zu den
2 Rote Anzeige 12 Anzeigelampe Nuten
3 Akku 13 Matrize 23 Seitenansicht
4 Matrizenhalter 14 Schrauben 24 Wellblech oder Trapezblech
5  Sicherungsmutter 15 Inbusschlissel 25 Der Schneidkopf muss im
6 Losen 16 Stempel rechten Winkel (90°) zur
7  Schraubenschlissel 17 Stempelhalter Schnittflache stehen.
8 Messnut zum Schneiden von 18 Schraube 26 VerschleiRgrenze
Edelstahl: 1,2 mm (3/64") 19 Anziehen 27 Halterkappenabdeckung
9  Messnut zum Schneiden von 20 Draufsicht 28 Schraubendreher
Weichstahl: 1,6 mm (1/16") 21 Schneiden schrag zu den Nuten 29 Birstenhalterkappe
10 Kerbe

TECHNISCHE DATEN

Modell BJN160 BJN161
Stahl bis zu 400 N/mm?2 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/16 ga
Max. Schnittleistung Stahl bis zu 600 N/mm? 1,2 mm/18 ga 1,2 mm/18 ga
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5mm/12 ga 2,5mm/12 ga
Min. Schnittradius AuRenkante 50 mm 50 mm
Innenkante 45 mm 45 mm
Hubzahl pro Minute (min~") 1900 1900
Gesamtlange 313 mm 313 mm
Nettogewicht 2,1kg 2,2 kg
Nennspannung DC 14,4V DC 18V

» Aufgrund unseres Dauerprogramms der Forschung
und Entwicklung unterliegen die hier angegebenen
technischen Daten Anderung ohne Vorankiindigung.

« Die technischen Daten und der Akku kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

» Gewicht mit Akku nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENE037-1
Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist zum Schneiden von Stahlblech und
Edelstahlblech vorgesehen.

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgeflihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spatere Bezugnahme auf.

GEB028-2

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR KNABBER

1. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.
2. Sichern Sie das Werkstiick einwandfrei.
3. Halten Sie die Hiande von rotierenden Teilen fern.

4. Die Kanten und Spane des Werkstiicks sind
scharf. Tragen Sie Handschuhe. Zur Verhiitung
von Verletzungen ist es auch empfehlenswert,
dick besohlte Schuhe zu tragen.

5. Legen Sie das Werkzeug nicht auf die Spane des
Werkstiicks. Anderenfalls kann es zu
Beschadigung und Funktionsstérungen des
Werkzeugs kommen.

6. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsichtigt
laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur mit
Handhaltung.

7. Achten Sie stets auf sicheren Stand.
Vergewissern Sie sich bei Einsatz des
Werkzeugs an hochgelegenen Arbeitsplitzen,
dass sich keine Personen darunter aufhalten.

8. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Kerbstifts,
der Matrize oder des Werkstiicks unmittelbar
nach der Bearbeitung, weil die Teile noch sehr
heiB sind und Hautverbrennungen verursachen
konnen.

9. Vermeiden Sie das Durchtrennen von
elektrischen Kabeln. Dies kann zu schweren
Unféllen durch elektrischen Schlag fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.
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/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt
abhalten. MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.

ENCO007-7

WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

FUR AKKU

1. Lesen Sie vor der Benutzung des Akkus alle
Anweisungen und Warnhinweise, die an (1)
Ladegerdt, (2) Akku und (3) Akkuwerkzeug
angebracht sind.

Unterlassen Sie ein Zerlegen des Akkus.

Falls die Betriebszeit betrachtlich kiirzer
geworden ist, stellen Sie den Betrieb sofort ein.
Anderenfalls besteht die Gefahr  von
Uberhitzung, méglichen Verbrennungen und
sogar einer Explosion.

4. Falls Elektrolyt in lhre Augen gelangt, waschen

Sie sie mit sauberem Wasser aus, und begeben

Sie sich unverziiglich in drztliche Behandlung.

Anderenfalls konnen Sie lhre Sehkraft verlieren.

5. Der Akku darf nicht kurzgeschlossen werden:

(1) Die Kontakte diirfen nicht mit leitfahigem
Material beriihrt werden.

(2) Lagern Sie den Akku nicht in einem Behilter
zusammen mit anderen
Metallgegenstinden, wie z.B. Nagel, Miinzen
usw.

(3) Setzen Sie den Akku weder Wasser noch
Regen aus.

(o

Ein Kurzschluss des Akkus verursacht starken
Stromfluss, der Uberhitzung, Verbrennungen
und einen Defekt zur Folge haben kann.

6. Lagern Sie Maschine und Akku nicht an Orten,
an denen die Temperatur 50°C erreichen oder
iiberschreiten kann.

7. Versuchen Sie niemals, den Akku zu
verbrennen, selbst wenn er stark beschadigt
oder vollkommen verbraucht ist. Der Akku kann
im Feuer explodieren.

8. Achten Sie darauf, dass der Akku nicht fallen
gelassen oder StoRen ausgesetzt wird.

9. Benutzen Sie keine beschadigten Akkus.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

Hinweise zur Aufrechterhaltung der maximalen
Akku-Nutzungsdauer

1. Laden Sie den Akku, bevor er vollkommen
erschopft ist.

Schalten Sie die Maschine stets aus, und laden
Sie den Akku, wenn Sie ein Nachlassen der
Maschinenleistung feststellen.

2. Unterlassen Sie das erneute Laden eines voll
aufgeladenen Akkus.
Uberladen fiihrt zu einer
Nutzungsdauer des Akkus.

3. Laden Sie den Akku bei Raumtemperatur
zwischen 10°C — 40°C. Lassen Sie einen heien
Akku abkiihlen, bevor Sie ihn laden.

Verkiirzung der
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4. Laden Sie den Akku bei langerer Nichtbenutzung
alle sechs Monate nach.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Durchfihrung von
Einstellungen oder Funktionsprifungen der Maschine
stets, dass die Maschine ausgeschaltet und der Akku
abgenommen ist.

Anbringen und Abnehmen des Akkus (Abb. 1)

/\ VORSICHT:

« Schalten Sie stets die Maschine aus, bevor Sie den
Akku anbringen oder abnehmen.

* Halten Sie Maschine und Akku beim Anbringen
oder Abnehmen des Akkus sicher fest. Wenn Sie
Maschine und Akku nicht sicher festhalten, kdnnen sie
lhnen aus der Hand rutschen, was zu einer
Beschadigung der Maschine und des Akkus und zu
Kérperverletzungen fiihren kann.

Ziehen Sie den Akku zum Abnehmen von der Maschine
ab, wahrend Sie den Knopf an der Vorderseite des Akkus
verschieben.

Richten Sie zum Anbringen des Akkus dessen
Fuhrungsfeder auf die Nut im Gehduse aus, und
schieben Sie den Akku hinein. Schieben Sie ihn
vollstédndig ein, bis er mit einem horbaren Klicken
einrastet. Falls die rote Anzeige an der Oberseite des
Knopfes sichtbar ist, ist der Akku-Adapter nicht
vollsténdig verriegelt.

/\ VORSICHT:

+ Schieben Sie den Akku stets bis zum Anschlag ein, bis
die rote Anzeige nicht mehr sichtbar ist. Anderenfalls
kann er aus der Maschine herausfallen und Sie oder
umstehende Personen verletzen.

* Unterlassen Sie Gewaltanwendung beim Anbringen
des Akkus. Falls der Akku nicht reibungslos
hineingleitet, ist er nicht richtig ausgerichtet.

Andern der Matrizenposition (Abb. 2)

Die Matrizenhalterposition kann innerhalb von 360°

geandert werden. Gehen Sie dazu folgendermafen vor.

1. Die  Sicherungsmutter mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel I6sen.

2. Den Matrizenhalter leicht ziehen
gewlinschte Arbeitsposition drehen.

und auf die

3. Die Sicherungsmutter anziehen, um den
Matrizenhalter in der gewilnschten Position zu
arretieren.

Vier um jeweils 90° versetzte Rastpositionen sind
vorhanden: 0°, 90° links und rechts sowie 180°. Um die
Matrize auf eine dieser Rastpositionen zu stellen:

4. Die Sicherungsmutter mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel I6sen.

5. Den Matrizenhalter leicht ziehen, und dann leicht
driicken, wahrend er auf die gewlinschte Position
gedreht wird. Der Matrizenhalter rastet wunschgemaf
in eine der Rastpositionen ein.

6. Den  Matrizenhalter  geringfligig drehen, um
sicherzugehen, dass er einwandfrei eingerastet ist.

7. Die Sicherungsmutter  anziehen, um den
Matrizenhalter zu arretieren.



Zulassige Schnittdicke (Abb. 3)

Die Dicke des zu schneidenden Materials hangt von der
Zugfestigkeit des Materials selbst ab. Die Nut am
Matrizenhalter dient als Dickenlehre fiir die zulassige
Schnittdicke. Versuchen Sie nicht, Material zu
schneiden, das nicht in diese Nut passt.

Schnittlinie

Die Kerbe im Matrizenhalter kennzeichnet Ihre
Schnittlinie. Ihre Breite entspricht der Schnittbreite. Die
Kerbe beim Schneiden auf die Schnittlinie am Werkstlick
ausrichten.

Schalterfunktion (Abb. 4)

/N VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem Einsetzen des Akkus in
die Maschine stets, dass der Schiebeschalter
ordnungsgemaf funktioniert und beim Dricken der
Ruckseite in die ,AUS" Stellung zurtickkehrt.

* Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei
langerem Einsatz in der ,EIN“ Stellung verriegelt
werden. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie den
Schalter in der ,EIN“ Stellung verriegeln, und halten Sie
die Maschine mit festem Giriff.

Zum Einschalten der Maschine den Schiebeschalter auf
die Position ,| (EIN)* schieben. Fir Dauerbetrieb rasten
Sie den Schalter durch Driicken seiner Vorderseite ein.
Zum Ausschalten des Werkzeugs die Rickseite des
Schiebeschalters driicken, und dann den Schalter auf
die Stellung ,O (AUS)" schieben.

Anzeigelampe mit Multifunktion (Abb. 5)

Anzeigelampen befinden sich an zwei Positionen.

- Akku-Austauschsignal

- Wenn der Akku wahrend des Betriebs nahezu

erschopft ist, leuchtet die rote Lampe auf, und die
Maschine bleibt sofort stehen. Tauschen Sie den
Akku gegen einen voll aufgeladenen aus, wenn die
rote Lampe aufleuchtet.

- Neustart-Verhiitungsfunktion

- Selbst wenn der Akku in die Maschine eingesetzt
wird, wahrend der Schiebeschalter auf der Position |
(EIN) steht, lauft die Maschine nicht an. In diesem
Fall blinkt die Lampe langsam, wodurch angezeigt
wird, dass die Neustart-Verhitungsfunktion aktiv ist.

- Um die Maschine zu starten, schieben Sie den
Schiebeschalter zuerst auf die Position ,O (AUS)",
und dann auf die Position ,| (EIN)*.

MONTAGE

/N VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass die Maschine

ausgeschaltet und der Akku abgenommen ist.

Abnehmen oder Anbringen von Stempel und
Matrize (Abb. 6,7, 8 u. 9)

Stempel und Matrize sind stets als Satz auszutauschen.
Zum Entfernen von Stempel und Matrize die
Sicherungsmutter mit dem Schraubenschlissel l6sen.
Den Matrizenhalter von der Maschine abnehmen. Die
Befestigungsschrauben ~ der  Matrize mit dem
Inbusschllssel 16sen. Die Matrize vom Matrizenhalter
abnehmen.

Die Befestigungsschraube des Stempels mit dem
Inbusschliissel l6sen. Den Stempel aus dem
Stempelhalter herausziehen.

Um Stempel und Matrize anzubringen, den Stempel in
den Stempelhalter einfiihren, so dass die Kerbe im
Stempel zur Schraube zeigt. Die Schraube zum Sichern
des Stempels anziehen. Die Matrize am Matrizenhalter
anbringen. Die Schrauben zum Sichern der Matrize
anziehen.

Dann den Matrizenhalter an der Maschine anbringen, so
dass der Stempel durch die Offnung im Matrizenhalter
eingefiihrt wird. Die Sicherungsmutter anziehen, um den
Matrizenhalter zu arretieren. Nach dem Austauschen von

Stempel und Matrize die Teile mit Maschinendl
schmieren, und die Maschine eine Zeitlang laufen
lassen.

BETRIEB

Vorschmierung

Tragen Sie Maschinendl auf die Schnittlinie auf, um die
Standzeit von Stempel und Matrize zu verlangern. Dies
ist besonders wichtig beim Schneiden von Aluminium.

Schneidmethode (Abb. 10)

Halten Sie die Maschine so, dass sich der Schneidkopf
im rechten Winkel (90°) zu dem zu schneidenden
Werkstiick befindet. Schieben Sie die Maschine sachte
in Schneidrichtung vor.

Ausschnitte (Abb. 11)

Ausschnitte kdnnen durchgefihrt werden, indem zuerst
ein Rundloch von iber 21 mm Durchmesser gedffnet
wird, in das der Schneidkopf eingefiihrt werden kann.

Schneiden von Wellblech und Trapezblech

(Abb. 12 u. 13)

Stellen Sie die Matrizenposition so ein, dass die Matrize
in Schnittrichtung zeigt, entweder wenn schrédg oder
senkrecht zu Nuten in Wellblech oder Trapezblech
geschnitten wird.

Halten Sie das Maschinengehause stets parallel zu den
Nuten mit dem Schneidkopf im rechten Winkel (90°) zur
Schnittflache, wie in der Abbildung gezeigt.

WARTUNG

/\ VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Durchfiihrung von
Inspektions- oder Wartungsarbeiten stets, dass die
Maschine ausgeschaltet und der Akku abgenommen
ist.

* Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol,
Verdiinner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel

kénnen Verfarbung, Verformung oder Rissbildung
verursachen.
Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 14, 15 u.
16)

Die Kohlebirsten missen regelméaBig entfernt und
Uberprift werden. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze
abgenutzt sind, miissen sie erneuert werden. Halten Sie
die Kohlebliirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kdnnen. Beide Kohlebdrsten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdrsten.

Fiihren Sie die Spitze eines Schlitzschraubenziehers in
die Kerbe der Maschine ein, und entfernen Sie die
Halterkappenabdeckung durch Anheben.

15



Die Biurstenhalterkappen mit einem Schraubendreher
herausdrehen. Die abgenutzten Kohlebirsten
herausnehmen, die neuen einsetzen, und dann die
Birstenhalterkappen wieder eindrehen.

Bringen Sie die Halterkappenabdeckung wieder an der
Maschine an.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Kundendienstzentren unter ausschliellicher
Verwendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

/N VORSICHT:

Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung
beschriebenen Makita-Maschine empfohlen. Die
Verwendung anderer Zubehérteile oder Vorrichtungen
kann eine Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden
Sie Zubehorteile oder Vorrichtungen nur fir ihren
vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten beziiglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

« Matrize

« Stempel

* Inbusschlissel

« Schraubenschlissel 32

« Original-Makita-Akku und -Ladegerat

HINWEIS:

* Manche Teile in der Liste kénnen als Standardzubehor
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

ENG905-1
Gerausch
Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN60745:

Modell BJN160

Schalldruckpegel (Lpa): 72 dB(A)

Ungewissheit (K): 3 dB(A)
Der Larmpegel kann wéahrend des Betriebs 80 dB (A)
Uberschreiten.

Modell BJN161

Schalldruckpegel (Lpa): 73 dB(A)

Ungewissheit (K): 3 dB(A)
Der Larmpegel kann wéahrend des Betriebs 80 dB (A)
Uberschreiten.

Gehorschutz tragen

ENG900-1
Vibration
Vibrationsgesamtwert
ermittelt gemalR EN60745:
Modell BJN160
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay): 7,0 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?
Modell BJN161
Arbeitsmodus: Schneiden von Blechen
Vibrationsemission (ay): 6,5 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

(Drei-Achsen-Vektorsumme)
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ENG901-1

» Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardpriifmethode gemessen und
kann fir den Vergleich zwischen Maschinen
herangezogen werden.

» Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fir eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads
verwendet werden.

/\ WARNUNG:

» Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

Identifizieren Sie SicherheitsmalRnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen (unter Berlicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten der  Maschine  zusatzlich  zur
Betriebszeit).

ENH101-16
Nur fiir européaische Lander

EG-Ubereinstimmungserklirung

Wir, die Firma Makita als verantwortlicher Hersteller,
erkléren, dass die folgende(n) Makita-Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine:

Akku-Knabber

Modell-Nr./ Typ: BJN160, BJN161

der Serienproduktion entstammen und

den folgenden europdischen Richtlinien
entsprechen:

2006/42/EG
und gemall den folgenden Standards oder

standardisierten Dokumenten hergestellt werden:
EN60745
Die technische Dokumentation befindet sich im Bestand
von:
Makita International Europe Ltd.
Technische Abteilung,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.4.2012

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Bottone 11 Interruttore laterale 22 Taglio perpendicolare di
2 Indicatore rosso 12 Spia scanalature
3 Batteria 13 Stampo 23 Vista laterale
4  Portastampo 14 Bulloni 24 Lamiera ondulata o trapezoidale
5 Controdado 15 Chiave esagonale 25 La testa di taglio deve formare
6 Perallentare 16 Punzone un angolo retto (90°) con la
7 Chiave 17 Portapunzone superficie da tagliare.
8 Spessore di taglio acciao 18 Vite 26 Segno di limite
inossidabile: 1,2 mm (3/64") 19 Stringere 27 Tappo portaspazzole
9  Spessore di taglio acciaio dolce: 20 Vista dall'alto 28 Cacciavite
1,6 mm (1/16") 21 Taglio inclinato di scanalature 29 Tappo portaspazzole
10 Tacca
DATI TECNICI
Modello BJN160 BJN161
Acciaio fino a 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/16 ga
Capac'tfag’lﬁfs'me di Acciaio fino a 600 N/mm?2 1,2 mm/18 ga 1,2 mm/18 ga
Alluminio fino a 200 N/mm?2 2,5mm/12 ga 2,5mm/12 ga
Bordo esterno 50 mm 50 mm
Raggio minimo di taglio
Bordo interno 45 mm 45 mm
Corse al minuto (min~") 1.900 1.900
Lunghezza totale 313 mm 313 mm
Peso netto 2,1kg 2,2 kg
Tensione nominale C.c. 144V C.c.18V

* Per il nostro continuo programma di ricerca e sviluppo,
i presenti dati tecnici sono soggetti a cambiamenti
senza avviso.

« | dati tecnici e la cartuccia batteria potrebbero differire
da paese a paese.

» Peso, con batteria, secondo la Procedura EPTA 01/
2003

ENEO037-1

Utilizzo previsto
Questo utensile € progettato per il taglio delle lamiere di
acciaio e delle lamiere di acciaio inossidabile.

GEA010-1
Avvertimenti generali per la sicurezza dell’utensile
elettrico

/\ AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti
per la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.

GEB028-2

AVVERTIMENTI DI SICUREZZA PER LA
RODITRICE

1. Tenere saldamente l'utensile.

2. Fissare saldamente il pezzo.

3. Tenere la mani lontane dalle parti mobili.

4. Gli spigoli e i trucioli del pezzo sono aguzzi.

Indossare i guanti. Per evitare lesioni, si
raccomanda anche di calzare scarpe con suola
spessa.

5. Non posare l'utensile sui trucioli del pezzo. Cio
potrebbe causare danni o problemi dell’utensile.

6. Non posare l'utensile lasciandolo girare. Farlo
funzionare soltanto tenendolo in mano.

7. Avere sempre i piedi appoggiati saldamente.
Accertarsi che non ci sia nessuno sotto usando
'utensile in un luogo alto.

8. Non toccare il punzone, la matrice o il pezzo
immediatamente dopo una operazione. Essi
potrebbero essere estremamente caldi e
bruciare la pelle.

9. Evitare di tagliare fili elettrici. C’é grave pericolo
di scosse elettriche.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.
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A\ AVVERTIMENTO:

NON lasciare che la comodita d’utilizzo o la
familiarita con il prodotto (acquisita con Il'uso
ripetuto) sostituisca la stretta osservanza delle
norme per la sua sicurezza. L’utilizzo SBAGLIATO o
la mancata osservanza delle norme di sicurezza di
questo manuale di istruzioni potrebbero causare
lesioni serie.

ENCO007-7

ISTRUZIONI IMPORTANTI PER LA SICUREZZA

CARTUCCIA BATTERIA

1. Prima di usare la cartuccia della batteria, leggere

tutte le istruzioni e le avvertenze sul (1)

caricabatteria, sulla (2) batteria e sul (3) prodotto

che utilizza la batteria.

Non smontare la cartuccia della batteria.

Se il tempo di funzionamento diventa

eccessivamente corto, smettere

immediatamente di usare I'utensile. C’é pericolo

di surriscaldamento, di possibili bruciature ed

anche di esplosione.

4. Se lelettrolito finisce negli occhi, sciacquarli
con acqua fresca e rivolgersi subito a un
medico. C’e la possibilita di perdita della vista.

5. Non cortocircuitare la cartuccia della batteria:
(1) Non toccare i terminali con qualche metallo

conduttivo.

(2) Evitare di conservare la cartuccia della
batteria in un contenitore con altri oggetti
metallici come i chiodi, le monete, ecc.

(3) Non esporre la cartuccia della batteria
all’acqua o alla pioggia.

Un cortocircuito della batteria puoé causare un
grande flusso di corrente, il surriscaldamento,
possibili ustioni e addirittura un guasto.

6. Non tenere l'utensile e la cartuccia batteria in
luoghi dove Ila temperatura potrebbe
raggiungere o superare i 50°C.

7. Non incenerire la cartuccia della batteria anche
se é gravemente danneggiata o € completamente
esaurita. La cartuccia della batteria puo
esplodere e provocare un incendio.

8. Fare attenzione a non lasciar cadere o a colpire
la batteria.

9. Non usare una batteria danneggiata.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

Suggerimenti per mantenere la durata massima

della batteria

1. Caricare la cartuccia della batteria prima che si
scarichi completamente.

Smettere sempre di usare I'utensile e caricare la
cartuccia della batteria quando si nota che la
potenza dell’'utensile & diminuita.

2. Non ricaricare mai una cartuccia della batteria
completamente carica.

La sovraccarica riduce la durata della batteria.

3. Caricare la cartuccia batteria alla temperatura
ambiente di 10°C - 40°C. Lasciar raffreddare una
cartuccia della batteria calda prima di caricarla.

4. Caricare la cartuccia della batteria una volta ogni
sei mesi se non si intende usarla per un lungo
periodo di tempo.

wnN
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DESCRIZIONE FUNZIONALE

/\ ATTENZIONE:

* Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e di aver
rimosso la cartuccia batteria prima di regolarlo o di
controllare il suo funzionamento.

Installazione o rimozione della batteria (Fig. 1)

/\ ATTENZIONE:

» Spegnere sempre l'utensile prima di installare o di
rimuovere la batteria.

» Tenere saldamente I'utensile e la batteria quando si
installa o si rimuove la batteria. Se non si tengono
saldamente l'utensile e la cartuccia batteria,
potrebbero sfuggire di mano danneggiandosi e
causare un incidente.

Per rimuovere la batteria, toglierla dall'utensile
spingendo allo stesso tempo il bottone sulla parte
anteriore della batteria.

Per installare la batteria, allineare I'appendice della
batteria sulla scanalatura dell’alloggiamento e spingerla
in posizione. Inserirla completamente finché si blocca in
posizione con uno piccolo scatto. Se si vede I'indicatore
rosso sul lato superiore del bottone, vuol dire che la
batteria non & bloccata completamente.

/\ ATTENZIONE:

* Installare sempre completamente la batteria finché
l'indicatore rosso non €& piu visibile. In caso contrario,
potrebbe cadere accidentalmente fuori dall’'utensile
causando un incidente all’'operatore o a chi gli & vicino.

» Non installare forzatamente la batteria. Se la batteria
non scivola dentro facilmente, vuol dire che non viene
inserita correttamente.

Cambiamento di posizione stampo (Fig. 2)

La posizione del portastampo pud essere cambiata di

360°. Per cambiarla, procedere come segue.

1. Allentare il controdado con la chiave in dotazione.

2. Tirare leggermente il portastampo e girarlo nella
posizione desiderata per il lavoro.

3. Stringere il controdado per fissare il portastampo sulla
posizione desiderata.

Ci sono quattro posizioni di arresto meccanico di 90°

ciascuna: 0°, 90° a sinistra e a destra, e 180°. Per

posizionare lo stampo su una di queste posizioni di

arresto meccanico:

4. Allentare il controdado con la chiave in dotazione.

5. Tirare leggermente il portastampo e premerlo
leggermente girandolo sulla posizione desiderata. Il
portastampo si blocca sulla posizione di arresto
meccanico desiderata.

6. Girare leggermente il portastampo per accertarsi che
sia bloccato saldamente in posizione.

7. Stringere il controdado per fissare il portastampo.

Spessore di taglio permissibile (Fig. 3)

Lo spessore del materiale da tagliare dipende dal carico
di rottura del materiale stesso. La scanalatura sul
portastampo serve da calibro di spessore per lo
spessore di taglio permissibile. Non si deve cercare di
tagliare un materiale che non entra in questa
scanalatura.



Linea di taglio

La tacca sul portastampo indica la linea di taglio. La sua
larghezza & uguale alla larghezza di taglio. Allineare la
tacca sulla linea di taglio del pezzo quando si esegue il
taglio.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 4)

A\ ATTENZIONE:

Prima di inserire la cartuccia batteria nell'utensile,
controllare sempre che I'interruttore scorrevole funzioni
correttamente e che torni sulla posizione “OFF” quando
si schiaccia la sua parte posteriore.

Linterruttore pud essere bloccato sulla posizione “ON”
per la comodita dell'operatore durante I'uso prolungato.
Fare attenzione quando si blocca l'utensile sulla
posizione “ON”, e mantenere una presa salda su di
esso.

Per avviare l'utensile, spingere [linterruttore laterale
verso la posizione “I (ON)”. Per il funzionamento
continuo, premere la parte anteriore dell'interruttore
scorrevole per bloccarlo.

Per arrestare l'utensile, premere la parte posteriore
dellinterruttore scorrevole verso la posizione “O (OFF)".

Spia multifunzione (Fig. 5)

Le spie si trovano in due posizioni.

- Segnale di sostituzione cartuccia batteria

- Se la batteria si scarica quasi completamente

durante un lavoro, la spia rossa si accende e
l'utensile si arresta immediatamente. Sostituire la
batteria con una completamente carica quando la
spia rossa si accende.

- Funzione di prevenzione del riavviamento

accidentale
- Anche se la cartuccia batteria viene inserita
nellutensile con linterruttore scorrevole sulla

posizione “I (ON)”, I'utensile non si avvia. La spia
lampeggia allora lentamente per indicare che la
funzione di prevenzione del riavviamento accidentale
¢ attivata.

- Per avviare l'utensile, spingere prima l'interruttore
scorrevole verso la posizione “O (OFF)”, e spingerlo
poi verso la posizione “I (ON)”.

MONTAGGIO

A\ ATTENZIONE:

 Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e che la
batteria sia stata rimossa prima di qualsiasi intervento
sull'utensile.

Rimozione o installazione del punzone e dello
stampo (Fig. 6, 7,8 e 9)

Sostituire sempre insieme il punzone e lo stampo. Per
rimuovere il punzone e lo stampo, allentare il controdado
con la chiave. Rimuovere il portastampo dall'utensile.
Usare la chiave esagonale per allentare i bulloni che
fissano lo stampo. Rimuovere lo stampo dal
portastampo.

Usare la chiave esagonale per allentare la vite che fissa
il punzone. Tirare il punzone fuori dal portastampo.

Per installare il punzone e lo stampo, inserire il punzone
nel portapunzone in modo che la tacca del punzone sia
rivolta verso la vite. Stringere la vite per fissare il
punzone. Installare lo stampo sul portastampo. Stringere
i bulloni per fissare lo stampo.

Installare poi il portastampo sull’'utensile in modo che il
punzone venga inserito attraverso il foro nel
portastampo. Stringere il controdado per fissare il
portastampo. Dopo la sostituzione del punzone e dello
stampo, lubrificarli con olio per macchine e far funzionare
I'utensile per qualche tempo.

FUNZIONAMENTO

Lubrificazione preliminare

Spalmare la linea di taglio con olio per macchine per
estendere la vita di servizio del punzone e dello stampo.
Cid e particolarmente importante per il taglio
dell’alluminio.

Metodo di taglio (Fig. 10)

Tenere l'utensile in modo che la testa di taglio formi un
angolo retto (90°) con il pezzo da tagliare. Spostare
delicatamente l'utensile nella direzione di taglio.

Sfinestrature (Fig. 11)
Le sfinestrature possono essere eseguite praticando
prima un foro rotondo di oltre 21 mm di diametro in cui
inserire la testa di taglio.

Taglio di lamiere ondulate o trapezoidali (Fig. 12 e
13)

Regolare la posizione dello stampo in modo che esso sia
rivolto nella direzione di taglio quando si taglia in
posizione inclinata o perpendicolare rispetto alle
scanalature delle lamiere ondulate o trapezoidali.

Tenere sempre il corpo dell'utensile parallelo alle
scanalature con la testa di taglio ad angolo retto (90°)
con la superficie di taglio, come mostrato nella
illustrazione.

MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e di aver
rimosso la batteria prima di cercare di eseguire
I'ispezione o la manutenzione.

* Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Sostituzione delle spazzole di carbone (Fig. 14,
15 e 16)

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di
carbonio. Sostituirle quando sono usurate fino al segno
di limite. Mantenere le spazzole di carbonio pulite in
modo da poter scorrere liberamente nei portaspazzole.
Le spazzole di carbone devono essere sostituite
entrambe allo stesso tempo. Usare soltanto spazzole di
carbone identiche.

Inserire I'estremita superiore di un cacciavite a punta

nella tacca dellutensile, e rimuovere il tappo
portaspazzole sollevandolo.
Usare un cacciavite per rimuovere i tappi dei

portaspazzole. Estrarre le spazzole di carbone usurate,
inserire quelle nuove e fissare i tappi dei portaspazzole.

Reinstallare il tappo portaspazzole sull’utensile.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, qualsiasi altra manutenzione o
regolazione devono essere eseguite da un Centro
Assistenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.
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ACCESSORI OPZIONALI

A\ ATTENZIONE:

* Questi accessori o attrezzi sono consigliati per I'uso
con l'utensile Makita specificato in questo manuale.
L'impiego di altri accessori o attrezzi pud costituire un
rischio di lesioni alle persone. Usare gli accessori
soltanto per il loro scopo prefissato.

Per ottenere maggiori dettagli su questi accessori,
rivolgersi a un Centro Assistenza Makita locale.

« Stampo

* Punzone

« Chiave esagonale

» Chiave 32

« Batteria e caricatore genuini Makita

NOTA:

« Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nell'imballo dell’'utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.

ENG905-1
Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:

Modello BJN160

Livello pressione sonora (Lpa): 72 dB(A)

Incertezza (K): 3 dB(A)
I livello di rumore durante il lavoro potrebbe superare gli
80 dB (A).

Modello BJN161

Livello pressione sonora (Lpa): 73 dB(A)

Incertezza (K): 3 dB(A)
I livello di rumore durante il lavoro potrebbe superare gli
80 dB (A).

Indossare i paraorecchi

ENG900-1
Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:

Modello BJN160

Modalita operativa: taglio di lamiere

Emissione di vibrazione (ay): 7,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

Modello BJN161

Modalita operativa: taglio di lamiere

Emissione di vibrazione (ay): 6,5 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
pud essere usato per paragonare un utensile con un
altro.

« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.
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/\ AVVERTIMENTO:

* L'emissione delle vibrazioni durante ['uso reale
dell'utensile elettrico pud differire dal valore di
emissione dichiarato a seconda dei modi in cui viene
usato l'utensile.

* Accertarsi di identificare le misure di sicurezza per la
protezione delloperatore basate sulla stima
dell’esposizione nelle condizioni reali d'utilizzo
(tenendo presente tutte le parti del ciclo operativo,
come le volte in cui l'utensile viene spento e quando
gira a vuoto, oltre al tempo di funzionamento).

ENH101-16
Modello per ’Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita
Noi della Makita Corporation, come produttori
responsabili, dichiariamo che le macchine Makita
seguenti:
Designazione della macchina:
Roditrice a batteria
Modello No./ Tipo: BJN160, BJN161
sono una produzione di serie e
Conforme alle Direttive Europee:
2006/42/CE
E sono fabbricate conformemente ai seguenti standard o
documenti standardizzati:
EN60745
La documentazione tecnica € tenuta da:
Makita International Europe Ltd.
Reparto tecnico,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Amministratore
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

23 Zijaanzicht

24 Gegolfde of trapezoidale
metaalplaat

25 De snijkop moet een rechte
hoek (90°) maken met het te
snijden oppervlak.

26 Limietmarkering

27 Kap van de borstelhouderdop

28 Schroevendraaier

29 Borstelhouderdop

1 Knop 11 Stroomschakelaar
2 Rode indicator 12 Werkingslampje
3  Accu 13 Mes
4 Meshouder 14 Bouten
5 Borgmoer 15 Zeskant-inbussleutel
6 Loszetten 16 Drevel
7  Sleutel 17 Drevelhouder
8 Diktemaat voor roestvrij staal: 18 Schroef
1,2 mm (3/64") 19 Vastdraaien
9 Diktemaat voor zacht staal: 20 Bovenaanzicht
1,6 mm (1/16") 21 Schuin op de groeven snijden
10 Inkeping 22 Haaks op de groeven snijden

TECHNISCHE GEGEVENS

Model BJN160 BJN161
Staal tot maximaal 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/16 ga
. . .. .. | Staal tot maximaal 600 N/mm? 1,2 mm/18 ga 1,2 mm/18 ga
Maximale snijcapaciteit
Aluminium tot maximaal
200 N/mm2 2,5mm/12 ga 2,5mm/12 ga
Buitenrand 50 mm 50 mm
Minimale snijcirkel
Binnenrand 45 mm 45 mm
Aantal snijbewegingen per minuut (min~") 1900 1900
Totale lengte 313 mm 313 mm
Nettogewicht 2,1kg 2,2 kg
Nominale spanning D.C. 144V D.C.18V

*« Vanwege ons voortgaand onderzoeks- en
ontwikkelingsprogramma  kunnen de bijgaande
technische gegevens zonder voorafgaande

kennisgeving worden gewijzigd.

» De technische gegevens en de accu kunnen van land
tot land verschillen.

» Gewicht, inclusief accu, volgens de EPTA-procedure
01/2003

ENEO037-1

Doeleinden van gebruik
Dit gereedschap is bedoeld voor het knippen van
staalplaat en roestvrijstaalplaat.

GEA010-1
Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

WAARSCHUWING! Lees alle

veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het
niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

GEB028-2

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DE
KNABBELSCHAAR

1.
2,
3.

4.

Houd het gereedschap stevig vast.

Zet het werkstuk goed vast.

Houd uw handen uit de buurt van bewegende
onderdelen.

De randen en afgeknipte spaanders van het
werkstuk zijn uiterst scherp. Draag
handschoenen. Draag bij voorkeur ook
schoenen met dikke zolen, om mogelijke
verwondingen te voorkomen.

Plaats het gereedschap niet op de afgeknipte
spaanders van het werkstuk. Dit kan
beschadiging en defect van het gereedschap
veroorzaken.

Laat het gereedschap niet achter terwijl het nog
in bedrijf is. Laat het gereedschap alleen draaien
terwijl u het met de handen vasthoudt.

Zorg ervoor dat u altijd stevige steun voor de
voeten hebt.

Controleer of er zich niemand beneden u bevindt
wanneer u het gereedschap op een hoge plaats
gaat gebruiken.

Raak de stempel, de matrijs of het werkstuk niet
onmiddellijk na gebruik aan. Zij kunnen
bijzonder heet zijn en brandwonden op uw huid
veroorzaken.
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9. Pas op dat u niet in elektrische draden snijdt. Dit
kan een ernstig ongeluk door elektrische schok
veroorzaken.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

/N WAARSCHUWING:

LAAT NIET uw vertrouwdheid met het gereedschap
(na regelmatig gebruik) omslaan in slordigheid of
onachtzaamheid omtrent de strikt na te leven
veiligheidsvoorschriften voor dit product.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

ENC007-7

BELANGRIJKE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

VOOR DE ACCU

1. Lees alle voorschriften en waarschuwingen op

(1) de acculader, (2) de accu, en (3) het product

waarvoor de accu wordt gebruikt, aandachtig

door alvorens de acculader in gebruik te nemen.

Neem de accu niet uit elkaar.

Als de gebruiksduur van het gereedschap erg

kort is geworden, staakt u dan onmiddellijk het

gebruik. Er bestaat kans op oververhitting, met
gevaar voor brand of zelfs een explosie.

4. Als er accuvloeistof in uw ogen komt, wast u die
dan onmiddellijk uit met volop water en
raadpleeg dan onverwijld een arts. Uw
gezichtsvermogen zou ernstig aangetast kunnen
worden.

5. Voorkom kortsluiting van de accu:

(1) Raak de accuklemmen nooit aan met een
geleidend materiaal.

(2) Bewaar de accu niet in een bak waarin
andere metalen voorwerpen zoals spijkers,
munten e.d. worden bewaard.

(3) Stel de accu niet bloot aan water of regen.

Kortsluiting van de accu kan oorzaak zijn van
een grote  stroomafgifte, oververhitting,
brandwonden, en zelfs defecten.

6. Bewaar het gereedschap en de accu niet op een
plaats waar de temperatuur tot 50°C of hoger kan
oplopen.

7. Werp de accu nooit in het vuur, ook niet wanneer
hij zwaar beschadigd of volledig versleten is. De
accu kan namelijk ontploffen in het vuur.

8. Wees voorzichtig dat u de accu niet laat vallen
en hem niet blootstelt aan schokken of stoten.

9. Gebruik nooit een beschadigde accu.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

Tips voor een maximale levensduur van de accu

1. Laad de accu op voordat hij volledig ontladen is.
Stop het gebruik van het gereedschap en laad de
accu op telkens wanneer u vaststelt dat het
vermogen van het gereedschap is afgenomen.

2. Laad een volledig opgeladen accu nooit opnieuw
op.
Als u de accu te veel oplaadt, zal hij minder lang
meegaan.

3. Laad de accu op bij een kamertemperatuur van
10°C — 40°C. Laat een warme accu afkoelen
alvorens hem op te laden.

Ladl
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4. Laad de accu zeker elk half jaar een keer op, ook
als u deze geruime tijd lang niet gebruikt.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

A\ LET OP:

 Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
accu ervan is verwijderd alvorens de functies op het
gereedschap af te stellen of te controleren.

Aanbrengen en verwijderen van de accu (Fig. 1)

A\ LET OP:

+ Schakel altijd het gereedschap uit voordat u de accu
aanbrengt of verwijdert.

Houd het gereedschap en de accu stevig vast
wanneer u de accu aanbrengt of verwijdert. Als u
het gereedschap en de accu niet stevig vasthoudt, zou
er iets uit uw handen kunnen glippen, met gevaar voor
schade aan het gereedschap of de accu en eventuele
verwonding.

Om de accu te verwijderen, schuift u deze uit het
gereedschap los terwijl u de knop voorop de accu
ingedrukt houdt.

Voor het aanbrengen van de accu plaatst u de tong van
de accu in de groef van de behuizing en schuift u de
accu op zijn plaats. Schuif de accu er altijd volledig in
totdat die op zijn plaats vast klikt. Wanneer de rode
indicator op de bovenkant van de knop nog zichtbaar is,
zit de accu niet volledig erin.

A\ LET oP:

 Schuif de accu volledig erin totdat de rode indicator niet
meer zichtbaar is. Als u dit nalaat, zou de accu uit het
gereedschap kunnen vallen en uzelf of anderen
kunnen verwonden.

» Druk de accu er niet met kracht in. Als de accu er niet
soepel in gaat, houdt u die waarschijnlijk in de
verkeerde stand.

Stand van het mes wijzigen (Fig. 2)

De stand van de meshouder is 360° draaibaar. Om de

stand te wijzigen, gaat u als volgt te werk.

1. Draai de borgmoer los met de bijgeleverde sleutel.

2. Trek de meshouder ietwat omhoog en draai die dan in
de gewenste stand voor het werk.

3. Draai de borgmoer weer vast om de meshouder in de
gekozen stand te vergrendelen.

Er zijn vier vaste klikstanden met 90° er tussen: Bij 0°,

90° links en rechts en 180°. Om het mes in te stellen op

één van deze vaste klikstanden:

4. Draai de borgmoer los met de bijgeleverde sleutel.

5. Trek de meshouder iets omhoog en druk hem dan
licht omlaag terwijl u de meshouder naar de gewenste
stand draait. De meshouder zal in de door u gekozen
klikstand vastklikken.

6. Draai lichtjes aan de meshouder om te controleren dat
hij stevig vastzit.

7. Draai de borgmoer vast om de meshouder te
vergrendelen.

Toegestane snijdikte (Fig. 3)

De dikte van het te snijden materiaal hangt af van de
treksterkte van het materiaal zelf. De groef in de
meshouder dient als diktemaat voor de toegestane
snijdikte. Probeer geen materiaal te snijden dat niet in
deze groef past.



Kniplijn

De inkeping in de meshouder geeft de snijlijn aan. De
breedte ervan komt overeen met de snijbreedte. Laat bij
het snijden de inkeping samenvallen met de snijlijn op
het werkstuk.

Schakelaarwerking (Fig. 4)

A\ LET OP:

» Alvorens de accu in het gereedschap te plaatsen, moet
u controleren of de schuifschakelaar correct
functioneert en terugkeert in de “UIT"-stand wanneer
de achterkant van de schakelaar wordt ingedrukt.

* De schakelaar kan in de “AAN”"-stand vergrendeld
worden, hetgeen bij langdurig gebruik comfortabeler
werkt. Wees extra voorzichtig wanneer u de schakelaar

in de “AAN’-stand vergrendelt en houd het
gereedschap altijd stevig vast.
Om het gereedschap te starten, schuift u de

stroomschakelaar in de “I (AAN)’-stand. Voor continu
gebruik drukt u de voorkant van de stroomschakelaar in,
om die te vergrendelen.

Om het gereedschap te stoppen drukt u op de achterkant
van de stroomschakelaar en schuift u die naar de “O
(UIT)"-stand.

Werkingslampje met diverse functies (Fig. 5)

Op twee plaatsen is voorzien in een werkingslampje.

- Aanduiding voor vervangen van de accu

- Wanneer tijdens het gebruik de accu bijna helemaal

leeg is, gaat het rode lampje branden en stopt het
gereedschap onmiddellijk. Wanneer het rode lampje
oplicht, vervangt u de accu door één die volledig is
opgeladen.

- Beveiliging tegen per ongeluk herstarten

- Al staat de schuifschakelaar nog in de “I (AAN)"-
stand wanneer u een accu in het apparaat plaatst,
het gereedschap zal dan niet starten. In dat geval
knippert het lampje langzaam om aan te geven dat
de beveiliging tegen per ongeluk herstarten in
werking is getreden.

- Om dan het gereedschap te starten, schuift u eerst
de schakelaar naar de “O (UIT)"-stand en dan schuift
u die weer in de “I (AAN)’-stand.

INEENZETTEN

A\ LET oP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de accu ervan is verwijderd alvorens enig werk aan
het gereedschap uit te voeren.

De drevel en het mes verwijderen of aanbrengen
(Fig. 6,7,8 &9)

Vervang de drevel en het mes altijd samen. Om de
drevel en het mes te vervangen, draait u de borgmoer los
met de sleutel. Verwijder de meshouder van het
gereedschap. Draai de mesbevestigingsbouten los met
behulp van de zeskant-inbussleutel. Verwijder het mes
uit de meshouder.

Draai de drevelbevestigingsschroef los met behulp van
de inbussleutel. Trek de drevel uit de drevelhouder.

Om de drevel en het mes aan te brengen, steekt u de
drevel in de drevelhouder zodat de uitsparing in de
drevel naar de schroef toe wijst. Draai de schroef vast
om de drevel te vergrendelen. Plaats het mes in de
meshouder. Draai de bouten vast om het mes te
vergrendelen.

Bevestig vervolgens de meshouder op het gereedschap
zodat de drevel door de opening in de meshouder steekt.
Draai de borgmoer vast om de meshouder te
vergrendelen. Na het vervangen van de drevel en het
mes, smeert u ze met machineolie en laat u het
gereedschap een tijdje draaien.

BEDIENING

Voorsmering

Breng machineolie aan op de snijlijn voor een langere
levensduur van de drevel en het mes. Dit is met name
belangrijk bij het snijden van aluminium.

Snijmethode (Fig. 10)

Houd het gereedschap zo dat de snijkop een rechte hoek
(90°) maakt met het te snijden werkstuk. Beweeg het
gereedschap soepel en gelijkmatig in de snijrichting.

Uitsnijdingen (Fig. 11)

Om materiaal uit te snijden, maakt u eerst een
rondeopening met een diameter van meer dan 21 mm
waarin u dan de snijkop kunt steken.

Gegolfde of trapezoidale metaalplaat snijden
(Fig. 12 en 13)

Stel het mes zo in dat het mes in de snijrichting wijst
wanneer schuin of haaks op de groeven in gegolfde of
trapezoidale metaalplaat wordt gesneden.

Houd het gereedschap altijd parallel aan de groeven,
met de snijkop haaks (90°) op het snijvlak, zoals getoond
in de afbeelding.

ONDERHOUD

A\ LET OP:

* Zorg er altid voor dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de accu is verwijderd, voordat u
enige inspectie of onderhoud uitvoert.

« Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor kunnen verkleuring, vervormingen
en barsten worden veroorzaakt.

Koolborstels vervangen (Fig. 14, 15 en 16)
Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels.
Vervang de koolborstels wanneer ze tot aan de
limietmarkering versleten zijn. Houd de koolborstels
schoon, zodat ze gemakkelijk in de houders glijden.
Vervang altijd beide koolborstels tegelijk. Gebruik
uitsluitend identieke koolborstels.

Steek het uiteinde van een platte schroevendraaier in de
inkeping in het gereedschap en verwijder de kap van de
borstelhouderkap door die omhoog te wippen.

Gebruik een schroevendraaier om de kap van de
borstelhouderdoppen te verwijderen. Haal de versleten
koolborstels eruit, plaats de nieuwe erin en zet daarna de
doppen weer goed vast.

Breng de kap van de borstelhouderdop weer op het
gereedschap aan.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
product te handhaven, dienen alle reparaties en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden uitgevoerd door een erkend Makita
Servicecentrum, en dat uitsluitend met gebruik van
Makita vervangingsonderdelen.
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OPTIONELE ACCESSOIRES

A\ LET OP:

Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing is beschreven. Bij gebruik van
andere accessoires of hulpstukken bestaat er gevaar
voor persoonlijke verwonding. Gebruik de accessoires
of hulpstukken uitsluitend voor hun bestemde doel.

Raadpleeg het dichtstbijzijnde Makita servicecentrum
voor verder advies of bijzonderheden omtrent deze
accessoires.

* Mes

* Drevel

« Zeskant-inbussleutel

« Sleutel 32

« Originele Makita accu en acculader

OPMERKING:
« Sommige onderdelen in deze lijst kunnen bij het

gereedschap  zijn meeverpakt als standaard-
accessoires. Deze kunnen van land tot land
verschillen.

ENG905-1

Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld
volgens EN60745:

Model BJN160
Geluidsdrukniveau (Lpa): 72 dB(A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB(A)
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB (A)
overschrijden.

Model BJN161
Geluidsdrukniveau (Lya): 73 dB(A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB(A)
Tijdens het werken kan het geluidsniveau 80 dB (A)
overschrijden.
Draag oorbeschermers

ENG900-1
Trilling
De totaalwaarde van de ftrillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:

Model BJN160

Toepassing: knippen van metaalplaat
Trillingsemissie (ay) : 7,0 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?
Model BJN161

Toepassing: knippen van metaalplaat
Trillingsemissie (ay) : 6,5 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
« De opgegeven ftrillingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden
gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.

« De opgegeven frillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.
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/N\ WAARSCHUWING:

+ De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

ENH101-16
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit
Wij, Makita Corporation, als de verantwoordelijke
fabrikant, verklaren dat de volgende Makita-
machine(s):
Aanduiding van de machine:
Snoerloze knabbelschaar
Modelnr./ Type: BJN160, BJN161
in serie zijn geproduceerd en
Voldoet aan de volgende Europese Richtlijnen:
2006/42/CE
En zijn gefabriceerd in overeenstemming met de
volgende normen of genormaliseerde documenten:
EN60745
De technische documentatie wordt bewaard door:
Makita International Europe Ltd.
Technische afdeling,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engeland

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Boton 12 Lampara indicadora 24 Lamina de metal corrugado o
2 Indicador rojo 13 Matriz trapezoidal
3 Cartucho de bateria 14 Pernos 25 El cabezal de corte debera
4 Soporte de matriz 15 Llave hexagonal formar un angulo recto (90°)
5 Contratuerca 16 Punzoén con respecto a la superficie de
6  Aflojar 17 Soporte de punzén corte.
7 Llave 18 Tornillo 26 Marca limite
8 Calibrador para cortar acero 19 Apretar 27 Cubierta de la tapa del
inoxidable: 1,2 mm (3/64") 20 Visto desde arriba portaescobilla
9 Calibrador para cortar acero 21 Corte en angulo a las ranuras 28 Atornillador
blando: 1,6 mm (1/16") 22 Corte perpendicular a las 29 Tapon portaescobillas
10 Muesca ranuras
11 Interruptor deslizable 23 Visto desde un lado

ESPECIFICACIONES

Modelo BJN160 BJN161
Acero de hasta 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/16 ga
Capacidades Maximas | acero de hasta 600 Nimm? 1,2 mm/18 ga 1,2 mm/18 ga
Aluminio de hasta 200 N/mm? 2,5mm/12 ga 2,5 mm/12 ga
Borde exterior 50 mm 50 mm
Radio minimo de corte
Borde interior 45 mm 45 mm
Carreras por minuto (min~") 1.900 1.900
Longitud total 313 mm 313 mm
Peso neto 2,1kg 2,2 kg
Tensiéon nominal CC144V cc18Vv

* Debido a nuestro continuado programa de
investigacion y desarrollo, las especificaciones
indicadas aqui estan sujetas a cambio sin previo aviso.

« Las especificaciones y el cartucho de bateria pueden
diferir de pais a pais.

* Peso, con el cartucho de bateria, de acuerdo con el
procedimiento EPTA 01/2003

ENE037-1
Uso previsto

La herramienta ha sido prevista para cortar chapas de
acero y chapas de acero inoxidable.

GEA010-1
Advertencias de seguridad para
herramientas eléctricas

/\ |ADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.
Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.

generales

GEB028-2

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
ROEDORA

1. Sujete firmemente la herramienta.

2. Asegure firmemente la pieza de trabajo.

3. Mantenga las manos alejadas de las partes en
movimiento.

4. Los bordes y las virutas de la pieza de trabajo
estaran afilados. Pongase guantes. También le
recomendamos ponerse calzado de suela
gruesa para no dafarse.

5. No ponga la herramienta encima de las virutas
de la pieza de trabajo. De lo contrario, esto
podria causar dafios y problemas en la
herramienta.

6. No deje funcionando Ila herramienta sin
atenderla. Utilicela solamente cuando Ia
sostenga en sus manos.

7. Asegurese siempre de pisar suelo firme.
Asegurese de que no haya nadie debajo cuando
utilice la herramienta en lugares elevados.

8. No toque el punzén, la matriz ni la pieza de
trabajo inmediatamente después de Ila
operacién; estaran muy calientes y podran
quemarle la piel.

9. Evite cortar cables eléctricos. Esto puede causar
accidentes graves debidos a descargas
eléctricas.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.
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/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad para el producto en cuestion. EIl MAL USO
o el no seguir las normas de seguridad establecidas
en este manual de instrucciones podra ocasionar
graves heridas personales.

ENCO007-7

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
IMPORTANTES

PARA EL CARTUCHO DE BATERIA

1. Antes de utilizar el cartucho de bateria, lea todas

las instrucciones e indicaciones de precaucion

sobre (1) el cargador de baterias, (2) la bateria, y

(3) el producto con el que se utiliza la bateria.

No desarme el cartucho de bateria.

Si el tiempo de uso del cartucho de bateria se

acorta demasiado, deje de usarlo

inmediatamente. Podria resultar en un riesgo de
recalentamiento, posibles quemaduras e incluso
una explosién.

4. Si entra electrolito en sus ojos, aclarelos con
agua limpia y acuda a un médico
inmediatamente. Existe el riesgo de poder
perder la vista.

5. No cortocircuite el cartucho de bateria:

(1) No toque los terminales con ningun material
conductor.

(2) Evite guardar el cartucho de bateria en un
cajon junto con otros objetos metalicos,
tales como clavos, monedas, etc.

(3) No exponga el cartucho de bateria al agua ni
a la lluvia.

wn

Un cortocircuito en la bateria puede producir
una gran circulacion de corriente, un
recalentamiento, posibles quemaduras e incluso
una rotura de la misma.

6. No guarde la herramienta y el cartucho de
bateria en lugares donde la temperatura pueda
alcanzar o exceder los 50°C.

7. Nunca incinere el cartucho de bateria incluso en
el caso de que esté danado seriamente o ya no
sirva en absoluto. El cartucho de bateria puede
explotar si se tira al fuego.

8. Tenga cuidado de no dejar caer ni golpear el
cartucho de bateria.

9. No utilice una bateria dafiada.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

Consejos para alargar al maximo la vida de

servicio de la bateria

1. Cargue el cartucho de bateria antes de que se
descargue completamente.
Pare siempre la operacion y cargue el cartucho
de bateria cuando note menos potencia en la
herramienta.

2. No cargue nunca un cartucho de bateria que
esté completamente cargado.
La sobrecarga acortara la vida de servicio de la
bateria.
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3. Cargue el cartucho de bateria a una temperatura
ambiente de 10°C — 40°C. Si un cartucho de
bateria esta caliente, déjelo enfriar antes de
cargarlo.

4. Cargue el cartucho de bateria una vez cada seis
meses si no lo utiliza durante un periodo de
tiempo prolongado.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esta
apagada y el cartucho de bateria extraido antes de
realizar cualquier ajuste o comprobacién en la
herramienta.

Instalacion o extraccion del cartucho de bateria

(Fig. 1)

/\ PRECAUCION:

» Apague siempre la herramienta antes de la instalacion
o extraccion del cartucho de bateria.

* Sujete la herramienta y el cartucho de bateria
firmemente cuando instale o extraiga el cartucho
de bateria. Si no sujeta la herramienta y el cartucho de
bateria firmemente podran caérsele de las manos y
resultar en dafios a la herramienta y cartucho de
bateria y heridas personales.

Para extraer el cartucho de bateria, deslicelo de la
herramienta a la vez que desliza el botén de la parte
frontal del cartucho.

Para instalar el cartucho de bateria, alinee la lengiieta
del cartucho de bateria con la ranura de la carcasa y
deslicelo hasta que encaje en su sitio. Insértelo a tope
hasta que se bloquee en su sitio produciendo un
pequefio chasquido. Si puede ver el indicador rojo en el
lado superior del botén, no estard bloqueado
completamente.

/\ PRECAUCION:

« Instale siempre el cartucho de bateria completamente
hasta que no pueda verse el indicador rojo. En caso
contrario, podra caerse accidentalmente de la
herramienta y ocasionarle heridas a usted o a alguien
que esté cerca de usted.

* No instale el cartucho de bateria empleando fuerza. Si
el cartucho no se desliza al interior facilmente, sera
porque no esta siendo insertado correctamente.

Cambio de la posicion de la matriz (Fig. 2)

La posicién del soporte de matriz se puede cambiar

360°. Para cambiarla, prosiga de la forma siguiente.

1. Afloje la contratuerca con la llave provista.

2. Saque el soporte de matriz ligeramente y girelo hasta
la posicion deseada para la operacion.

3. Apriete la contratuerca para sujetar el soporte de
matriz en la posicion deseada.

Hay cuatro retenciones positivas a 90° cada una: 0°, 90°

hacia la izquierda y hacia la derecha y 180°. Para

colocar la matriz en cualquiera de estas retenciones
positivas:

4. Afloje la contratuerca con la llave provista.

5. Saque el soporte de matriz ligeramente y bajelo
ligeramente mientras lo gira hasta la posicion
deseada. El soporte de matriz se bloqueara en una
de las posiciones de retencion positiva que desee.

6. Gire el soporte de matriz ligeramente para asegurarse
de que se esta blogqueado positivamente en una
posicion.



7. Apriete la contratuerca para sujetar el soporte de
matriz.

Espesor de corte permisible (Fig. 3)

El espesor del material que se vaya a cortar dependera
de la resistencia a la traccion del propio material. La
ranura en el soporte de matriz sirve como calibrador de
espesores para el grosor de corte permitido. No intente
cortar ninguin material que no encaje en esta ranura.

Linea de corte

La muesca en el soporte de matriz indica la linea de
corte. Su anchura es igual a la anchura de corte. Alinee
la muesca con la linea de corte en la pieza de trabajo
cuando realice el corte.

Accionamiento del interruptor (Fig. 4)

/N PRECAUCION:

* Antes de insertar el cartucho de bateria en la
herramienta, compruebe siempre para confirmar que el
interruptor deslizable se acciona debidamente y que
vuelve a la posicion “OFF” cuando se presiona la parte
trasera del mismo.

El interruptor puede ser bloqueado en la posicién “ON”
para mayor comodidad del operario durante una
utilizacion prolongada. Tenga precaucion cuando
bloquee la herramienta en la posicién “ON” y mantenga
la herramienta firmemente empufada.

Para poner en marcha la herramienta, deslice el
interruptor deslizable hacia la posicion “| (ON)”. Para una
operaciéon continua, presione la parte delantera del
interruptor deslizable para bloquearlo.

Para detener la herramienta, presione la parte trasera
del interruptor deslizable, después deslicelo hacia la
posicion “O (OFF)”.

Lampara indicadora con multiples funciones
(Fig. 5)

Las lamparas
posiciones.

- Seial de reemplazo del cartucho de bateria
- Cuando la carga de la bateria esté a punto de
agotarse durante la operacion, la lampara roja se
iluminara 'y la herramienta se detendra
inmediatamente. Reemplace la bateria con una
completamente cargada cuando se encienda la
lampara roja.
- Funcién de prevencion de puesta en marcha
accidental
- Aunque se inserte el cartucho de bateria en la
herramienta con el interruptor deslizable en la
posicion “I (ON)”, la herramienta no se pondra en
marcha. En este momento, la lampara parpadeara
lentamente indicando que la funcién de prevencion
de puesta en marcha accidental esta activada.
- Para poner en marcha la herramienta, primero
deslice el interruptor deslizable hacia la posiciéon “O
(OFF)” y después deslicelo hacia la posicion “| (ON)”.

indicadoras estan ubicadas en dos

MONTAJE

A\ PRECAUCION:

» Aseglrese siempre de que la herramienta esté
apagada y el cartucho de bateria extraido antes de
realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Desmontaje o instalacion del punzén y la matriz
(Fig.6,7,8y9)

Reemplace siempre el punzoén y la matriz en conjunto.
Para retirar el punzoén y la matriz, afloje la contratuerca
con la llave. Retire el soporte de matriz de la
herramienta. Utilice la llave hexagonal para aflojar los
pernos que sujetan la matriz. Retire la matriz del soporte
de matriz.

Utilice la llave hexagonal para aflojar el tornillo que
sujeta el punzoén. Saque el punzén del soporte de
punzon.

Para instalar el punzén y la matriz, inserte el punzén en
el soporte de punzén de forma que la muesca en el
punzén quede orientada hacia el tornillo. Apriete el
tornillo para sujetar el punzon. Instale la matriz en el
soporte de matriz. Apriete los pernos para sujetar la
matriz.

Después instale el soporte de matriz en la herramienta
de forma que el punzén esté introducido a través del
orificio del soporte de matriz. Apriete la contratuerca
para sujetar el soporte de matriz. Después de
reemplazar el punzén y la matriz, lubriquelos con aceite
para maquinas y deje en marcha la herramienta durante
un rato.

OPERACION

Lubricacion previa

Cubra la linea de corte con aceite para maquinas para
aumentar la vida atil del punzén y la matriz. Esto es
especialmente importante cuando se corta aluminio.

Método de corte (Fig. 10)

Sujete la herramienta de tal forma que el cabezal de
corte esté en angulo recto (90°) con la pieza de trabajo
que quiere cortar. Mueva la herramienta con cuidado en
la direccion de corte.

Recortes (Fig. 11)

Los recortes se pueden hacer abriendo primero un
agujero redondo de mas de 21 mm de diametro en el
que se pueda introducir el cabezal de corte.

Corte de laminas de metal corrugado o
trapezoidal (Fig. 12 y 13)

Ajuste la posicion de la matriz de forma que quede
orientada en la direccién de corte tanto si corta en angulo
como si corta perpendicular a las ranuras de las laminas
de metal corrugado o trapezoidal.

Mantenga siempre el cuerpo de la herramienta paralelo
a las ranuras con el cabezal de corte en angulo recto
(90°) a la superficie de corte como se muestra en la
figura.

MANTENIMIENTO

/\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esta
apagada y el cartucho de bateria desmontado antes de
intentar realizar una inspeccién o mantenimiento.

» No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o  similares. Podria producir  descoloracién,
deformacion o grietas.
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Reemplazo de las escobillas de carbén (Fig. 14,
15y 16)

Extraiga e inspeccione las escobillas de carbon
regularmente. Reemplacelas cuando se hayan gastado
hasta la marca limite. Mantenga las escobillas de carbén
limpias de forma que entren libremente en los
portaescobillas. Debera reemplazar ambas escobillas de
carbon al mismo tiempo. Utilice unicamente escobillas
de carbon idénticas.

Inserte el extremo del destornillador de punta ranurada
en la muesca de la herramienta y retire la cubierta de la
tapa del portaescobilla levantandola.

Utilice un atornillador para quitar los tapones
portaescobillas. Extraiga las escobillas desgastadas,
inserte las nuevas y vuelva a colocar los tapones
portaescobillas.

Vuelva a instalar la cubierta de la tapa del portaescobilla.
Para mantener la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del
producto, las reparaciones y cualquier otro
mantenimiento o ajuste deberan ser realizados por los
centros de servicio autorizado de Makita, siempre con
piezas de repuesto de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

A\ PRECAUCION:

Estos accesorios o aditamentos estan recomendados
para su uso con la herramienta Makita especificada en
este manual. El uso de cualquier otro accesorio o
aditamento puede suponer un riesgo de lesiones
personales. Utilice el accesorio o aditamento
exclusivamente para su uso declarado.

Si necesita informacion mas detallada sobre estos
accesorios, consulte con su centro local de servicio de
Makita.

* Matriz

* Punzén

« Llave hexagonal

« Llave de 32

« Bateria y cargador genuinos de Makita

NOTA:

« Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios
estandar. Pueden variar de un pais a otro.

ENG905-1
Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Modelo BJN160

Nivel de presion sonora (Lpa): 72 dB(A)

Incerteza (K): 3 dB(A)
El nivel de ruido en condiciones de trabajo puede que
sobrepase los 80 dB (A).

Modelo BJN161

Nivel de presion sonora (Lpa): 73 dB(A)

Incerteza (K): 3 dB(A)
El nivel de ruido en condiciones de trabajo puede que
sobrepase los 80 dB (A).

Péngase protectores en los oidos
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ENG900-1
Vibracion

El valor total de la vibracién (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN60745:

Modelo BJN160

Modo tarea: corte de chapa de acero
Emisién de vibracion (ay): 7,0 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modelo BJN161

Modo tarea: corte de chapa de acero
Emisién de vibracién (ap): 6,5 m/s?
Incerteza (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* El valor de emisién de vibracion declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

« El valor de emision de vibracion declarado también se
puede utilizar en una valoracién preliminar de
exposicion.

/\ ADVERTENCIA:
» La emision de vibracion durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.
Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones reales
de utilizacién (teniendo en cuenta todas las partes del
ciclo operativo tal como las veces cuando la
herramienta esta apagada y cuando esta funcionando
en vacio ademas del tiempo de gatillo).

ENH101-16
Para paises europeos solamente

Declaracion de conformidad CE

Makita Corporation como fabricante responsable
declara que la(s) siguiente(s) maquina(s) de Makita:
Designacion de maquina:
Roedora Inaldambrica
Modelo N°/ Tipo: BJN160, BJN161
son producidas en serie y
Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/CE
Y que estan fabricadas de acuerdo con las normas o
documentos normalizados siguientes:
EN60745
Los documentos técnicos los guarda:
Makita International Europe Ltd.
Departamento técnico,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



PORTUGUES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1 Botéo 12 Luz indicadora 23 Vista lateral
2 Indicador vermelho 13 Matriz 24 Folha metalica ondulada ou
3 Cartucho da bateria 14 Pernos trapezoidal
4 Suporte da matriz 15 Chave hexagonal 25 A cabeca de corte devera estar
5 Contraporca 16 Furador em angulo recto (90°)
6 Desapertar 17 Suporte de furador relativamente a superficie de
7 Chave de porcas 18 Parafuso corte.
8 Indicador para cortar ago 19 Apertar 26 Marca limite
inoxidavel: 1,2 mm (3/64") 20 Vista de cima 27 Cobertura da tampa do suporte
9 Indicador para cortar ago 21 Corte em angulo em relagéo as 28 Chave de parafusos
macio: 1,6 mm (1/16") ranhuras 29 Tampa do porta escovas
10 Entalhe 22 Corte perpendicular as
11 Interruptor deslizante ranhuras
ESPECIFICAQOES
Modelo BJN160 BJN161
Aco até 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/16 ga
Capacidades max. de Aco até 600 N/mm? 1.2 mm/18 ga 1,2 mm/18 ga
Aluminio até 200 N/mm? 2,5mm/12 ga 2,5 mm/12 ga
Lado exterior 50 mm 50 mm
Raio min. de corte
Lado interior 45 mm 45 mm
Movimentos por minuto (min~") 1.900 1.900
Comprimento total 313 mm 313 mm
Peso liquido 2,1kg 2,2 kg
Tensao nominal 144V C.C 18V C.C

* Devido a um programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, estas especificagbes podem ser
alteradas sem aviso prévio.

« As especificagdes e a bateria podem variar de pais
para pais.

* Peso, com a bateria, de acordo com o Procedimento
01/2003 da EPTA (European Power Tool Association)

ENE037-1
Utilizacao a que se destina

A ferramenta foi concebida para cortar chapas de ago e
de ago inoxidavel.

GEA010-1
Avisos gerais de seguranga para ferramentas
eléctricas

A\ AVISO! Leia todos os avisos de seguranca e
todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todos os
avisos e instrugdes pode originar choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

GEB028-2

AVISO_S DE SEGURANCA PARA TESOURA

PUNCAO

1. Agarre firmemente na ferramenta.

2. Prenda a pega de trabalho firmemente.

3. Mantenha as maos afastadas das pecas moveis.

4. As extremidades e aparas da pecga de trabalho
sdo afiadas. Use luvas. Para evitar injurias
também se recomenda o uso de sapatos fortes e
abotinados.

5. Nao coloque a ferramenta sobre as aparas da
peca de trabalho. Pode causar estragos e
estragar a ferramenta.

6. Nao abandone a ferramenta a funcionar. S6
funcione com a ferramenta quando a estiver a
agarrar.

7. Confirme sempre que esta em equilibrio.
Certifique-se que ninguém esta por baixo
quando utiliza a ferramenta em locais altos.

8. Nao toque no puncdo, matriz ou peca de
trabalho imediatamente apoés a operagao; estas
podem estar extremamente quentes e podem
queimar-lhe a pele.

9. Evite cortar fios eléctricos. Devido a choque
eléctrico pode causar um acidente grave.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.
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A\ aviso:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de segurangca da
ferramenta. MA INTERPRETAGAO ou nio
seguimento das regras de seguranca estabelecidas
neste manual de instrugdes pode causar danos
pessoais sérios.

ENCO007-7

INSTRUGCOES DE SEGURANCA
IMPORTANTES

PARA A BATERIA

1. Antes de utilizar a bateria, leia todas as

instrugdes e etiquetas de precaugdo no (1)

carregador de bateria (2) bateria e (3) produto

que utiliza a bateria.

Nao abra a bateria.

Se o tempo de funcionamento se tornar

excessivamente curto, pare imediatamente a

operagdo. Pode resultar em sobreaquecimento,

possiveis queimaduras e mesmo explosao.

4. Se entrar electrodlito nos seus olhos, lave-os com
agua limpa e consulte imediatamente um
médico. Pode resultar em perda de visao.

5. Nao curte-circuite a bateria:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objectos metalicos tais como pregos,
moedas, etc.

(3) Nao exponha a bateria a agua ou chuva.

Um curto-circuito da bateria pode ocasionar um
enorme fluxo de corrente, sobreaquecimento,
possiveis queimaduras e mesmo avaria.

6. Nao guarde a ferramenta e a bateria em locais
onde a temperatura possa atingir ou exceder os
50 °C.

7. Nao queime a bateria mesmo que esteja
estragada ou completamente gasta. A bateria
pode explodir no fogo.

8. Tenha cuidado para nao deixar cair ou dar
pancadas na bateria.

9. Nao utilize uma bateria danificada.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

Conselhos para manter a maxima vida util da

bateria

1. Carregue a bateria antes
completamente descarregada.
Pare sempre o funcionamento da ferramenta e
carregue a bateria quando notar menos poténcia
na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente
carregada.

Carregamento excessivo diminui a vida util da
bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente de
10°C — 40°C. Deixe que uma bateria quente
arrefega antes de a carregar.

4. Carregue a bateria uma vez a cada seis meses
se nao for utiliza-la por um longo periodo de
tempo.

wn

que esteja
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DESCRIGAO FUNCIONAL

A\ PRECAUGAO:

 Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a bateria retirada antes de regular ou
verificar qualquer fungdo na ferramenta.

Instalar ou retirar o cartucho da bateria (Fig. 1)

A\ PRECAUGAO:

* Desligue sempre a ferramenta antes de instalar ou
retirar o cartucho da bateria.

» Segure firmemente na ferramenta e no cartucho da
bateria quando instalar ou retirar o cartucho da
bateria. Se ndo segurar firmemente na ferramenta e
no cartucho da bateria pode dar origem a que
escorreguem das suas méos e dai resultar danos para
a ferramenta e para o cartucho da bateria e ferimentos
corporais.

Para retirar o cartucho da bateria, deslize-o da
ferramenta enquanto desliza o botdo na parte da frente
do cartucho.

Para instalar o cartucho da bateria, alinhe a lingueta no
cartucho da bateria com o entalhe na caixa e deslize-o
para o lugar. Insira-o por completo até bloquear no lugar
com um pequeno estalido. Se conseguir ver o indicador
vermelho no lado superior do botdo, ndo esta bloqueado
completamente.

/\ PRECAUGAO:

* Instale sempre o cartucho da bateria por completo até
o indicador vermelho n&o ser visto. Se isso nao
acontecer, pode cair acidentalmente da ferramenta,
causando-lhe ferimentos a si ou alguém perto de si.

* Nao instale o cartucho da bateria fazendo forga. Se o
cartucho ndo deslizar facilmente, ndo estd a ser
inserido correctamente.

Mudanca da posicao da matriz (Fig. 2)

A posicéo do suporte da matriz pode ser mudada a 360°.

Para efectuar esta mudanca, proceda como se segue.

1. Desaperte a contraporca com a chave fornecida
juntamente.

2. Puxe ligeiramente o suporte da matriz e rode-o para a
posicéo desejada na qual pretende trabalhar.

3. Aperte a contraporca para prender o suporte da
matriz na posig¢éo desejada.

Existem quatro paragens positivas a um angulo de 90°

cada: 0°, 90° esquerda e direita e 180°. Para posicionar

a matriz em relagéo a qualquer destas paragens proceda

Ccomo se segue:

4. Desaperte a contraporca com a chave fornecida
juntamente.

5. Puxe ligeiramente o suporte da matriz e carregue
suavemente enquanto o roda para a posigao
pretendida. O suporte da matriz travard numas das
paragenspositivas como pretendido.

6. Rode o suporte da matriz ligeiramente para se
assegurar de que este esta bem travado e na posigao
correcta.

. Aperte a contraporca para prender o suporte da
matriz.
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Espessura de corte possivel (Fig. 3)

A espessura da superficie a cortar depende da sua
resisténcia. A ranhura do suporte da matriz serve como
um comprovador da espessura permitida do corte. Nao
tente cortar material que ndo enxaixe nesta ranhura.

Linha de corte

O entalhe no suporte da matriz indica a sua linha de
corte. A sua largura é igual a largura de corte. Quando
for efectuar o corte alinhe este entalhe com a linha de
corte na pega a trabalhar.

Accao do interruptor (Fig. 4)

/\ PRECAUGAO:

» Antes de inserir o cartucho da bateria na ferramenta,
verifique sempre para ver se o interruptor deslizante
actua correctamente e regressa a posicdo “OFF”
(desligado) quando carregar na parte traseira do
interruptor deslizante.

* O interruptor pode ser bloqueado na posigdo “ON”
(ligado) para conforto do operador durante a utilizagédo
prolongada. Tenha cuidado ao bloquear a ferramenta
na posigao “ON” (ligada) e segure-a com firmeza.

Para iniciar a ferramenta, deslize o interruptor deslizante
para a posicdo “I (ON)’. Para operagdo continua,
carregue na parte da frente do interruptor deslizante
para o bloquear.

Para parar a ferramenta, carregue na parte traseira do
interruptor deslizante e depois para a posicéao “O (OFF)”".

Luz indicadora com multifung¢oes (Fig. 5)

As luzes indicadoras estdo localizadas em duas

posicoes.

- Sinal de substituigdo do cartucho da bateria

- Quando a carga da bateria estiver praticamente

gasta durante a operagéo, a luz vermelha acende e a
ferramenta para imediatamente. Substitua a bateria
por uma totalmente carregada quando a luz
vermelha acender.

- Funcgao preventiva de re-arranque acidental

- Mesmo se o cartucho da bateria estiver inserido na
ferramenta com o interruptor deslizante na posicéo “I
(ON)”, a ferramenta ndo arranca. Nessa altura, a luz
pisca lentamente e isso mostra que a funcéo
preventiva de re-arranque acidental esta a funcionar.

- Para iniciar a ferramenta, primeiro deslize o
interruptor deslizante para a posicdao “O (OFF)" e
depois deslize-o para a posigédo “I (ON)” .

ASSEMBLAGEM

/\ PRECAUGAO:

 Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a bateria retirada antes de executar
qualquer manutengao na ferramenta.

Remocgao ou instalagao do furador e da matriz
(Fig. 6,7,8¢e9)

Substitua sempre o furador e a matriz em conjunto. Para
retirar o furador e a matriz, desaperte a contraporca com
a chave. Retire da maquina o suporte da matriz. Use a
chave hexagonal para desapertar os pernos que
prendem a matriz. Retire a matriz do suporte.

Utilize a chave hexagonal para desapertar o parafuso
que prende o furador. Puxe o furador para fora do seu
suporte.

Para instalar o furador e a matriz, insira o furador no seu
suporte de modo a que o entalhe do furador esteja
virado em direcgédo ao parafuso. Aperte o parafuso para
segurar o furador. Instale a matriz no seu suporte. Aperte
0s pernos para segurar a matriz.

Instale entdo na maquina o suporte da matriz de modo a
que o furador fique instalado ao longo do orificio no
suporte da matriz. Aperte a contraporca para prender o
suporte da matriz. Apds repor o furador e a matriz,
lubrifique ambos com 6leo de maquina e ponha
ferramenta a funcionar durante algum tempo.

OPERAGAO

Lubrificagdo prévia

Coloque 6leo de maquina na linha de corte para
aumentar o tempo de vida util do furador e da matriz. Isto
é especialmente importante ao cortar aluminio.

Método de corte (Fig. 10)

Segure a maquina de modo a que a cabeca de corte
esteja em angulo recto (90°) relativamente a pega que
vai ser cortada. Desloque a maquina suavemente na
direcgao de corte.

Recortes (Fig. 11)

Os recortes podem ser feitos abrindo primeiro um buraco
redondo, superior a 21 mm de diametro, no qual a
cabeca de corte pode ser inserida.

Corte das folhas metalicas trapezoidais ou
onduladas (Fig. 12 e 13)

Regule a posigdo da matriz de modo a que esta fique
virada para a direcgdo de corte quando efectuar cortes
perpendicularmente ou em angulo relativamente as
ranhuras das folhas metdlicas trapezoidais ou
onduladas.

Segure sempre o corpo da maquina numa posigao
paralela as ranhuras, com a cabega de corte em angulo
recto (90°) relativamente a superficie de corte como
indicado na figura.

MANUTENGAO

A\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre que a ferramenta esta desligada
e o cartucho da bateria retirado antes de fazer a
inspeccédo ou manutengéo.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
produtos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragao,
deformacao ou rachaduras.

Substituicao das escovas de carvao (Fig. 14,15 e
16)

Retire e verifique regularmente as escovas de carvéo.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvdo limpas e a
deslizarem nos suportes. As duas escovas de carvao
devem ser substituidas ao mesmo tempo. Sé utilize
escovas de carvao idénticas.

Insira a parte superior da chave de fendas no entalhe da
ferramenta e retire a cobertura da tampa do suporte
levantando-a.

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas do
porta-escovas. Retire as escovas de carvao usadas,
coloque as novas e prenda as tampas dos porta-
escovas.
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Volte a instalar a cobertura da tampa do suporte na
ferramenta.

Para manter a SEGURANGCA e FIABILIDADE, as
reparacdes e outras acgdes de manutengéo ou ajustes
devem ser executados pelos Centros de assisténcia
autorizados da Makita, utilizando sempre pegas de
substituicdo Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/\ PRECAUGAO:

« Estes acessorios ou pecas sdo recomendados para
utilizacdo com a ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizacdo de outros acessorios ou pegas
pode ser perigosa para as pessoas. Utilize apenas
acessorios ou pegas para os fins indicados.

Se precisar de ajuda para obter mais informacdes
relativas a estes acessorios, entre em contacto com o
centro de assisténcia Makita local.

» Matriz

* Furador

« Chave hexagonal

« Chave 32

« Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA:

* Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.

ENG905-1
Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:

Modelo BJN160

Nivel de presséo de som (Lya): 72 dB(A)

Variabilidade (K): 3 dB(A)
O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
80 dB (A).

Modelo BJN161

Nivel de presséo de som (Lya): 73 dB(A)

Variabilidade (K): 3 dB(A)
O nivel de ruido durante o trabalho pode exceder
80 dB (A).

Utilize protectores para os ouvidos
ENG900-1

Vibragao
O valor total da vibragdo (soma vectorial tri-axial)
determinado de acordo com EN60745:

Modelo BJN160

Modo de funcionamento: cortar chapa de metal

Emiss&o de vibrag&o (ay,): 7,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?

Modelo BJN161

Modo de funcionamento: cortar chapa de metal

Emiss&o de vibragéo (a,): 6,5 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s?
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+ O valor da emissao de vibragao indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar duas ferramentas.

O valor da emisséo de vibragado indicado pode também
ser utilizado na avaliagéo preliminar da exposicéo.

A\ aviso:

* A emissdo de vibragdo durante a utilizagdo real da
ferramenta eléctrica pode diferir do valor de emissédo
indicado, dependendo das formas como a ferramenta
é utilizada.

Certifique-se de identificar as medidas de seguranga
para proteccdo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposi¢cdo em condi¢des reais de
utilizagéo (considerando todas as partes do ciclo de
operagdo, tal como quando a ferramenta esta
desligada e quando esta a funcionar em marcha lenta
além do tempo de accionamento).

ENH101-16
S0 para paises Europeus

Declaragao de conformidade CE
Noés, a Makita Corporation, fabricante responsavel,
declaramos que a(s) seguinte(s) ferramenta(s)
Makita:
Designacéo da ferramenta:
Tesoura Pungéo a Bateria
Modelos n°/Tipo: BJN160, BJN161
séo de producéo de série e
Em conformidade com as seguintes directivas
europeias:

2006/42/EC
E estéo fabricadas de acordo com as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN60745
A documentagao técnica é mantida pelo:

Makita International Europe Ltd.

Departamento técnico,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

26.4.2012

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Knap 10 Indhak
2  Rad indikator 11 Skydeknap
3  Akku 12 Indikatorlampe
4 Matriceholder 13 Matrice
5 Lasemeatrik 14 Bolte
6 Lasn 15 Sekskantnggle
7 Nagle 16 Stempel
8  Maler til skeering i rustfrit stal: 17 Stempelholder
1,2 mm (3/64") 18 Skrue
9  Maler til skeering i alm. stal: 19 Stram
1,6 mm (1/16") 20 Set oppefra

21 Skeering i en vinkel til rillerne

22 Skeering i ret vinkel il rillerne

23 Set fra siden

24 Bolgeblik eller trapezblik

25 Matricen skal sta i ret vinkel
(90°) pa den overflade, der
skeeres i.

26 Graensemaerke

27 Holderdzeksel

28 Skruetraekker

29 Kulbgrsteholderdaeksel

SPECIFIKATIONER

Model BJN160 BJN161
Stal op til 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/16 ga
Maks. snitkapacitet Stal op til 600 N/mm? 1,2 mm/18 ga 1,2 mm/18 ga
Aluminium op til 200 N/mm? 2,5mm/12 ga 2,5 mm/12 ga

Min. snitradius Udvendig kant 50 mm 50 mm

Indvendig kant 45 mm 45 mm

Slag pr. minut (min~") 1900 1900

Leengde ialt 313 mm 313 mm

Nettovaegt 2,1 kg 2,2 kg

Maerkespaending D.C.14,4V D.C.18V

» Pa grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer
og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
eendret uden varsel.

« Specifikationer og akku kan variere fra land til land.

» Veegt inklusive akku, i henhold til EPTA-Procedure 01/
2003

ENE037-1
Tilsigtet anvendelse
Maskinen er beregnet til skaering af pladestal og rustfrit
pladestal.

GEA010-1
Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj
/N ADVARSEL! Las alle sikkerhedsadvarsler og
alle sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende
advarsler og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet
blive elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig personskade.
Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

GEBO028-2

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
PLADESTANSER

1. Hold godt fast pa maskinen.

2. Spand emnet godt fast.

3. Hold handerne vak fra bevaegelige dele.

4. Kanter pa og spaner fra emnet er skarpe. Baer
handsker. Det anbefales ogsa, at man bzerer sko
med tykke saler for at undga tilskadekomst.

5. Stil ikke maskinen oven pa spaner fra emnet. De
kan forarsage skade pa og problemer med
maskinen.

6. Lad aldrig maskinen kerer uden opsyn. Anvend
kun maskinen, mens den holdes i handen.

7. Sorg altid for sikkert fodfaeste.

Kontrollér, at der ikke opholder sig personer
under arbejdsstedet, nar der arbejdes i hgjder.

8. Rer ikke ved stemplet, matricen eller
arbejdsstykket umiddelbart efter anvendelse, da
de kan blive ekstremt varme og veere arsag til
hudforbraendinger.

9. Sker ikke i elektriske ledninger. Det kan give
elektrisk stad og anledning til alvorlige uheld.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

33



/N ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til
produktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre,
at sikkerhedsforskrifterne for produktet ngje
overholdes. MISBRUG eller forsemmelse af at folge
de i denne brugsvejledning givne
sikkerhedsforskrifter kan feore til, at De kommer
alvorligt til skade.

ENCO007-7

VIGTIGE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

FOR AKKU

1. Lees alle instruktioner og advarselsmaerkater pa
(1) akku opladeren, (2) akku og (3)
produktet,som anvender akku.

Lad vaere med at skille akkuen ad.

Stop straks brugen, hvis driftstiden er blevet

staerkt afkortet. Fortsat anvendelse kan resultere

i risiko for overophedning, forbraendinger og

endog eksplosion.

4. Hvis De har faet elektrolyt i gjnene, skal De
straks skylle den ud med rent vand og
ojeblikkeligt sege laegehjeelp. | modsat fald kan
De risikere at miste synet.

5. Ver papasselig med ikke at komme til at
kortslutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
som for eksempel sem, monter og lignende.

(3) Udsazet ikke akkuen for vand eller regn.

wnN

Kortslutning af akkuen kan vare arsag til en
kraftig egning af stremmen, overophedning,
mulige forbraendinger og endog maskinstop.

6. Opbevar ikke maskinen og akkuen pa steder,
hvor temperaturen kan na op pa eller overstige
50°C.

7. Lad vare med at brande akkuen, selv ikke i
tilfelde, hvor det har lidt alvorlig skade eller er
fuldstaendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forseger at brande den.

8. Lad vaere med at braende akkuen eller udsatte
det for stod.

9. Anvend ikke en beskadiget akku.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

Tips til opnaelse af maksimal akku-levetid

1. Oplad altid akkuen, inden den er helt afladet.
Stop altid veaerktejet og oplad akkuen, hvis det
bemaerkes, at maskineffekten er dalende.

2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved en rumtemperatur pa 10°C —
40°C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele af,
inden den oplades.

4. Oplad akkuen en gang hver sjette maned, hvis
den ikke anvendes i et langere tidsrum.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

A\ FORSIGTIG:

» Veer altid sikker pa, at veerktgjet er afbrudt og akkuen
fiernet, inden De justerer eller kontrollerer funktionen af
veerktgjet.

Montering og afmontering af akkuen (Fig. 1)

/\ FORSIGTIG:

« Sluk altid for vaerktgjet, inden De installerer eller fijerner
akkuen.

* Hold godt fast i vaerktejet og akkuen, nar akkuen
installeres eller fjernes. Forssmmelse af at holde
maskinen og akkuen fast kan bevirke, at de glider af
haende med beskadigelse af maskinen og akkuen og
tilskadekomst til folge.

For at fierne akkuen, skal man skyde den fra veerktgjet,
idet man skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.
For at installere akkuen, skal man seette tungen pa
akkuen ud for rillen i huset og skyde den pa plads. Saet
den hele vejen ind, sa den lases pa plads med et lille klik.
Hvis den rede indikator pa oversiden af knappen er
synlig, betyder det, at den ikke er helt last.

A\ FORSIGTIG:

» Seet altid akkuen helt ind, s& den rede indikator ikke
kan ses. Hvis den ikke er sat helt ind, kan den ved et
uheld falde ud af veerktejet, hvorved omkringstaende
eller De selv kan komme til skade.

» Saet ikke akkuen i med magt. Hvis akkuen ikke glider
nemt pa plads, betyder det, at den ikke seettes korrekt
i

AEndring af matricens position (Fig. 2)
Matriceholderens position kan aendres 360°. Ga frem
som felger, nar den skal andres.

1. Lasn lasemgtrikken med den medfelgende nagle.

2. Traek matriceholderen et stykke ud og drej den til den
gnskede arbejdsposition.

3. Spaend lasemgtrikken for at lase den i den @nskede
position.

Der er fire faste positioner i 90° spring: 0°, 90° venstre og

hajre og 180°. For at placere matricen i en af disse

stoppositioner:

4. Lesn lasemetrikken med den medfglgende nagle.

5. Treek matriceholderen en smule ud og tryk den en
smule ned, mens den drejes til den @nskede position.
Matriceholderen vil falde i hak i en af de enskede
stoppositioner.

6. Drej matriceholderen en smule for at kontrollere, at
den er last i den gnskede position.

7. Speend lasemetrikken for at lase matriceholderen fast.

Tilladt skaeretykkelse (Fig. 3)

Tykkelsen af det materiale, der skal skeeres, afhanger af
selve materialets brudstyrke. Rillen pa matriceholderen
fungerer som maler for tykkelsen af den tilladte
skeeretykkelse. Forsgg ikke at skeere i noget andet
materiale, der ikke passer ind i denne not.

Snitlinje

Rillen i matriceholderen viser skeerelinjen. Dens bredde
er lig skaerebredden. Saet rillen pa linje med skeerelinjen
pa arbejdsemnet, nar der skaeres.



Afbryderanvendelse (Fig. 4)

/\ FORSIGTIG:

Inden akkuen saettes i maskinen, skal man altid
kontrollere, at skydeknappen fungerer ordentligt og
returnerer til “OFF”-stillingen, nar bagenden af
skydeknappen trykkes ned.

Kontakten kan lases i “ON"-stillingen for at gere det
nemmere for brugeren ved leengere tids brug af
maskinen. Veer forsigtig, nar maskinen lases i “ON"-
stillingen, og hold godt fast i maskinen.

For at starte maskinen, skal man skyde skydeknappen
mod stilling “I (ON)". For kontinuerlig brug skal man
trykke pa forsiden af skydekontakten for at lase den.

For at stoppe maskinen, skal man trykke pa bagsiden af
skydekontakten og derefter trykke den mod “O (OFF)’-
stillingen.

Indikatorlampe med multifunktion (Fig. 5)
Indikatorlamperne sidder to steder.
- Akku-udskiftningssignal
- Nar akku-effekten er naesten opbrugt under
anvendelsen, vil den rede lampe lyse, og maskinen
stopper gjeblikkeligt. Skift akkuen ud med en fuldt
opladet akku, nar den rgde lampe lyser.

- Funktion for hindring af utilsigtet genstart

- Selv hvis akkuen seettes i maskinen med
skydeknappen i “I (ON)"-stilling, vil maskinen ikke
starte. P& dette tidspunkt blinker lampen langsomt,
hvilket viser, at funktionen for hindring af utilsigtet
genstart er aktiveret.

- For at starte maskinen, skal man fegrst skyde
skydeknappen mod “O (OFF)”-stillingen og derefter
skyde den mod “I (ON)"-stillingen.

SAMLING

/\ FORSIGTIG:
» Sprg altid for at veerktgjet er slukket, og at akkuen er
taget ud, for der udferes noget arbejde pa veerktgjet.

Fjernelse og installation af stemplet og matricen
(Fig. 6,7, 8 og 9)

Udskift altid stempel og matrice samtidigt. For at fierne
stemplet og matricen, skal man Igsne lasemgtrikken med
ngglen. Fjern matriceholderen fra maskinen. Benyt
unbrakongglen til at lasne boltene, som holder matricen
fast. Fjern matricen fra matriceholderen.

Lgsn skruen, der holder stemplet fast, med
sekskantngglen. Traek stemplet ud af stempelholderen.

For at installere stemplet og matricen, skal man szette
stemplet ind i stempelholderen, saledes at rillen i
stemplet vender mod skruen. Stram skruen for at
fastgere stemplet. Monter matricen pa matriceholderen.
Stram boltene for at fastgere matricen.

Installer derefter matriceholderen saledes, at stemplet
seettes ind gennem hullet i matriceholderen. Spezend
lasemeatrikken for at lase matriceholderen fast. Nar
stemplet og matricen er udskiftet, smeres de med
maskinolie, og maskinen keres i et stykke tid.

BETJENING

Forhandssmegring

Bestryg skeerelinjen med maskinolie for at forleenge
stemplets og matricens levetid. Dette er seerlig vigtigt,
nar der skeeres i aluminium.

Skaremetode (Fig. 10)

Hold maskinen saledes, at matricen er i en ret vinkel
(90°) pa det arbejdsemne, der skeeres. Bevaeg maskinen
jeevnt i skeereretningen.

Udskeeringer (Fig. 11)

Udskaeringer kan laves ved at man ferst abner et rundt
hul med en diameter pa over 21 mm, hvor matricen kan
seettes ind.

Skeering i bolgeblik eller trapezblik (Fig. 12 og 13)
Seet matricen i en position, sd& den vender mod
skaereretningen bade nar der skeeres i en ret vinkel og i
en vilkarlig vinkel til rillerne i belgeblik eller trapezblik.

Hold altid maskinhuset parallelt med rillerne  med
matricen i en ret vinkel (90°) pa skeerefladen som vist pa
illustrationen.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

« Kontroller altid, at vaerktgjet er slaet fra og at akkuen er
fiernet, inden De udferer inspektion eller

vedligeholdelse.

» Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning,
deformering eller revner.

Udskiftning af kulbgrsterne (Fig. 14, 15 og 16)
Tag kulbgrsterne ud og efterse dem med jeevne
mellemrum.  Skift dem ud, nar de er slidt ned til
graensemeerket. Hold kulbgrsterne rene og i stand til frit
at glide ind i holderne. Begge kulbgrster skal udskiftes
samtidigt. Anvend kun identiske kulbgrster.

Saet den gverste ende af en keervskruetraekker ind i rillen
pa maskinen og fiern holderdaekslet ved at lafte det op.

Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulbgrsteholderdeekslerne. Tag de slidte kulbgrster ud,
seet de nye i, og fastger derefter

kulbgrsteholderdaekslerne.

Seet holderdeekslet tilbage pa plads pa maskinen.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ber reparation, vedligeholdelse og
justering kun udferes af et Makita Service Center med
anvendelse af original Makita udskiftningsdele.

EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

+ Det felgende tilbeher og ekstraudstyr er anbefalet til
brug med Deres Makita veerktgjet, der er beskrevet i
denne brugsanvisning. Anvendelse af andet tilbehgr
eller ekstraudstyr kan wudgere en risiko for
personskade. Anvend kun tilbehar og ekstraudstyr til
det beskrevne formal.

Hvis De har behov for yderligere detaljer om dette
tilbehgr, bedes De kontakte Deres lokale Makita Service
Center.

» Matrice

 Stempel

+ Sekskantnggle

* Nggle 32

* Original Makita-akku og oplader

BEMARK:

* Nogle ting pa denne liste kan vaere inkluderet i
veerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan veere
forskelligt fra land til land.
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ENG905-1
Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau
overensstemmelse med EN60745:

Model BJN160
Lydtryksniveau (Lya): 72 dB(A)
Usikkerhed (K): 3 dB(A)
Stgjniveauet under arbejde kan overstige 80 dB (A).
Model BJN161
Lydtryksniveau (Lpa): 73 dB(A)
Usikkerhed (K): 3 dB(A)
Stgjniveauet under arbejde kan overstige 80 dB (A).
Baer horevaern

bestemt i

ENG900-1

Vibration
Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Model BJN160

Arbejdsindstilling: klipning af plademetal
Vibrationsafgivelse (ap): 7,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model BJN161

Arbejdsindstilling: klipning af plademetal
Vibrationsafgivelse (ap): 6,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
» Den angivne vibrationsemmisionsveerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne et vaerktaj med et andet.
» Den angivne vibrationsemmisionsvaerdi kan ogsa
anvendes i en preliminger eksponeringsvurdering.

/N ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
veerktgjet kan veere forskellig fra den erklaerede
emissionsveerdi, afhaengigt af den made, hvorpa
veerktgjet anvendes.

« Serg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske
brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i
brugscyklen, som f.eks. de gange, hvor veerktgjet er
slukket og nar den kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).
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ENH101-16
Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklaering
Vi, Makita Corporation, erklaerer, som den ansvarlige
fabrikant, at det (de) felgende Makita vaerktgj:
Maskinens betegnelse:
Akku-pladestanser
Model nr./ Type: BJN160, BJN161
er af serieproduktion og
Er i overensstemmelse
direktiver:

2006/42/EC
og er fremstillet i overensstemmelse med de fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:

EN60745
Den tekniske dokumentation opbevares af:

Makita International Europe Ltd.

Teknisk Afdeling,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

med de europaiske

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



EAAHNIKA (ApXIkég 0dnyieg)

Mepiypagn yevikig droyng

1 Koupi 11 Kuhidpevog BIaKOTITNG 23 MAeupikn 6yn

2 KOKkIvn évdeign 12 EvdeiKTIKA Auyvia 24  Kupatogldng f Tpatredoeidng

3  Kooéra pmrarapiag 13 EAKwTApag Aapapiva

4 ZmApiypa eAiKwTApa 14 MmouAévia 25 H koTrTIKr) KEQOAR va gival

5 MNagipdad acpdaAiong 15 E&aywvikd KAeIdi opBoywvia (90°) oTnv emTipaveia

6 XoAdpwpa 16 EykpouoTApag TT0U Ba KOTTEI.

7 KAedi 17 Zmpiypa eykpouoTtripa 26 Xnuadi opiou

8  MeTpnTAg yia avoeidwTo 18 Bida 27 Kd&Auppa KOTTaKIOU OTnpiydaTog
atadAi: 1,2 mm (3/64") 19 Zoigte 28 KaroaBidl

9  MeTpnTAg yia pOAAKS aTGGAL: 20 Kdarown 29 Karrdki BAkng kapBouvakiou
1,6 mm (1/16") 21 Kot ywVIOoKd PE TIG aUANOKES

10 Eykotm 22 Kot kaBeTa pe TIG aUAAKES

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTéAo BJN160 BJN161
ATOGN péxpr 400 N/mm? 1,6 XIN16 ga 1,6 XIM16 ga
MEy. IkavoTNTEG KOTTAG AToAAI péxpr 600 N/mm? 1,2 xiIN18 ga 1,2 xiN18 ga
Ahoupivio péxpl 200 N/mm? 2,5xIN12 ga 2,5 x1IN12 ga
E¢wTepIknA akpn 50 xIA 50 xIA
EAayiotn akTiva KoTIfg
Eowrtepikn akun 45 xIA 45 xIA
Aladpopég avd AeTrTo (Aetr) 1.900 1.900
2UVOAIKO PRKOG 313 xIA 313 xIA
KaBapé Bapog 2,1 Xyp 2,2 Xyp
OvopaoTikn Tédon D.C.144V D.C.18V

* NOyw TOU  OUVEXOMEVOU  TTPOYPAMMOTOG  TTOU
epapudlouPe yia €peuva KAl QVATITUEN, Ta TEXVIKA
XOPOKTNPIOTIKA OTO TTAPOV  EVIUTIO UTTOKEIVTOI O€
ahhayr| xwpig TTpoeidoTroinan.

* Ta TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA Kal n KaoETa JTratapiag
UTTOpPEi va dlIa@EéPouV aTré Xwpa OE XWPa.

* Bapog, pe Kaofra pratapiog, oUMQWVA  PE  Tn
diadikaaia EPTA 01/2003

ENE037-1
Mpoopifépevn xpnon

To unxavnua TTPOOPICETAI YIa TNV KOTTF) aToOACAQNapivag
Kal avogeidwTtng atgaloAapapivag.

GEA010-1
Fevikég TTPOEISOTTOINCEIG AOPAAEIAG VIO TO NAEKTPIKO
epyaAeio

/\ MPOEIAOMOIHEH  AiaBdote  6Aec  Tig
mwpoeIdomoinoelg ao@aAgiag kal 6Aeg TiIg odnyieg. H
un TAPNON TwV TTPOEIBOTIOINCEWY Kal OdNYIWV EVOEXETAI
va kataAngel oe nAekTpoTrAngia, Tupkayid ri/kalr copapod
TPOAUMOATIOUO.

DuAGgTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINTEIG KAl TIG 0BNYiES Yia
MEAAOVTIKNA TTOPATTOUTTA.

GEB028-2

MPOEIAONOIHZEIZ AZOAAEIAZ A TO
ZOYMIMOWAAIAO

1. Kpartdre 10 pnxdvnua otadepd.

2. Ao@aAioTE TO KOPUATI EPYaACiag KAAd.

3. Kpardre 1o Xépla O0OG MPOKPIG Ommd KIvOUpEVA
Hepn.

4. AiXpég kai piovidia ammdé To KOUUATI £pyaciag
eival aixunpd. Popdre yavria. AKOUN CUVIOTATE
Vo QOPATE TTATTOUTOIA UE TTaXIEG OOAES yia va
ATTOQUYETE KATTOIO TPAUMATIOUO.

5. Mnv a@AVveTE TO PNXAvNUa TTAvw oTa Trpiovidia
TOU KoppaTtiod. AAAIwWG ptropei va TTPokAnBei
{nuId OTO pnXAavnua.

6. Mnv oa@nvere TO MNXAvnua va  AEITOUPYEI.
XpNOIYOTIOIEITE TO HNXAvnpa poOvo OTav To
KPOTATE.

7. TNdAvTtoTe va TTOTATE KA.

Na eioTe giyoupol 611 kaveig dev BpiokeTal ard
KATW o0g OTaV XPNOIUOTIOIEITE TO PNXAvNUa O€
WnAég Béoeig.

8. Mnyv ayyileTe TOV EYKPOUOTAPA, TOV EAIKWTAPA A
TO TEUAXIO EPYAOiAg AUEOWG META aATMO TNV
oAokApwon Tng epyaoiag, evOEXeTal va gival
€8aIPETIKA BePPA Kal va TTPOKAAECOUV EyKaupa
oT0 &éppa oag.

9. ATmo@eUyeTe va KOBETE nNAEKTPIKG KAAwdia.
Mrtropei va rpokaAéoel ooBapr nAekTpotrAngia.

®YAAZTE TIZ OAHIIEZ AYTEZ.
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/\ NPOEIAOMNOIHEH:

MHN emiTpéyete oTnVv dveon 1| oTnV £§0IKEiwWON oag
ME TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTAONKE ATTd ETTAVEIANMMEVN
XPAON) VA QVTIKOTAOTACEI TNV QUCTNPR THPNON TWV
KavOvwv ao@aleiag Tou rapovrog epyaleiou. KAKH
XPHZH n apéAeia va akoAOUBNOETE TOUG KAVOVEG
Ao @AAEIOG TTOU BIATUTTWVOVTAI C’aUTO TO EYXEIPiIdIO
odnyIwv PTTopEi va TTPoKaAéoel coBapod TTPOCWITIKO
TPAUMATIOMO.

ENCO007-7

ZHMANTIKEZ OAHIIEZ A THN AZ®AAEIA
A THN KAZETA MIMNATAPIAZ

1.

Mpiv XPNOIMOTIOINCETE TNV KOOETA UTTATAPIOAG,
SlaBdoTe OAeg TIG 0dnyieg Kal ONMEIWOEIG
mpopUAagng (1) oTtov @opTioTH pTrarapiag, (2)
otnv pmarapia  kar (3) oTo TPOIGV  TTOU
XPNOIYOTIOIEI TV pTTaTApPIA.
Mnv ATTOCUVOPHOAOYHOETE
pTTaTapiog.
Av o xpo6vog Asitoupyiag €xel yivel utrepBoAikd
oUVTOHNOG, OTAMATAOTE OpEéCWG Tn AsiToupyia.
AANNIGG, pTTOpEil Va €XEl WG aTToTEAEOopa Kiviuvo
utrePBEppavong, mIBavd eykaUpaTa 1 akOun Kol
£xpngn.
Av nAeKTPOAUTNG PTTEI OTA PATIA OOG, SETTAUVETE
TO HE KABapO veEPOS Kal NTAOTE IATPIKN PPOVTIda
apéows. AAAIWG, PTTOPET va £XEI WG ATTOTEAET U
amwAsia TG 6pacng oag.
Mn BPaXUKUKAWVETE TNV KOCETA PTTATAPING:
(1) Mnv ayyilete Toug TOAOUG ME OTIBATIOTE
ayWYIHOo UAIKO.
(2) Amo@elyeTe va amoBnKeUETE TNV KAGETA
pTratapiog péoa oe éva doxeio pagi pe aAAa
HETOAAIKG  QVTIKEIJEVA  OTMWG  KAPQId,
VOMioHaTA, KATT.
Mnv £kBéTe TNV KAOETA PTTATAPIOG OTO VEPO
1 o Bpoxi.
Eva BpaxukUkAwpa pITOTOPIOG UTTOPEi  va
TPOKOAETEI HEYAAn pon pelpaTOG,
utrepBépuavon, IBAVA E€yKAUPOTA OKOMN KOl
oofBapn BAGRnN.
Mnv amroOnkeUeTe TO €pyaAEio Kol TRV KOOETA
pTTatapiog o€ Torofecieg 61TTOU N BepuoKkpacia
HUTTOPEi va @Tdcel | va §erepdael Toug 50°C.
Mn KaiTe TNV KAOETO PTTATAPIOG OKOMN KAl €4V
€xe1 oofapn {nuId N gival evieAwg @Bappévn. H
KOOETO UTTOTAPIOG UTTOPEI va EKpaAyEi oOTnNV
PWTIA.
MpooéxeTe va pn PigeTe KATW N XTUTTAOETE TNV
pTTarapia.
Mnv XpNOIUOTIOIEITE PTTATOPIO TTOU €XEI UTTOOTEI
{npia.

™mv KOOoETO

(3)

®YAAZTE TIZ OAHTIEZ AYTEZ.

ZupBoulAég yia diatApnon PEyioTng Jwng
HTTaTapiag

1.
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DopTifeTe TNV KACETA PTTATAPIOG TIPIV OTTO TNV
TAARPN ATTOQOPTION TNG.

MdvroTe oTAPATATE TNV A&ITOUPYid TOU EpyaAeiou
KOl (POPTIJETE TNV KACGETA pTTATApPiag OTOV
TTOPATNPEITE PEIWPEVN I0XU EpyaAEiou.

Moté pupnv  emavo@opTifeTe
POPTICUEVN KATETA UTTOTOPIOG.
Ymeppoprion peiwvel TRV wW@EAIN JwhA Tng
pTTaTapiag.

Na @optilete TNV KaofTa pTTATAPiOG OF
Beppokpacia dwpariou, dnAadn otoug 10°C —
40°C. ApnoTte piIG Bgpun Kao€Ta PITATOPIOG VO
KPUWOEI TIPIV TNV QPOPTIOETE.

®DopTioTE TNV KACETA PTTATAPIOG Hia POPa KABE
€81 piveg €av Bev TN XPNOIUOTIOIEITE YIO HEYAAN
XPOVIKR Trepiodo.

HId  TTARPWG

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

/\ NPOZOXH:
* Na @povrifete TTAVTQ yia TNV OTTEVEPYOTTOINCN TOU

epyalgiou Kal TNV a@aipeon TG KOOETAG UTTATOPIAG,
TPIV  aTré  OTTOIadNTTOTE
AeIToupyiag Tou.

puBuion R éAeyxo TNg

TotroBéTnon N aPaipedn TNG KACETAG PTTATAPIAG
(Eik. 1)

A\ NPOXOXH:

MdavToTe va ofrfvete To epyaleio TIpIV TOTTOBETATETE 1
APAIPECETE TNV KACETA PTTATAPIOG.

KpatAoTe 10 gpyaAeio kol TNV KAGETA UTTOTAPiAG
oT0Bepd KATd TNV TOTOBETNON N aQaipeon Tng
KOOETOG MTTATAPiag. Av Oev KPATATE TO €PYOAEio Kal
TNV Kao€ta ptrartapiag oTaBepd ptopei yAioTpricouv
atré Ta xépla oag Kal va TTpokAnBei BAGBN oTo epyaleio
Kai
TPAUNATIOPOG.

TNV KOOETO  PTTOTAPIOG KAl TTPOCWTTIKOG

MNa va agaipéoete TNV KaoETa pytrartapiag, oNoBnaTe TNV
atrd 1o €PYAAEIO EVW) OUPETE TO KOUWTIi OTO UTTPOCTIVO
HEPOG TNG KATETOG.

MNa

va TOTTOBETACETE TNV KAOETa  PTTATOPIOG,

€uBuypapPioTE TN YAWOOQ OTNV KAOETA YTTATaPIag YE TNV
aUAaka oTnv uTtodoxn kal oAloBraTe Tn oTn Béon Tng. Na
TNV TOTTOBETEITE TTARPWG PEXPI va ao@alioel aTn Béon
NG, YEYOVOG TToU UTTOdEIKVUETAl UE €VO XOPAKTNPIOTIKO
nxo. Av ptopeite va Oeite TNV KOKKIvn £vOeign oTnv
ETTAVW TTAEUPG TOU KOUUTTIOU, BEV £XEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

A\ NPOXOXH:

Na TotroBeteiTe TTAVTO TNV KAGETA PTTOTAPIAG TTARPWG
UEXPI va unv BAETTETE TNV KOKKIVN €vOEIEn. Ze avTiBeTn
TIEPITITWON, MTTOPEl va Tréoel katd AdBog améd ToO
epyaheio
TIOPEUPIOKOUEVO.

Mnv ToTTOBETEiTE TNV KOOETA PTTOTAPIAg ME Bia. Av n
Kaoéta OV
TOTTOBETNHEVN CWOTA.

Kal  va Tpauparioel €06¢ 1 KAToIoV

EIOEPXETAl  PE  EUKOAia, Oev  eival

AAAayR Tng Béong eAikwtApa (EIk. 2)
H 6éon Tou oTtnpiypartog eAikwTApa PTToPEi va aAAGEEl

katé 360°.

Na va Tnv oM\dagete, ouvexiote OTTWG

TIEPIYPAQPETAI OTN CUVEXEIQ.
1. XahapwaoTe 10 TTAgIPGd ao@AAIong Pe TO KAEIDI TTOU

2.

3.

TTapEXETAL.

TpaBngTe Aiyo To OTAPIYHO EAIKWTAPA KAl TTEPIOTPEYTE
TO OTNV €mBOUNNT B€0n yia AsiToupyia.

2@iTe TOo TTAgIuad ao@aAiong yia va ao@aliceTe TO
oTAPIYUO EANIKWTAPO aTNV €mOUUNTH B€0n.

YTmdapyouv Téooepa BeTikd oTom oe k@Bt 90°: 0°, 90°
apioTepd kal 8e€id kai 180°. Ma va ToTTOBETAOETE TOV
eANIKWTAPA 0€ OTTOI0BATIOTE ATTO AUTA Ta BETIKA OTOTT:

4.

XahapwoTte 10 TTagIuad ac@aAiong pe 1o KAeIdi TTou
TTapEXETAL.



5. TpaBngte Aiyo 1o OTAPIypa €AIKWTAPA Kal TTATAOTE
eAA@PA eV TO TIEPIOTPEPETE OTNV €MOUUNTA Béon. To
oTApIyda eAKwTApa Ba aogalioel oe pia atmméd TIg
B¢aeig BeTIKOU OTOTT, OTTWG ETTIBUEITE.

6. MepioTpéwTe Aiyo TO OTAPIYUO €AIKWTAPO yia va
BeBaiwbeite OTI £xel aoaAioel OeTikG aTn BEon TOU.

7. Z@igre TOo TTAgIUAdI ao@AAIoNG yia va ao@QaAiCETE TO
oTAPIYHa eAIKWTAPA.

EmiTpemTé Ta)0g KOTNAG (EIK. 3)

To mdyog Tou UAIKOU TToUu Ba KOTTEl e¢apTaTal amd TNV
ekTaTiky dUvapn Tou idlou Tou UAIkoU. H auAaka oTo
OTAPIYHO EAIKWTAPO EVEPYEI WG METPNTAG TTAXOUG YIa TO
EMTPETITO TTAXOG KOTIAG. Mnv €TIXEIPACETE va KOWETE
oT1roiodATToTE UAIKG dev TaIPIAdel o€ auTr TNV aUAaKa.
Fpappn kotrng

H eykomj oTo oOTApiyda eAikwtApa utodeikvUel Tn
ypappn kotng. To TAGTOG TnG eival ioo pe To TTAGTOG
KOTTAG. Kat& Tnv KOTIA, EUBUYPAUUIOTE TNV EYKOTTA WE TN
YPOUMNA KOTTAG OTO TEUAXIO EPYATiag.

Aeiroupyia S1akomn (Eik. 4)

A\ NPOXOXH:

Mpiv BdAeTe TNV pTmatapia oTo €pyoAeio, va eAEyXETE
TAvToTE OTI 0 KUNIOUEVOG OIOKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
owoTd Kal emMoTpéPel oTn Béon “OFF” 61av miéleTe TO
oW PEPOG TOU KUNIOPEVOU DIOKATTTN.

O diokéTTNG pTropei va acealiotei otn Béon “ON”
mpog dlgukdAuvan Tou  xeipiotTh  otn  didpkela
TapateTapévng xpnong. Na e€ioTe TTpooeKTIKOi OTOV
ao@aAifete To epyaAeio otn Béon “ON” kal va KpaTaTe
10 epyaAeio oTaBepd.

MNa va ekivoeTe Tn Aeimoupyia Tou epyaAeiou, oNaBnaTe
ToV KUMIGpEvo diakoTrTn otn Béon “I (ON)”. MNa ouvexn
AeiToupyia, TTIECTE TO PTTPOOTIVO PEPOG TOU KUAIOUEVOU
SIOKOTITN YIa VO TOV OOPANITETE.

lMa va oTapatroel To epyaAeio, TECTE TO TTIOW PEPOG TOU
KUNIOpEVOU BIOKOTITN Kal KATOTTIV OAIoBRoTE Tov aTn Béon
“O (OFF)".

EvdeikTiki Auxvia pe TrToAAaTrAR AsiToupyia
(EIk. 5)
O1 evdeIKTIKEG AuXVieg eival ToTToBeTNUEVEG O dUO BETEIG.
- ZApa aAAayng pIraTtapiog
- Otav n evépyela TnG MTTaTAPIOG  EXEl  OXEDOV
€€avtAnBei katd@ Tn Aerroupyia, avaBel n o KOKKIvN
Auyvia kai OIOKOTITETONI apéowg N AeiToupyia Tou
epyakeiou. Otav  avawer n  kOkkivn  Auyvia,
QVTIKOTAOTAGTE TNV UTTatopia  PE I TTARPWG
@OPTICUEVN PTTOTApIA.
- AgiToupyia aTTOQUYRG TUXAIOG ETTAVEKKIVNONG
- Ak6ua kI av n ptatapia €xel ToTToBETNOEi  OTO
epyaAeio kal 0 KUNIGPEVOG BIOKOTITNG BPioKeTaI OTN
0¢on “I (ON)”, n Aeiroupyia Tou epyaAeiou dev EekIva.
Twpa, n evOelKTIKA Auxvia avaoofrivel apyd Kai
autd onuaivel 8TI N A€IToupyia aTTOQUYAG Tuxaiag
€KKivnong €ival o€ Aeitoupyia.
- Na va gekivioeTe TN AgiToupyia Tou epyaleiou, TTpWTa
oANioBAoTE TOV KUAIBUEVO diakdtrTn otn Béon “O
(OFF)” ka1 katémmiv oAioBroTe Tov otn Béon “I (ON)”.

ZYNAPMOAOIHZH

A\ NPOsOXH:

* MavTote BeBaiwveaTe OTI TO epyaheio gival aBnoTo Kal n
KOOETO  pTTaTopiag €Xel oQaIpeBei TTpIV  EKTEAECETE
KATTOIO EPYaCia OTO EPYOAEiO.

A@aipegon 1} TOTTOBETNON TOU EYKPOUCTHPA Kal
eAMikwThpa (EIk. 6, 7, 8 ka1 9)

Na avTIKaBIoTaTE TOV £YKPOUOTAPA KOl TO EAIKWTAPA WG
glvoho. Tia va oQaIpéOETE TOV EYKPOUOTAPO  Kal
eNKwTAPA, XOAAPWOoTE TO TTAgINAdI aoPAAioNg pE TO
KAEIDi. A@aipéoTe TO OTAPIYHO €AIKWTAPO amd TO
epyaAigio. XpnolpoTroiInoTe TO €§aywvikOd KAEIBi yia va
XOAOPWOETE  TA  UTTOUAGVIO TIOU  ag@aAifouv  Tov
EANIKWTAPA. AQaIPETTE TOV EAIKWTAPA OTTO TO OTAPIYHO
eAIKWTAPA.

XpnoiyoTtroinoTe To €§aywVIKO KAEISI yia va XaAAPWOETE
N Bida TTou ao@aliel Tov eykpouaTipa. TpafRgTe Tov
£YKPOUOTHPO aTTé TO OTHPIYUO EYKPOUCTHPA.

MNa va TOTTOBETACETE TOV EYKPOUCTAPA Kal EAIKWTAPA,
€IOAYETE TOV EYKPOUOTHPA OTO OTAPIYHA E€YKPOUCTAPa
WOTE N EYKOTT) OTOV €YKPOUOTAPA va €ival OTPAUPEVN
mpog Tn Bida. Z@igte Tn Bida yia va aoc@alioere TOV
eykpouoTpa. TomoBeTOTE TOV €AIKWTAPA aTmd TO
oTAplyda eAlkwTApa. Z@igTe Ta  PmOUAdvia yia  va
ao@alioETe TOV EAIKWTAPA.

MeTd, TOTTOBETAOTE TO OTAPIYMA EAIKWTAPA OTO EPYAAEio
WOTE 0 EYKPOUCTNPAG Va EXEl EI0aXDOEi yEoa amd Tnv ot
oTo OTAPIYHa eAlkwTApa. Z@igTe TO TTAgINGdI ao@daAiong
ylo va oo@oAioeTe TO OTAPIyMa  eAIkKwTApa. A@ou
TOTTOBETACETE §avA TOV EYKPOUOTAPA KOl EAIKWTAPQ,
NITTAVETE Ta pE AGdI pnxavig kal B€oTe To epyaAeio o€
AeiToupyia yia Aiyo.

AEITOYPTIA

MpoAitravon

EmkoAOWTE TN YpapUAR KOTTAG pE AGdI pnxavAg yia va
augroete TN didpkeia {wRG AEIToupyiag Tou yKpouaTrhpa
Kol eAIkwTApa. AuTé gival 18I0iTEPA ONUAVTIKG OTaV
KOBeTE ahoupivio.

MéBodog kotriig (Eik. 10)

Kpatiote 10 €pyoAeio wWoTe n KOTTIKA KEPOAR va
Bpioketal og opBA ywvia (90°) pe 10 TEPdyIo epyaoiag
Tou Ba kotrei. MeTaKIVAOTE TO €pyaAgio olyd TTpog TNV
KaTelBuvon KOTTAG.

Artrokotrég (Eik. 11)

MTopeite  va  ONUIOUPYAOETE ATTOKOTTEG OV TTPWTA
QVOIgETE pIa OTPOYYUAR OTTA pE JIGUETPO dvw Twv 21
XINOOTWYV, PECO OTNV OTToia UTTOPEITE VO TOTTOBETAOETE
TNV KOTITIKA KEQOAR.

Kot} KupaToe1dwy i Tpatredoeidwyv Aapapiviv
(Eik. 12 ka1 13)

TommoBeTAOTE TN B€ON EAIKWTAPA PE TPOTTO WOTE va gival
oTpapPévn TTPOG TNV KaTeUBuvon KOTTAG, éTav yivetal
KOTTA O€ ywvia ) KABETa OTIG EYKOTTEG O€ KUPOTOEIOEIG I
TpatefoeIdeiG AAPaPIVEG.

Na kpatdre mavia 10 BaCIKG TUAPA Tou €epyaleiou
TapGAANAQ TTPOG TIG EYKOTTEG, ME TNV KOTITIKA KEPOAR O€
opBn ywvia (90°) wg TPog TNV eM@PAVEIR KOTTAG, OTTWG
QATTEIKOVIETAI OTNV EIKOVA.

ZYNTHPHZH

/\ NPOZOXH:

* Na @povrifete TTAvTO yia TNV OTTEVEPYOTTOINCN TOU
€PYOAEiOU KOl TNV OaQAipedn TnG Kao€Tag Prrarapiag
TIPIV ETTIXEIPNOETE OTTOIOVOATIOTE EAEYXO 1) OUVTAPNON
TOU epyaAeiou.
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* Mnv xpnoipotroigite TToTé Bevdivn, TeTpeAaikd aiBépa,
OI0AUTIKG, aAKOOAN 1 TTapOpoIEG ouaieg. EvdéxeTal va
TIPOKANBEI ATTOXPWHATIOPOG TTAPAPOPPWAN A PWYHEG.

AvTikatdoTaon Twv kappouvakiwv (Eik. 14, 15
Kol 16)

Agaipeite Kol EAEYXETE TA  KOPPOUVAKIO  TAKTIKG.
AvTikaBioTdTe 61OV PBapOUV pEéXPI TO ONuAdI opiou.
Alatnpeite T kapPBouvakia kaBapd kol eAelBepa va
yAioTpoUv oTIg Brjkeg. Kai Ta dUo KapBouvdkia TTPETTEl va
avTikaBioTavral  Tautdxpova.  XPnoIPOoTIoIEiTE  POvOo
KapBouvakia idlou TUTTOU.

TotmroBetOTE TNV AKPN €vOG TTAGKE KaTtoaBidiol péoa
OTNV EYKOTTA) TOU €PYAAEiOU Kal ONKWOTE TO KAAUPPQ
KatrakioU oTnPiypaTog yia va To BYAAETE.

XpnoiyotroinoTte €va katoafidl yia vo aQaipECETE TO
KOTTAKIO TV BNKwv KapBouvakiwy. BydAte Ta @Bapuéva
KOPBOUVAKIQ, TOTTOBETAOTE Ta VEA KAl ACQOAIOTE Ta
KOTTAKIO TV BNKWY KapBOUVOKIWY.

TomoBetAoTE favd TO KAAUPpQ KaTTaKIOU OTNPiYHaTOG
aTo gpyaAeio.

Ma v diatripnon Tng AZPAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TTPOIGVTOG, ETTIOKEUEG, OTTOIAdNATIOTE GAAN cuvTApnon i
pUBuIoN TIPETTEl va ekTeAoUvVTal a1 Ta E¢ouaiodotnuéva
Kévtpa E&umnpétnong tng Makita, pe xprion mdvrote
avtaAakTikwy Makita.

NPOAIPETIKA EEAPTHMATA

A\ nPOsOXH:

* AuUTd Ta avTAAAOKTIKG f} TTPOCOPTAPATO GUVIGTWVTAI YIia
Xpnon pe 1o epyaAeio oag Tng Makita TTou TrepiypageTal
oTo eyxelpidlo autd. H xpAon omdrAmote AAwv
QVTOAGKTIKWY 1] TTPOCOPTNUATWY  PTTOpEl  va
TIOPOUCIGO0UV  KivOUVO  TpaupaTiopyol o€ GTopa.
XpnoIhoTToINoTE avIGAAGKTIKG 1) TTPOCAPTAPATA POVO
yla Tov KaBopIoPEVO OKOTTO.

Edv xpeiadeote BonBeia ) TEPICOOTEPEG AETITOPEPEIEG OE

ox€on ME auTA Ta avTAAAGKTIKG, PWTACTE TO TOTTIKO 0OG

Kévtpo Egutnpétnaong Tng Makita.

* EAkwTApag

« EykpouoTtrpag

» E¢aywvikd kA&1di

* KAeidi 32

« ['vAoia pTratapia kal opTIoTAG TNG Makita
MNAPATHPHZH:

* Mepikda aToIXEia otn ANiota uTTOopEi va

oupTepIAapBdvovTal 0T ouoKkeuaaoia epyaAEiou wg
aT@vTap e¢aptApata. Mopei va diagépouv avaoya pe
N XWpea.
ENG905-1
O6pufog
To TumKG A eTTiTredo peTpnuévou BopuBou kaBopileTal
olpewva pe To EN60745:
MovTtéAo BJN160
Z160pn Trieong Axou (Lya): 72 dB(A)
ABepaidtnTa (K): 3 dB(A)
H évraon Axou utio OUVOAKEG €pyaciag WTTOPEI va
utrepPBei Ta 80 dB (A).
MovTtéAo BJN161
Z160pn Trieong Axou (Lya): 73 dB(A)
ABepaidtnTa (K): 3 dB(A)
H évraon Axou utio OUVOAKEG €pyaciag WTTOPEI va
utrepPBei Ta 80 dB (A).
PopdTe WTONOTTISEG
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ENG900-1
Kpadaouoég
H oAk TR 8dévnong (dBpoicpa  TpI-agovikou
Siavuoparog) kabopideTal cuppwva pe To EN60745:
MovTého BIJN160
Eidog epyaciag: kot HETAAAIKWY QUAAWV
Kpadaouoi (a,): 7,0 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?
MovTéAo BJN161
Eidog epyaciag: KOt HETAAAIKWY QUAAWV
Kpadacuoi (ay): 6,5 m/s?
ABeBaiotnTa (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* H dnAwpévn TIPN eKTTOUTIAG KPASAOHUWY EXel METPNOET
oUu@wva PE TNV TTPOTUTIN PEBOBO BOKIPAG KOl UTTOPET
va xpnoiyotroinBei yia Tn guykpion evog epyaAEiou pe
GAAo.

* H dnAwpévn TiYA EKTTOUTIAG KPABACHWY JTTOPEi va
XpnoigotroinBei kal oTnv TTPOKATAPKTIKA agioAdynon
£kBeang.

/\ NPOEIAONOIHEH:

* H exTopTr) KPadaoHWY KATA TN XPrON TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou O€ TIPAYUOTIKEG OUVONAKEG UTTOPEl  va
Slapépel atrd TN dnAwpEVN TIPA EKTTOUTIAG avaAoya pe
TOV TPATTO XPrioNg ToU EpyaAEgiou.

PpovrioTe va AGBeTE Ta KATAAANAG PETPa TTPOCTAGTOG
Tou XelpioT PAoel utrohoylopou Tng €kBeong o€
TIPAYHOTIKEG OUVBNKEG Xpnong (AapBdvovrag utrown
OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwg Toug
XPOVOUG TToU To epYOAEio eival ekTOG AeiToupyiag Kai
étav BpiokeTal o adpavr Asitoupyia TTEpav Tou Xxpévou
EVEPYOTTOINONG).

ENH101-16
Mévo yia xwpeg TnG Eupwirng
AfRAwon Zuppoépewong EK
H Makita Corporation, wg o umelBuvog
KOTOOKEUAOTAG, BnAwvel 611 To/lta  ak6AouBo(a)

pnxavnua(ta) Tng Makita:
XapaKTNPIoPOG HNXAVAHOTOG:
ZoupTrowdAido ptratapiag
Ap. povtélou/ Tutog: BJN160, BJN161
eival v ogipd TTapaywyn Kai
Tupgop@wvovTal ME TIG okOAoubBeg Eupwiradikég
Odnyieg:
2006/42/EK
KQI KOTAOKEUAZovTal oUPQWVa PE Ta akdAouBa TTPOTUTTa
f €yypaga TuTroTroinong:
EN60745
To TeXVIKO TTANPO@OpPIaKS UAIKG BIaTnpEiTal aTro:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department (Texviké Turjpa),
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (AyyAia)

26.4.2012

e

Tomoyasu Kato
AlguBuvTAg
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



TURKGE (orijinal Talimatlar)

Genel goriiniigiin agiklanmasi

1 Dagme 11 Sdirgllt anahtar 22 Oluklara dik olarak kesme
2 Kirmizi gésterge 12 Gosterge lambasi 23 Yandan gorinim
3 Batarya kartusu 13 Lokma 24 Oluklu ya da trapezoid bigimli
4 Lokma tutucusu 14 Civatalar saglarin kesilmesi
5 Kilit somunu 15 Altigen anahtar 25 Kesme kafasi kesim yiizeyi ile
6 Gevset 16 Zimba dik agi (90°) yapmalidir.
7  Anahtar 17 Zimba tutucusu 26 Limitisareti
8 Paslanmaz gelik kesmek igin 18 Vida 27 Tutucu kapagi
mastar: 1,2 mm (3/64") 19 Sikistir 28 Tornavida
9  Yumusak gelik kesmek igin 20 Ustten goérinim 29 Firga yuvasi kapagi
mastar: 1,6 mm (1/16") 21 Oluklara aglI yapacak sekilde
10 GCentik kesme
OZELLIKLER
Model BJN160 BJN161
Celik en gok 400 N/mm? 1,6 mm/16 ga 1,6 mm/16 ga
Maks. kesme . 2
kapasiteleri Celik en gok 600 N/mm 1,2 mm/18 ga 1,2 mm/18 ga
Aliiminyum en gok 200 N/mm? 2,5mm/12 ga 2,5mm/12 ga
Dis kenar 50 mm 50 mm
Min. kesme capi -
I¢ kenar 45 mm 45 mm
Dakikada vurus (dak™") 1.900 1.900
Toplam uzunluk 313 mm 313 mm
Net agirlik 2,1kg 2,2 kg
Anma voltaji D.C.144V D.C.18V

» Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi,
burada belirtilen 6zellikler 6nceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

+ Ozellikler ve
degisebilir.

* EPTA-Prosediri 01/2003 uyarinca, batarya kartusu
dahil, agirlik

batarya kartusu Ulkeden (llkeye

ENE037-1
Kullanim amaci
Bu aletin kullanim amaci gelik ve paslanmaz celik sac
kesmektir.

GEA010-1
Genel Elektrikli Alet Giivenligi
A\ UYARIl Tim giivenlik uyarilanni ve tim
talimatlar okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.
Tldm uyarlan ve talimatlar ileride bagvurmak igin
saklayin.

GEB028-2

NIBLER GUVENLIK UYARILARI

1. Makinayi sikica tutun.

2. s pargasini saglamca tespit edin.

3. Donen pargalardan elinizi uzak tutun.

4. Is pargasinin kenarlari ve yongalari keskindir.
Eldiven kullanin. Ayrica yaralanmay! 6nlemek
icin, kalin tabanli ayakkabilar giymeniz de
tavsiye edilir.

5. Makinayl is pargasinin yongalarinin {zerine
koymayin. Aksi halde makinada ariza veya
probleme sebep olabilir.

6. Makinay! calisir halde birakmayin. Makinayi
sadece elinizde iken calistirin.

7. Yere her zaman saglam bastiginizdan emin olun.
Makinay! yiiksek yerlerde kullanirken, asagida
kimsenin olmadigindan emin olun.

8. Kullanimdan hemen sonra zimbaya, lokmaya
veya ig pargasina dokunmayin; c¢ok sicak
olabilirler ve cildinizi yakabilirler.

9. Elektrik kablolarini kesmeyin. Elektrik

carpmasiyla ciddi kazaya sebep olabilir.
BU TALIMATLARI SAKLAYIN.
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N\ UYARI:

Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca kazanilan)
rahatlik ve tanidiklik duygusunun ilgili Uriiniin
giivenlik kurallarina siki sikiya bagh kalmanin yerine
gegmesine iZIN VERMEYIN. YANLIS KULLANIM veya

bu kullanma kilavuzunda belirtilen emniyet
kurallarina uymama ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

ENC007-7

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

BATARYA KARTUSU iGiN

1. Batarya kartusunu kullanmadan once, tiim
talimatlan ve (1) batarya sarj aleti, (2) batarya ve

(3) bataryasi kullanan alet iistiindeki tiim
uyarilari okuyun.

2. Batarya kartusunu sokmeyin.

3. Calisma siiresi asin derecede kisalmigsa

kullanmayi derhal birakin. Asin isinma, yanma

riski hatta patlamaya neden olabilir.

4. Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusunu kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartugsunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Bataryada bir kisa devre biiyiik bir elektrik
akimina, asin i1sinmaya, olasi yaniklara ve hatta
bir bozulmaya neden olabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakligin 50°C’yi
gectigi ortamlarda saklamayin.

7. Batarya kartusunu ciddi hasar gormiis ya da
tamamen kullaniimaz hale gelmis olsa bile atese

atmayin. Batarya kartusu atesin iginde
patlayabilir.
8. Bataryasi diigiirmemeye ya da darbe

almamasina dikkat edin.
9. Zarar goren bataryasi kullanmayin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

Maksimum batarya émriinii koruma igin

tavsiyeler

1. Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan sarj
edin.
Aletin giiciiniin zayifladigini fark ettiginiz zaman
daima kullanmayi durdurarak batarya kartusunu

sarj edin.

2. Tam sarjli bir batarya kartusunu asla tekrar sarj
etmeyin.
Fazla sarj etme bataryanin kullanim omrini
kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10°C - 40°C oda sicakhginda
sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu sarj
etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Uzun bir siire kullanmadiginiz durumlarda
batarya kartusunu alti ayda bir sarj edin.
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iISLEVSEL AGIKLAMALAR

A\ DIKKAT:

* Alet Uzerinde ayarlama ya da isleyis kontroll
yapmadan o6nce aletin kapali ve batarya kartusunun
cikartilmis oldugundan daima emin olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve ¢ikarilmasi

(Sek. 1)

/\ DIKKAT:

» Batarya kartusunu takmadan ya da ¢ikarmadan 6nce
aleti daima kapatin.

+ Batarya doniistiiriiciiyli takarken veya cikarirken
aleti ve batarya doniistiriicliyii sikica tutun. Aletin
ve Dbatarya donustiricunun sikica tutulmamasi
bunlarin dislriilmesine ve zarar gérmesine ya da ciddi
yaralanmalara sebep olabilir.

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun 6n tarafindaki
digmeyi kaydirarak kartusu aletten gikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu
Uzerindeki dili yuvanin centigi ile hizalayin ve yerine
oturtun. Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam
oturmasini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi
gbsterge gorunuyorsa tam yerine kilittenmemis demektir.

/\ DIKKAT:

* Batarya  kartusunu daima  kirmizi  gdsterge
goérinmeyecek sekilde tam olarak takin. Yerine tam
oturmazsa, aletten yanhslkla disebilir, sizin ya da
cevrenizdeki kisilerin yaralanmasina neden olabilir.

» Batarya kartusunu zorlayarak takmayin. Kartus kolay
bir sekilde kaymiyorsa dogru yerlestirimemis demektir.

Lokma konumunun degistirilmesi (Sek. 2)

Lokma tutucusunun konumu 360° degistirilebilir. Lokma

konumunu degistirmek icin asagidakileri yapin.

1. Verilen somun anahtariyla kilit somununu gevsetin.

2. Lokma tutucusunu hafifge gekin ve istediginiz calisma
konumuna doéndurin.

3. Lokma tutucusunu istenilen konumda sabitlemek igin
kilit somununu sikin.

Her biri 90° de dort pozitif konum durdurucu vardir: 0°,

90° sol ve sag ve 180°. Lokmayi bu pozitif konum

durduruculardan herhangi birine konumlandirmak igin:

4. Verilen somun anahtariyla kilit somununu gevsetin.

5. Lokma tutucusunu biraz g¢ekin ve hafifgce bastirarak
istediginiz konuma gevirin. Lokma tutucusu istenildigi
gibi durduruculardan birine gegecektir.

6. Pozitif yonde yerine kilitlendiginden emin olmak igin
lokma tutucusunu biraz déndrin.

7. Kilit somununu sikarak lokma tutucusunu sabitleyin.

Kesilebilecek kalinlik (Sek. 3)

Kesilecek malzemenin kalinigi  malzemenin kendi
gerilme mukavemetine baghdir. Lokma tutucusunun
Ustiindeki kertik izin verilen kesme derinligi igin bir
derinlik mastari goérevi yapar. Bu kertige uymayan
herhangi bir malzemeyi kesmeye calismayin.

Kesme hatti

Lokma tutucusu igindeki kertik kesme hattinizi gdsterir.
Bunun eni kesme enine egitti. Kesme yaparken bu
kertigi is parcasindaki kesme hattina hizalayin.

Anahtar islemi (Sek. 4)

DIKKAT:

» Batarya kartusunu alete takmadan &nce surglli
anahtarin dlzgiin calistigini ve sirglli anahtarin
gerisine basildigi zaman “OFF” (kapall) konumuna
gegtigini daima kontrol edin.



* Uzun sireli kullanim sirasinda kullanicinin rahati igin
anahtar “ON” (agik) konumunda kilitienebilir. Anahtar
“ON” (acik) konumunda kilitliyken dikkatli olun ve aleti
siki kavrayin.

Aleti baslatmak igin, slrguli anahtari “I
konumuna getirin. Sudrekli kullanim igin,
anahtarin 6n kismina basarak anahtari kilitleyin.
Aleti durdurmak igin, slrgili anahtarin arka kismina
basin ve “O (KAPALI)” konuma kaydirin.

(ACIK)’

surglld

Cok iglevli gosterge lambasi (Sek. 5)
Gosterge lambalari iki konumda bulunur.
- Batarya kartusunu degistirme sinyali
- Kullanim sirasinda bataryanin guci tamamen
bitmeden kisa bir slire 6nce kirmizi lamba yanar ve
alet hemen durur. Kirmizi i1gik yandiginda bataryayi
tam sarjli bir batarya ile degistirin.
- Iistem digi baglatmayi 6nleme iglevi
- Batarya kartusu surguli anahtar “I (AGIK)”
konumdayken takilsa bile, alet calismaya baslamaz.
Bu durumda, lamba yavas bir sekilde titresir, bu da
istem disi baslatmayl 6nleme islevinin devrede
oldugunu gosterir.
- Aleti baslatmak icin, 6nce slrgllu anahtari “O
(KAPALI)” konuma kaydirin ve ardindan tekrar I
(ACIK)” konuma getirin.

MONTAJ

A\ DIKKAT:

» Alet Uzerinde herhangi bir is yapmadan 6nce aletin
kapali ve batarya kartusunun ayriimig oldugundan
daima emin olun.

Zimba ve lokmanin takilmasi ve gikartilmasi
(Sek.6,7,8ve9)

Zimba ve lokmayl daima bir takim olarak degistirin.
Zimba ve lokmayi ¢ikarmak igin, somun anahtariyla kilit
somununu gevsetin. Lokma tutucusunu aletten ¢ikartin.
Allen anahtarini  kullanarak lokmay! yerinde tutan
civatalari gevsetin. Lokmayi tutucusundan ¢ikartin.

Allen anahtarini kullanarak zimbayi yerinde tutan vidayi
gevsetin. Zimbayi ¢ekip tutucusundan ¢ikarin.

Zimba ve lokmay takmak icin, zimbayi zimba igindeki
kertik vidaya gelecek sekilde zimba tutucusunun igine
gegirin. Vidayi sikarak zimbayi sabitleyin. Lokmayi lokma
tutucusunun icine takin. Civatalarn sikip lokmayi
sabitleyin.

Sonra zimba lokma tutucusunun igindeki delige gegecek
sekilde lokma tutucusunu alete takin. Kilit somununu
sikarak lokma tutucusunu sabitleyin. Zimba ve lokmayi
degistirdikten sonra uygun bir yagdla yaglayip aleti bir
slre galigtirin.

KULLANIM

On yaglama

Zimba ve lokma kullanim émriini uzatmak icin kesme
hattini makine yagiyla kaplayin. Bu &zellikle altiminyum
keserken 6nemlidir.

Kesme yontemi (Sek. 10)

Aleti kesme kafasi kesilen is parcasi ile dik agi (90°)
yapacak sekilde tutun. Aleti kesme yoniinde yavasca
ilerletin.

Kesip ¢ikarma (Sek. 11)

Once kesme kafasinin igine girebilecedi ¢api 21 mm
Ustinde yuvarlak bir delik acilarak kesip c¢ikartmalar
yapilabilir.

Oluklu ya da trapezoid bicimli saglarin kesilmesi
(Sek. 12 ve 13)

Oluklu ya da trapezoid bigimli saclari oluklara dik ya da
egimli keserken lokma konumunu lokma kesme ydniline
bakacak sekilde ayarlayin.

Sekilde gosterildigi gibi daima kesme kafasi kesme
ylizeyine dik acl (90°) yapacak sekilde alet gévdesini
oluklara paralel tutun.

BAKIM

A\ DIKKAT:

+ Kontrol ya da bakim yapmadan énce aletin kapali ve
batarya kartusunun ¢ikartilmis oldugundan daima emin
olun.

* Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri kesinlikle
kullanmayin. Renk degisimi, deformasyon veya
catlaklar olusabilir.

Karbon firgalarin degistiriimesi (Sek. 14, 15 ve 16)
Karbon firgalari diizenli olarak gikarip kontrol edin. Sinir
isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin. Karbon
fircalarinin temiz ve yuvalan icinde serbestgce kayar
durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firca ayni
zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
karbon firgalari kullanin.

Diz uglu tornavidanin ucunu aletin Gzerindeki centige
gegirin ve tutucu kapagini kaldirin.

Firga yuvasi kapaklarini ¢ikarmak icin bir tornavida
kullanin.  Asinmis karbon firgalarini disar gikarin,
yerlerine yenilerini gegirin ve firgca yuvasi kapaklarini
aclimayacak sekilde takin.

Tutucu kapagini alete yeniden takin.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, baska her tirli bakim ve
ayarlamalar daima Makita yedek pargalar kullanilarak
Makita Yetkili Servis Merkezleri tarafindan yapilmahdir.

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

/\ DIKKAT:

» Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen
Makita aletiniz ile kullaniimak igin tavsiye edilmektedir.
Herhangi bagka bir aksesuar ya da ek parka
kullaniimasi insanlar igin bir yaralanma riski getirebilir.
Aksesuarlari ya da ek pargalari yalnizca belirtiimis olan
kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag
duyarsaniz bulundugunuz yerdeki Makita Servis Merkezi
basvurun.

* Lokma

* Zimba

« Altigen anahtar

* Anahtar 32

« Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT:

« Listedeki bazi pargalar standart aksesuar olarak uriin
paketinin igine dahil edilmis olabilir. Aksesuarlar
Ulkeden ulkeye farklilik gosterebilir.
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ENG905-1
Giriiltu
EN60745 uyarinca hesaplanan tipik A-agirhkh girGltu
dizeyi:
Model BJN160
Ses basing seviyesi (L,a): 72 dB(A)
Belirsizlik (K): 3 dB(A)
Islem sirasinda giiriiltii seviyesi 80 dB (A)yi gegebilir.
Model BJN161
Ses basing seviyesi (Lpa): 73 dB(A)
Belirsizlik (K): 3 dB(A)
islem sirasinda giriiltii seviyesi 80 dB (A)yi gegebilir.
Kulak koruyucusu takin

ENG900-1
Titresim

EN60745 standardina gére hesaplanan titresim toplam
degeri (lic eksenli vektdr toplami):

Model BJN160

Calisma modu: sac levha kesme
Titregim emisyonu (ay,): 7,0 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

Model BJN161

Calisma modu: sac levha kesme
Titresim emisyonu (ay): 6,5 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
* Beyan edilen titresim emisyon degeri standart test
yéntemine uygun sekilde 6lgliimuistur ve bir aleti bir
baskaslyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
* Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\ UYARL:

« Bu elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim
emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagl olarak beyan
edilen emisyon degerinden farkli olabilir.

* Gergek kullanim kosullarindaki maruz kalmanin bir
tahmini hesaplamasi temelinde operatorii koruyacak
glvenlik onlemlerini mutlaka belirleyin  (¢alisma
dongusi icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta ¢alistigi zamanlar
gibi, butln zaman dilimleri géz éniinde bulundurularak
degerlendirilmelidir).

ENH101-16
Sadece Avrupa iilkeleri igin

EC Uygunluk Beyani

Sorumlu imalat¢i olarak biz Makita Corporation

beyan ederiz ki agagidaki Makita makine(ler):

Makine Adi:

AkUlu Nibler

Model No./ Tipi: BJN160, BJN161

seri Uretilmiglerdir ve

Asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC

ve asagidaki standartlara veya standartlastiriimis
belgelere uygun olarak imal edilmiglerdir:
EN60745

Teknik dokiimantasyon surada muhafaza edilmektedir:
Makita International Europe Ltd.
Teknik Departman,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.4.2012
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Tomoyasu Kato
Muadar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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